Klasa najwyzsze] wydajnosci.
Speedmaster XL 106.
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JesteSmy razem.
W podrozy do cyfrowej
przysztosci.

Od ponad 160 lat Heidelberg jest zawsze krok do przodu. Dlatego
drukarnie na calym Swiecie ufajq naszym kompetencjom i doswiad-
czeniu. Takze w cyfrowej transformacji swoich biznesow. Jako
niezawodny partner i pionier technologiczny tworzymy wartos¢
dodana: poprzez systemy drukujace, ktore produkujq auto-
nomicznie z najwyzsza jakoscia dzieki technologii Push to Stop.
Ustugi oparte na danych torujg droge do Smart Print Shop

- cyfrowo potaczonej, inteligentnej i wysoce zautomatyzowanej
drukarni jutra. Dla lepszych decyzji, wyzszej produktywnosci

1 wiekszej wydajnosci.

Podwaliny pod to potozyliSmy juz wiele lat temu: dzieki podtacze-
niu maszyn drukarskich do internetu 1 analizie danych w celu
zwiekszenia wydajnosci i dostepnosci. Dzi$ oferujemy Panistwu
caty ekosystem umozliwiajacy cyfryzacje procesu tworzenia wartosci
w drukarniach. Korzystacie Panstwo z inteligentnych ustug,

jak np. przeglady prewencyjne, ale takze z nowoczesnych modeli
biznesowych, takich jak ptatnos¢ za wydrukowane arkusze

(tzw. pay-per-outcome): Heidelberg dostarcza maszyny, oprogra-
mowanie, materiaty eksploatacyjne i ustugi. Ptacq Panstwo za
liczbe wydrukowanych arkuszy, a wiec za ,wydajnosc¢ na zadanie”,
ktora mozna elastycznie dostosowac do Panstwa potrzeb.
Nazywamy to ,,Simply Smart”.




Spis tresci

04

Speedmaster XL 106

06

Optymalizacja wskaznika OEE
zwieksza rentownos¢

08

Kontrakty serwisowe

10

Nowy Heidelberg User Experience
Speedmastera

11

Odpowiedni system suszenia
dla wszystkich zastosowan

16

Idealna do druku akcydensow

18

Skuteczna w drukowaniu etykiet
i opakowan

20

Sztuczna inteligencja od Heidelberga

22

9 gtownych zalet

23

Dane techniczne






Wyjatkowy.

Speedmaster XL 106.

Wszyscy mowia o Przemysle 4.0 lub w odniesieniu do branzy
poligraficznej o Drukarni 4.0. Nadszed? czas, aby wykorzystac
szanse 1 rozwinac przedsiebiorcze wizje, przeanalizowac swoje
obecne modele biznesowe i1 aktywnie ksztaltowac niezbedne
procesy zmian.

Speedmaster® XL 106 generacji 2020 firmy Heidelberg®

to najbardziej inteligentny Speedmaster w historii. Oferuje
Panstwu innowacyjne rozwiazania, ktore sg specjalnie dosto-
sowane do potrzeb klasycznego druku akcydensowego, jak
rowniez do ztozonych zastosowan w zakresie druku opakowan.
Ta maszyna zmienia sposob w jaki dziata drukarnia.

Osiagnijcie Panstwo niewyobrazalng wydajnos¢. Dzieki tech-
nologii Push to Stop efektywnos¢ produkcji poligraficznej
(mierzona wskaznikiem OEE) moze zosta¢ podniesiona do
poziomu, ktory wczesniej byt nie do osiagniecia.

Nowy system wspomagania drukarza Intellistart® 3 rewolucjo-
nizuje przezbrajanie dzieki kompleksowej automatyzacji.
Push to Stop oraz implementacja sztucznej inteligencji umozli-
wiajg autonomiczny 1 nawigowany proces drukowania.

Nowy system diod Intelliline sprawia, ze obstuga maszyny
jeszcze nigdy nie byta tak prosta. Zachwyci Panistwa nowy
poziom doswiadczen (User Experience) z maszyna Heidelberg
Speedmaster generacji 2020.

Najlepszy Speedmaster to Speedmaster XL 106.
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Wiekszy sukces rynkowy matych

1 duzych drukarni.

Optymalizacja OEE zwiekszy
rentownosc¢ Panstwa produkcji.

Heidelberg oferuje najbardziej zautomatyzowane i najinteligent-
niejsze maszyny drukujace wszech czasow — Speedmaster generacji
2020. Inteligentne maszyny tej serii wykorzystujq szerokie spektrum
cyfrowych mozliwosci dla osiggniecia najwyzszej wydajnosci

1 zdecydowanego zwiekszenia wskaznika efektywnosci wykorzystania
maszyny (OEE - Overall Equipment Effectivness). Skoncentrowanie
sie na wydajnosci nowego Speedmastera niezaleznie od operatora
wynosi technologie Push to Stop Heidelberga na nowy poziom.

0d inteligentnej maszyny drukujacej, poprzez inteligentna
drukarnie az po inteligentny przemyst poligraficzny
Cyfryzacja zmienila branze poligraficzna. Heidelberg
konsekwentnie wykorzystuje daleko idacy potencjat
technologii cyfrowych w dalszym rozwoju serii maszyn
Speedmaster. Wszystkie zainteresowane strony sg ze soba
potaczone w sie¢: nabywcy ustug poligraficznych, twoércy,
drukarnie, ustugodawcy i dostawcy.

Przysztosc druku przemystowego

Zintegrowana komunikacja w catym tanicuchu proceséw,
potaczona z inteligentna automatyzacjg - to przysziosé
nowoczesnej produkcji poligraficznej. Niezaleznie od tego
czy méwimy o matych przedsiebiorstwach, czy o duzych
drukarniach przemystowych. Inteligentna produkcja
zmniejsza ztozono$¢ i przyspiesza autonomiczne procesy.
Kluczem do tego jest cyfrowe potaczenie sieciowe poprzez
zintegrowany system zarzadzania i kontroli procesu pro-
dukcyjnego Prinect®. Big Data dostarcza istotnych infor-
macji do optymalizacji wynikéw i ciggtego monitorowa-
nia proceséw. Poprzez bezposrednig i catkowita integracje
proceséw drukowania z aplikacjami przemystowymi,
Heidelberg wyznacza standardy w zakresie inteligentnych
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fabryk i w ten sposéb napedza inteligentnie sterowang
produkcje.

OEE - wskaznik efektywnosci

OEE jest kluczowym wskaZnikiem efektywnosci, ktéry
pozwala ocenid, jak efektywnie wykorzystany jest

w praktyce dany system produkcyjny. Oblicza sie go

ze sktadowych: dostepnos¢, wydajnos¢ i jakosé. Srednia
OEE dla wszystkich klas formatowych wynosi obecnie
okolo 20%, a nawet dla maszyny Speedmaster XL 106
generacji Push to Stop przy srednim OEE na poziomie 27%
jest jeszcze duzy potencjat do wykorzystania, poniewaz
mozliwy do osiggniecia OEE lezy znacznie wyzZej.

Dowodza tego maszyny klasy Speedmaster, ktére osiggaja
OEE na poziomie 50% i wiecej. W najblizszych latach
oczekiwane jest podwojenie Sredniej produktywnosci.
Juz dzi$ uzytkownicy maszyn klasy Speedmaster sa

w stanie wydrukowac 90 milionéw arkuszy rocznie.



Zwiekszenie wskaznika efektywnos$ci wykorzystania
maszyny (OEE)

Znaczne skrécenie przestojow zaleznych od proceséw
i operatora dzieki Push to Stop.

OEE 100 %
Realna granica wydajnosci
maszyny
54
27 %
OEE 0%
Potencjat

Aktualna $rednia* z Push to Stop

Straty spowodowane czynnikami technicznymi/mechanicznymi, jak np. mini-
malny czas narzadu, przeglady techniczne i naprawy, zmniejszenia predkosci itd.

B Efektywnos¢ wyko-
rzystania maszyny
(OEE)

Straty zalezne
od procesow
i operatora

— Realna granica
wydajnosci maszyny

*Analiza OEE 2020 na przyktadzie maszyny Speedmaster XL 106 i naktadzie
4.600 ark.

Wykorzystaé potencjat: celem jest optymalizacja zottego
zakresu

Aby zwiekszy¢ wskaznik OEE maszyny nalezy wyko-
rzysta¢ dostepny potencjal poprawy. Okoto potowy tego
potencjalu jest uwarunkowana technicznie (szara belka
na wykresie). Jednak techniczne ulepszenia nie zawsze
przynosza sukces - mozliwy jest on tylko wéwczas, gdy
jednoczes$nie zoptymalizowane zostana aspekty organi-
zacyjne. Druga polowa potencjatu odnosi sie do proceséw
i obstugi (z61ta belka na wykresie). Wlasnie na tym kon-
centruje swoje dzialania firma Heidelberg.

Usprawnienie procesoéw i rozwigzania uniezalezniajace
od operatora dzieki filozofii Push to Stop wptywaja bez-
posrednio na OEE

Usprawnienia, ktére wptywajq na z61ta belke, czyli kon-
centruja sie na procesach i operatorze, maja bezposredni
wplyw na OEE. Wlasnie tutaj znajduje sie najwiekszy
potencjal do wykorzystania. Speedmaster generacji
2020 z Push to Stop, rozbudowang automatyzacjg pro-
ceséw i inteligentnymi systemami asystujacymi umoz-
liwia jeszcze sprawniejsze nawigowane i autonomiczne
drukowanie.

Speedmaster generacji 2020:
koncentracja na wydajnosci
niezaleznie od operatora dzieki
inteligentnej automatyzaciji.

* Pelna automatyzacja procesu
produkcyjnego

* Inteligentne systemy asystujace
dla nawigowanego drukowania

* Cyfrowa integracja i uzycie
danych cyfrowych

* Potencjat sztucznej inteligencji
zapewnia optymalne uzycie
zasobow 1 wysoce efektywna
produkcje

Inteligencja maszyny minimalizuje wplyw operatora na
wydajnos¢. Produktywno$¢ ro$nie, procesy przebiegaja
szybciej, mozna je planowac i powtarzac. Operator jest
prowadzony przez poszczegélne procesy przez nowocze-
sny i atrakcyjny interfejs i moze sprosta¢ rosnacym wyma-
ganiom zwigzanym z praca. Push to Stop na wyzszym
poziomie - dla optymalnego OEE dla wszystkich modeli
maszyn Speedmaster.
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Bliskie partnerstwo zapewniajace
dlugotrwaty sukces.
Kontrakty serwisowe.

Speedmaster XL 106 generacji 2020 osigga nowy wymiar produktywnosci.
Klienci, niezaleznie od struktury zlecen, sa w stanie produkowac do 90 milionow
arkuszy rocznie. Aby wykorzysta¢ maksymalnie tak wielka wydajnos¢ przez caty
cykl zycia Speedmastera, firma Heidelberg oferuje odpowiednie pakiety kontrak-
téw serwisowych (Print Site Contracts). Dzieki dopasowanym do potrzeb drukarni
rozwigzaniom i ustugom, Heidelberg wspiera Panstwa aktywnie w osiggnieciu
nowego poziomu wydajnosci. To daje Panstwu swobode w rozwijaniu swojego

biznesu.

Modele kontraktowe tak indywidualne jak Panstwa biznes
Kontrakty serwisowe oferujq Panistwu wszystko czego potrze-
bujecie do zwiekszenia wydajnosci od jednego dostawcy:
poczawszy od materiatéw eksploatacyjnych i ustug, poprzez
workflow i analizy wydajnosci wlacznie z ustugami dorad-
czymi, az po kompletne systemy produkcyjne do przemy-
stowej produkcji poligraficznej. To Panistwo decyduja o tym
w jakim zakresie i z ktérych modeli kontraktowych chcecie
korzystaé, aby zwiekszac¢ wydajnos¢. Heidelberg przygotuje
dopasowany pakiet rozwigzan i bedzie Panistwa wspierat

w jego wdrozeniu.

Ustugi

| Materiaty eksploatacyjne
/
—_ 6 Prinect

AN
| @ Doradztwo i szkolenia
Maszyny

Wszystko czego potrzebujecie Paristwo do zwiekszenia wskaznika OEE.
Otrzymujecie od jednego dostawcy w ramach Pkontraktéw serwisowych -
doskonale dopasowane do Panstwa indywidualnych potrzeb.

Print Site Contracts
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Redukcja kosztow i upraszczanie

Kontrakty serwisowe odciazaja Panstwa w zadaniach,
ktére nie zwiekszajq wartosci dodanej. W jaki sposéb?
Poniewaz Heidelberg, w zalezno$ci od wybranego
rodzaju kontraktu, troszczy sie o takie sprawy jak opty-
malizacja Srodkéw produkcji, zakup i wybdér materiatow
eksploatacyjnych wraz z ich przechowywaniem
ilogistyka, koordynacja wybranych przez Panstwa ustug
serwisowych, a takze planowanie dziatan szkoleniowych
dla personelu. Dla Paniistwa oznacza to znacznie mniejsze
koszty procesowe i administracyjne, a takze wiecej czasu
na skoncentrowanie sie na swoim biznesie.

Wykorzystajcie Panstwo réznorodne mozliwosci, aby
prowadzic¢ inteligentng drukarnie z technologia Push to
Stop, i wycisnaé wszystko co najlepsze ze Speedmastera
XL 106. Aby poprawi¢ wskaznik OEE, dzieki optymaliza-
cji musi zosta¢ wykorzystany dostepny potencjat. Dopa-
sowane do Panistwa potrzeb pakiety rozwigzan w ramach
kontraktéw serwisowych umozliwiaja maksymalizacje
wydajnosci Waszego Speedmastera XL 106.



Lifecycle Optata miesieczna

Subskrypcja Ptatnosc za wydajnosé

LIFECYCLE SMART LIFECYCLE PLUS

Mat. eksploatacyjne

Mat. eksploatacyjne

SUBSCRIPTION SMART SUBSCRIPTION PLUS

Maszyny

Doradztwo i szkolenia Doradztwo i szkolenia

Mat. eksploatacyjne

Mat. eksploatacyjne

Stopniowa maksymalizacja wydajnosci i przyrost swobody.

Dopasowane pakiety rozwiazan siegaja od elastycznie dobranych produktéw i ustug z optata miesieczna

do inteligentnego srodowiska produkcyjnego opartego na ptatnosci za wydajnosc.

Umowy Lifecycle - kompaktowy pakiet z duzym efektem
Najlepiej dobrane materiaty eksploatacyjne i dodatkowe
ustugi konserwacji i napraw, az po zarzadzanie barwa

i doradztwo zapewniajg stabilng produkcje przy zacho-
waniu najwyzszej jakosci. Jednocze$nie korzystaja
Panstwo ze zmniejszenia makulatury i skrécenia czasu
narzadu. Inteligentne ustugi oparte na danych, takie jak
monitoring prewencyjny i analiza wydajno$ci zwiekszaja
dostepnos$¢ maszyn i zapewniaja przejrzystos¢ osiaganej

wydajnosci za pomocga wskaznikéw produkcji. Dzieki sys-

temowi Prinect mozecie Panistwo zautomatyzowac kroki
wykonywane dotychczas manualnie oraz wyeliminowacé
procesy, ktére nie zwiekszaja warto$ci dodanej.

Umowy subskrypcyjne — maksymalna wydajnosé

Dzieki subskrypcji Heidelberga wykorzystujecie Panistwo
zalety inteligentnego systemu Push to Stop dla maksymal-
nej wydajnosci. Heidelberg dostarcza maszyny, workflow,
materiaty eksploatacyjne, wiedze ekspercka, innowacyjne
ustugi i szkolenie pracownikéw. Mozecie Panistwo produ-
kowac z najwyzsza wydajnoscia — bez konieczno$ci inwe-
stowania w maszyny. Analizy kluczowych wskaznikéw
efektywnosci (KPI), proceséw i danych poréwnawczych
pozwalaja znalez¢ potencjal zwiekszania OEE i dolaczenia
do lideréw w branzy.

Ustugi cyfrowe - dostepne cata dobe i proste w uzyciu
Dzieki platformie Heidelberg Assistant macie Panstwo
staty dostep do wielu dodatkowych ustug cyfrowych.
Zaliczaja sie do nich zarzadzanie zapasami przez dosta-
wce (Vendor Managed Inventory) czy informacje w czasie
rzeczywistym o aktualnym poziomie wydajnosci Panistwa
przedsiebiorstwa wraz z zaleceniami jak ja zwiekszy¢.
Szkolenia cyfrowe umozliwiaja korzystanie z wiedzy
eksperckiej Heidelberga w kazdej chwili. Poza tym ustugi
takie jak predykcyjne przeglady techniczne lub moni-
toring wspomagaja Panistwa w zwiekszaniu dostepnosci
maszyn.
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Drukowanie nigdy nie bylo takie proste.
Nowy Heidelberg User Experience.

Poczujcie Panistwo magie swiata Heidelberg User Experience (UX):
nowy standard doSwiadczen uzytkownika maszyn Speedmaster.
Prinect Press Center XL 3 z nowym systemem operacyjnym Speedma-
stera utatwia obstuge dzieki wyjatkowej nawigacji oraz nowym syste-
mom asystujacym i zapewnia planowane rezultaty oraz zwiekszong

wydajnos¢.

Przejrzysty widok zapewniajacy jakos$¢ i precyzje
Heidelberg UX stanowi calo$ciowaq i intuicyjna obstuge
wszystkich punktéw styku z systemami Heidelberga.
Inteligentni asystenci i jednolity interfejs uzytkownika
redukuja zlozono$¢ i upraszczajq procesy produkcyjne.
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Uzytkownik jest najwazniejszy

System operacyjny Speedmastera obstugiwany przez
ekrany dotykowe sprawia, ze wygodna obstuga nowego
Speedmastera staje sie wyjatkowym przezyciem.
Ustawienia mozna wywotac jednym kliknieciem,

a skalowalna obstuga moze by¢ w prosty sposéb dopaso-
wana wedlug potrzeb. Intuicyjne wspomaganie operatora,
innowacyjne sterowanie gestami i zintegrowane funkcje
pomocy skracajg czas wyszukiwania.

Dzieki systemowi operacyjnemu Speedmastera korzysta-
cie Panstwo ze wszystkich funkcji swojej maszyny -
szybko, prosto i ze wspomaganiem.

Najinteligentniejszy Speedmaster w historii

Wbudowane systemy asystujqce utatwiaja Panstwu prace.
Przejmuja one rutynowe dzialania i zapewniaja powta-
rzalne rezultaty.

Push to Stop - niezawodna wydajnos¢ dzieki wyjatkowej
nawigacji i automatyzacji

Po raz pierwszy na wszystkich maszynach Speedmaster
mozliwe jest drukowanie ,ze wspomaganiem” zgodnie
z koncepcja Push to Stop. Opatentowane oprogramo-
wanie Intellistart 3 definiuje wszystkie kroki niezbedne
do zmiany zlecenia catkowicie bez ingerencji operatora
i zapewnia maksymalna przejrzysto$¢ biezacych i kolej-
nych proceséw. Intelliguide® symuluje na Zzywo opty-
malna pod wzgledem czasowym kolejno$¢ procesow,

a jesli jest taka potrzeba, podpowiada takze kroki, ktére
nalezy wykonac¢ manualnie.



Szybka obrobka po druku.
Odpowiedni system suszenia
do wszystkich zastosowan.

Natychmiastowa obrobka introligatorska dzieki syste-
mowi suszenia UV

W dobie matych naktadéw i krétkich czaséw dostawy
ogromng zaleta sa natychmiast suche arkusze, ktére
mozna od razu poddac obrébce introligatorskiej, szczegdl-
nie w drukarniach akcydensowych i web-to-print.
Niezaleznie czy DryStar® UV, DryStar Combination UV

z IR/goracym powietrzem, czy tez DryStar LED Pro,
wszystkie te systemy suszenia zostaly opracowane specjal-
nie dla Speedmastera XL 106, dopasowane do biegu arku-
sza i osiagajq najlepsze rezultaty suszenia.

Oszczedzanie energii z petng elastycznoscia

System UV jest w pelni zintegrowany z koncepcjq obstugi
maszyny i precyzyjnie dopasowany do jej wydajnosci.
Niezaleznie czy wybierzecie Panstwo lampy UV, czy
technologie UV LED, osiagniecie wydajne uzycie energii
i pelna elastyczno$¢ dzieki mozliwosci wyboru pozycji
suszarek posrednich.

Mozliwe jest réwniez potaczenie obydwu technologii

co stanowi dodatkowq opcje, aby rozszerzyc¢ spektrum
zastosowan.

1

Drukowanie opakowan i etykiet

Jeszcze niedawno drukowanie UV w zakresie opakowan

i etykiet byto domena specjalistéw. Byto uzywane giéwnie
przy najwyzszej jakosci uszlachetnianiu i zastosowaniach
specjalnych.

Technologia LED UV oraz nowe systemy farb i lakieréw
otwieraja nowe perspektywy dla coraz szerszego obszaru
zastosowan w drukowaniu etykiet i opakowan. Poniewaz
zalety tej metody sa oczywiste: produkuje sie szybciej

i bardziej ekonomicznie uzyskujac ol$niewajace rezul-
taty. Ponadto zuzywajac mniej zasobéw i majac wieksza
dostepnos¢.



Rézne systemy suszenia DryStar UV poszerzaja Panistwa oferte

oraz wydajnosc¢ Speedmastera XL 106. Macie wiekszg swobode

w wyborze podtozy drukowych, w tym rowniez tworzywa sztuczne

1 papiery naturalne. Mozecie zaoferowac swoim klientom wiele efek-
tow specjalnych, jak np. efekty mat-potysk, pertowe, metaliczne itd.,
a jednoczesnie skrocic czas produkcji w swojej drukarni.

DryStar LED Pro o Wiecej na temat danych technicznych:
Z technologia diod LED drukarnie akcydensowe, a takze heidelberg.com/xl106/technical-data
web-to-print zyskuja dzieki natychmiastowemu suszeniu

arkuszy i produkcji bez wydzielania ozonu, a jednocze$nie

mog3q sie wyréznic¢ na tle konkurencji przez stosowanie

bezrteciowej i przyszlosciowej technologii.

Optymalna efektywnos$¢ energetyczna bez wydzielania

ciepta w maszynie umozliwia stabilne warunki

produkcyjne.

W nowej generacji systemu DryStar LED Pro zwiekszona
zostata wydajno$¢ suszarek LED i znacznie ulatwiona
obstuga. DryStar LED Pro zapewnia doskonate suszenie
arkuszy dzieki precyzyjnemu skupieniu $wiatta i optymal-
nemu odstepowi od prowadzonych arkuszy. Dzieki syste-
mowi Instant On/Off w trybie wstrzymania (narzadzanie,
mycie) nie zuzywa pradu. Zuzycie pradu minimalizowane
jest rowniez przez taktowanie Swiecenia diod w oparciu
o dtugos¢ arkusza. Ustawienie Auto Format aktywuje
tylko te diody, ktore sa rzeczywiscie niezbedne dla danej
szerokosci arkusza.



Dynamiczne hamulce arkuszy delikatnie wyhamo- Heidelberg DryStar LED Pro - nowa generacja Kontrolowany transport arkuszy do wyktadania
wuja arkusz i umozliwiaja idealne uktadanie stosu wysokowydajnych suszarek LED dla doskonatych dzieki kotom ssacym.

na wyktadaniu. rezultatow suszenia.

0000 00 O o

Speedmaster XL 106-8-P z suszeniem DryStar LED. Przedstawiona maszyna jest w przyktadowej konfiguracji.

Niektore elementy wyposazenia dostepne sa opcjonalnie..

o Samonaktadak Preset Plus

+ Wysokowydajny samonaktadak z w petni zautomatyzowanymi wstepnymi
ustawieniami wszystkich najwazniejszych parametréow formatu i powie-
trza zapewnia krotki narzad i stabilne prowadzenie arkuszy.

o System automatycznej wymiany ptyt

+ AutoPlate XL 3 - w petni automatyczny system wymiany ptyt umozliwia-
jacy jednoczesne mycie obciaggéw gumowych i cylindréow dociskowych dla
szybkiego narzadu.

© zespot farbowo-zwilzajacy

+ System Hycolor® Multidrive umozliwia mycie zespotu farbowego
w trakcie trwania innych procesdw. Znacznie skraca czas narzadu przy
czestych zmianach farby.

* Precyzyjne i stabilne prowadzanie roztworu nawilzajacego z Hycolor Pro
ze zdalna regulacja z Prinect Press Center XL 3 docisku duktora wodnego
i watka dozujacego.

o Prinect Inpress Control 3

* Zintegrowany system do pomiaréw spektralnych inline wraz z korekcja
pasowania w trakcie produkcji. Pozwala redukowaé czas narzadu
i makulature.

e Nowatorski system prowadzenia arkusza oraz

odwracania

* Precyzyjne pasowanie przy odwracaniu i tagodne prowadzenie arkuszy

w szerokim spektrum gramatur, od cienkich papieréow 40 g/m? do podtozy
o0 grubosci 1 mm (0,8 mm dla maszyn z odwracaniem), dzieki w petni
automatycznemu urzadzeniu do odwracania.

+ System o zmiennej geometrii AirTransfer z dynamiczna kontrola

odlegtosci gwarantuje bezdotykowy transport arkuszy. Prowadzenie arku-
szy odbywa sie w oparciu o nowe krzywe charakterystyczne dzigki czemu
zwigkszono wydajno$é w drukowaniu jedno- i dwustronnym.

Urzadzenia myjace

+ Niezwykle krotki czas oraz wyjatkowe rezultaty mycia dzieki specjalnie

zaprogramowanym urzadzeniom do mycia obciagdw gumowych i cylindréw
dociskowych.

+ Automatyczny wybor optymalnego programu do mycia zespotu farbowego,

obciagoéw gumowych i cylindréw dociskowych dzigki funkcji Wash Assistant
wykorzystujacej inteligentne algorytmy oceny stopnia zabrudzenia.

Zespot lakierujacy

* Powtarzalne i stabilne uszlachetnianie inline catego naktadu dzigki

wysokiej klasy systemowi rakla komorowego.

+ Najkrotsze czasy narzadu dzieki AutoPlate Coating Pro do automatycznej

i beznarzedziowej wymiany form do lakierowania oraz systemowi Multi
Loader do zautomatyzowanej wymiany watkéw rastrowych.

* Niezwykle krétkie czasy mycia dzieki w petni automatycznym urzadzeniom do

mycia cylindréw dociskowych zespotu lakierujacego i drukujacego.



naster XL 1Ub — dane techniczne

e podioze Cylinder z obciagiem gumowym
2t arkusza 750 mm x 1060 mm Dtugosé x szerokosé obciagu
(29,53x 41,73 cali) gumowego (olistwowanego)
tarkusza 340 mm x 480 mm Grubosé obciagu gumowego
(13,39 x18,90cal) Dlugosé  szerokosé podktadow
tarkusza Speedmastera 410mm x 480 mm
2z odwracaniem; predkos¢ (16,14 x 18,90 cali) Podtoczenie
onalnie 18 000 ark./h)
it arkusza 440mm x 600 mm
anstop na wyktadaniu) (17,32 x 23,2 cali) Cylinder lakierujacy
nat zadruku 740 mm x 1050 mm Dtugosc x szerokos¢ obciagu
(29,13 x41,34 cali) lakierujacego (olistwowanego)
nat zadruku 730mm x 1050 mm Diugosc x szerokosc formy lakierujacej
riem) (28,74x 41,34 cali)
@ 0,03mm-1,00mm Maksymalna powierzchnia lakierowania
racania, bez trybu (0,0012-0,039 cala)
wyktadaniu) Podtoczenie
@ 0,07mm-1,0mm ;
racania, z trybem (0,0028 - 0,039 cala) S:zfﬁcL:Z:l':eaxni:;aw‘:dzl piyty do
Technologia dysz Venturi’ego do bezdotykowego W petni automatycznie przestawiane urzadzenie Réwnoczesna wymiana ptyt z AutoPlate XL 3
transportu arkuszy po odwracaniu. do odwracania arkuszy dla idealnego pasowania z jednoczesnym myciem obciagéw gumowych
réwniez przy najwyzszych predkosciach. i cylindrow dociskowych.

Push to Stop
Klucz do inteligentnej
drukarni

e Systemy suszenia o Wiecej informacji na temat Panstwa Speedmastera:

+ Znakomite rezultaty suszenia nawet przy najwyzszych predkosciach dru- heidelberg.com/en/x1106
kowania dzigki najwyzszej klasy systemowi suszenia DryStar do farb
i lakierow konwencjonalnych, a takze UV i LED-UV.

0 Wyktadanie Preset Plus

* Rowne krawedzie stosu dzieki wysokowydajnemu wyktadaniu o duzym
stopniu zautomatyzowania ustawien wstepnych Preset zaleznie od stoso-
wanego podtoza drukowego.

* Bezposredni naped z mozliwoscia wstepnego ustawienia hamucow
dynamicznych gwarantuje wytozenie najtrudniejszych gramatur przy
maksymalnych predkosciach drukowania. Ustawienie nastepuje
automatycznie dzieki przejeciu danych o gramaturze, formacie
i kierunku wtokna z ustawien wstepnych.

+ Dodatkowo mozna skonfigurowaé urzadzenie do wymiany stosu w trybie
non-stop z roleta.

© cutstar 106

+ Optymalne potaczenie korzysci ptynacych z podawania papieru z roli
i elastycznosci druku z arkusza dla uzyskania maksymalnych wydajnosci
na cienkich podtozach.

© roitstar 106

* FoilStar Ill generacji umozliwia obrobke inline do 6 rolek folii na zimno
w jednym cyklu z drukowaniem. Opcjonalnie mozliwy jest tryb pracy tak-
towanej z czterema rolkami. Tryb taktowania pozwala znaczaco zmniej-
szy¢ zuzycie materiatu.
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Nowoczesne srodowisko pracy: Prinect Press Center XL 3 z 24-calowym ekra-
nem dotykowym i system oswietlenia dziennego LED pozwalaja optymalnie
pracowac z zadrukowanym arkuszem.

Wszystko widoczne

Duzy ekran Wallscreen XL uzupeltnia wyjatkowa nawi-
gacje operatora spelniajac najwyzsze wymagania

w zakresie wydajnosci. Intellirun, nowy dynamiczny
podglad produkcji, pokazuje operatorowi w pelni
automatycznie odpowiedni widok w odpowiednim czasie
i daje inteligentne wskazéwki odpowiadajqce aktualnemu
stanowi produkcji. W zwiazku z tym Intellirun wspo-
maga drukarza nie tylko podczas automatycznej zmiany
zlecen, ale takze w trakcie calej produkcji. Po raz pierwszy
wszystkie kroki produkcyjne s wspierane przez aktua-
lizowany na biezaco widok. Wazne informacje dotyczace
zlecenia wySwietlane sa réwniez na ekranie przy samo-
nakladaku przekazujqc je pomocnikowi drukarza.

Nowy system nawigacji Intelliline oparty o diody LED
zapewnia kolorowa wizualizacje stanu maszyny na wszyst-
kich zespotach drukujacych, lakierujacych i suszacych od
strony operatora, jak i napedu rozszerzajac dotychczasowe
rozwiazania wyswietlaczy w systemach Intelliguide,
Intellistart 3 i Intellirun. Zawsze wszystko Panstwo widzi-
cie i dostajecie jasny sygnat jesli musicie interweniowac.

Oznacza to nowg ere nawigowanego i autonomicznego
drukowania z Push to Stop. Produktywnos$¢ bez przerw
z automatyczna zmiang zlecen - od ostatniego arkusza
poprzedniego zlecenia do pierwszej odbitki kolejnego
zlecenia i rozpoczecia produkcji.

Doskonate zarzadzanie danymi i barwa z systemem
Prinect

Prinect Press Center XL 3 wlacza maszyne w taiicuch
proceséw Prinect drukarni. Dane dotyczace zlecenia sg

Intelliline oferuje jedyna w swoim rodzaju pomoc i przejrzystos¢ obstugi
maszyny oraz prowadzi uzytkownika przez wszystkie wymagane recznie
czynnosci.

przejmowane automatycznie i moga by¢ udostepniane
automatycznie w zdefiniowanej kolejnosci. Podobnie sie
dzieje z danymi produkcyjnymi wysylanymi zwrotnie.
Dzieki temu zyskujecie Paistwo na doskonalym zarzadza-
niu danymi, wyjatkowych ustawieniach wstepnych, aktu-
alnych danych produkcyjnych i warto§ciowych raportach.

System pomiaru barw inline Prinect Inpress Control 3
zapewnia najwyzsza produktywnos¢. Wydajny Prinect
Axis Control®, a takze mierzacy caty obraz Prinect Image
Control® 3 oferujq Paristwu optymalng stabilno$¢ repro-
dukcji barw i minimalizacje makulatury. Wszystkie
powyzsze systemy pomiaru barw sa doskonale zintegro-
wane w system proceséw poprzez centralng baze danych
barw i dostarczajq automatycznie raporty dotyczace barw.

Prosto - szybko - pewnie:

nowy Heidelberg UX i Speedmaster XL 106

Doswiadczcie Panistwo Heidelberg UX réwniez ze Speed-
masterem XL 106. Podczas obstugi kazdego elementu
poczujecie koncepcje najwyzszej wydajnosci. Poczawszy od
idealnie ergonomicznej budowy, poprzez pionierskie doty-
kowe panele sterujace, prostg obstuge urzadzen myjacych,
az po wyjatkowe funkcjonalnosci ustawien wstepnych
Speedmaster XL 106 dostarczy Panstwu niezwyklych
doznan.
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Maszyna 1 rynek.

Idealna do druku akcydensow.

W akcydensach nieprzerwanie trwa trend do drukowania matych
nakladow 1 drukowania na zadanie. Mniejsze zapasy z powodu
czestych aktualizacji, rézne wersje dla réznych grup odbiorcow,
sezonowe kreacje, kampanie, indywidualne adaptacje klientow

- to powody, dla ktoérych ilos¢ zmian zlecen wciaz rosnie.
Wychodzimy temu trendowi naprzeciw z nasza koncepcja

Push to Stop dla nawigowanego i autonomicznego drukowania.

Jedna maszyna do wszystkich zlecen

Speedmaster XL 106 jest doskonala maszyna do czestych
zmian zlecen. Jednak réwniez idealnie sprawdza sie

przy drukowaniu wysokich naktadéw z zachowaniem
najwyzszych standardéw jakosci, dzieki szerokiej gamie
wyposazenia, mozliwosci drukowania z odwracaniem lub
bez oraz predkosci drukowania 18 000 ark./h.

Inteligentna wspotpraca komponentéw zwiekszajacych
automatyzacje umozliwia ekonomiczna realizacje wszyst-
kich zlecenn w zakresie akcydenséw - zaré6wno matych, jak
i wysokich naktadéw. Centralnym elementem jest opaten-
towany system asystujacy Intellistart 3 zorientowany na
procesy i zlecenia.

Szybka i ekonomiczna nawigacja do celu

Intellistart 3 oblicza najszybsza droge procesowa i kieruje
operatora przez proces zmiany zlecen. Zautomatyzowane
procesy sa w miare mozliwos$ci wykonywane réwno-
cze$nie i realizowane autonomicznie w logicznej kolej-
nosci. Podczas autonomicznego drukowania nie tylko
procesy narzadu sa zautomatyzowane, ale takze kon-
trola jakosci na maszynie w trakcie narzadu i podczas
produkcji.
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Technologia Heidelberga dla szybkiej zmiany ptyt
AutoPlate Pro zmienia ptyty w pelni automatycznie po
kolei. AutoPlate XI. 3 zmienia wszystkie ptyty jednoczes$nie
w czasie ponizej minuty. Obydwa systemy sg zintegrowane

w workflow Intellistart umozliwiajac autonomiczne
drukowanie.

Precyzyjne i stabilne prowadzanie roztworu
nawilzajacego

Z Hycolor Pro, Heidelberg umozliwia zdalna regulacje
z Prinect Press Center XL 3 docisku duktora wodnego
i watka dozujacego gwarantujac doktadne i stabilne
prowadzenie roztworu nawilzajacego.

Automatyzacja oszczedza cenny czas

Wstepne ustawienie catej maszyny do drukowania na
nowym podlozu nastepuje w pelni automatycznie poprzez
wartosci Preset z bazy danych z ustawieniami powietrza
dla popularnych podtozy. Rozwiazanie Color Fast Solution
umozliwia automatyczne osiagniecie szybkiego nafarbie-
nia przy minimalizacji iloSci makulatury.

Color Assistant Pro nie tylko automatycznie monitoruje
folie katamarzowa, ale takze dopasowuje do niej odpo-
wiednio ustawienia wstepne farby.

Hycolor Multidrive automatycznie myje zesp6t farbowy
rownoczesnie z obciggiem gumowym i cylindrem docis-
kowym. Wash Assistant z géry okreslit optymalny pro-
gram mycia dla kazdego obszaru, aby uzyska¢ wydajne
mycie.



Automatyzacja zwieksza wydajnosc¢

Konsekwentna redukcja i eliminowanie manualnych punk-
tow styku poprzez automatyzacje skraca czasy przestojow
Panstwa Speedmastera i tym samym zwieksza wydajnos¢.

W pelni automatyczne wyktadnie z urzadzeniem do
wymiany stosu w trybie non-stop z roleta umozliwia ciggta,
nieprzerwana produkcje najwyzszych naktadéw. Dzieki
urzadzeniu CutStar® 106 do podawania papieru z roli
korzystacie Panistwo na nizszych kosztach zakupu papieru
w rolach oraz elastycznosci druku arkuszowego. Pozwala
ono obrabia¢ gramatury od 40 do 300 g/m? oraz wstege

o szerokos$ci od 480 do 1060 mm.

Wszystko pod kontrola - tak po prostu

Czas i makulatura sg czynnikami, ktéra nalezy oszczedzacd.
Prinect Inpress Control 3 automatycznie mierzy spektrofo-
tometrycznie barwe inline oraz koryguje pasowanie

w trakcie produkcji - przy kazdej predkosci produkcyjne;j.
Glowica pomiarowa wbudowana bezpos$rednio

w maszyne rozpoznaje kolory podstawowe i specjalne, jak
réwniez znaki pasowania na pasku kontrolnym. Ewentu-
alne wymagane korekty sa przekazywane do regulacji do
pulpitu sterujacego Prinect Press Center 3 i automatycznie
wykonywane.

W polaczeniu z Prinect Inpress Control 3, Quality Assist
umozliwia automatyczne rozpoczecie produkcji po zmia-
nie zlecenia, jesli tylko spelnione sa zdefiniowane param-
etry jakosci.

Doskonatos$¢ po obu stronach arkusza

W petlni automatyczny, tréjbebnowy system odwracania
arkuszy umozliwia Panstwu elastyczna produkcje w try-
bie drukowania jedno- i dwustronnego zaréwno na cien-
kich papierach, jak i na podtozach o grubosci do 0,8 mm.
System o zmiennej geometrii AirTransfer z dynamiczna
kontrola odlegtosci gwarantuje bezdotykowy transport
arkuszy. Prowadzenie arkuszy odbywa sie w oparciu

o nowe krzywe charakterystyczne zapewniajace
najwyzsza jakos¢ w drukowaniu jedno- i dwustronnym.

Plaszcze na cylindry TransferJacket Blue i PerfectJacket®
zapewniaja optymalna jako$¢ drukowania jednostron-
nego oraz z odwracaniem. Jesli jest to niezbedne, mozna
wymienic PerfectJacket szybko i pewnie przy pomocy sys-
temu szybkiej wymiany.
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Maszyna 1 rynek.

Skuteczna w drukowaniu etykiet

I opakowan.

Nasze maszyny na calym swiecie sg liderami w zakresie produkcji

opakowan i etykiet.

Speedmaster XL 106 gra tutaj gtdwna role. Jest idealnym rozwigzaniem
dla drukarni opakowan i etykiet. Sztuczna inteligencja 1 nowoczesne
systemy asystujace pomagajg uniezalezni¢ wydajnosc¢ od operatora.

Indywidualno$¢, elastycznos$é i inteligentne systemy sa
gtéwnymi przestaniami cyfrowej transformacji w produk-
cji opakowan i etykiet. Krétki czas dostawy i mate naktady
- Push to Stop jest kluczem do najwyzszej produktywno-
$ci. Dzieki stabilnym predkos$ciom produkcyjnym do
18.000 ark./godz. ta maszyna jest szczegd6lnie optacalnym
rozwiazaniem do przemystowego drukowania opakowan

i etykiet.

Rownoczesne procesy narzadu w druku opakowan

i etykiet zwiekszaja wydajnos¢ Speedmastera
Inteligentna wspoétpraca komponentéw wptywajacych na
automatyzacje umozliwia optacalng produkcje wszystkich
zlecen opakowan i etykiet.

Centralnym elementem jest system Intellistart 3, ktory
podobnie jak system nawigacji wskazuje najszybsza droge
do celu. Dla kazdej zmiany zlecenia Intellistart 3 tworzy

optymalng sekwencje krokéw uwzgledniajac wszystkie pro-

cesy, ktére moga odbywac sie jednoczes$nie. Przygotowanie
do kolejnego zlecenia i wczytanie danych odbywa sie
jeszcze w trakcie realizacji poprzedniego zlecenia. Podczas
narzadu operatorzy sa informowani na biezaco przez Intel-
liguide i Process View o kolejnosci i stanie proceséw.

W razie potrzeby sa takze informowani o niezbednych
dziataniach manualnych, aby skrécié¢ czas nieproduktywny.

Efektywnos$¢ produkcji wzrasta do nieosiagalnego dotych-
czas poziomu. Procesy przebiegaja autonomicznie,

a wspotczynnik btedéw spowodowany manualna inge-
rencjg spada.
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Automatyczne systemy wymiany ptyt do szybkiej zmiany
zlecen

Mozecie Panstwo wybiera¢ pomiedzy réznymi systemami
zmiany ptyt: AutoPlate Pro zmienia ptyty w pelni automaty-
cznie po kolei. AutoPlate XL 3 zmienia wszystkie ptyty jed-
nocze$nie w czasie ponizej minuty. Macie Paristwo réwniez
wybdr jesli chodzi o automatyczne systemy wymiany ptyt do
lakierowania: AutoPlate Coating i AutoPlate Coating Pro.

W zespole lakierujacym sq one doskonatym uzupetnie-
niem dla magazynu watkoéw rastrowych Multi Loader do
automatycznej i szybkiej wymiany watkéw rastrowych oraz
nowej myjki cylindra dociskowego dla lakieréw dyspersyj-
nychiUV.

Nawet duze naktady bez przerwy

Urzadzenie do automatycznej wymiany stosu w trybie
non-stop na naktadaniu i wyktadaniu przy maksymalnej
predkosci produkcyjnej oszczedza cenny czas i redukuje
makulature. Dostepne sa rézne systemy logistyki do
automatycznego podawania palet na naktadaniu i odbie-
rania zadrukowanych stoséw na wyktadaniu, ktére sq zin-
tegrowane ze sterowaniem maszyny. Korzystacie Paristwo
nieprzerwanie z optymalnej produkcji.

Ekonomiczny druk z roli

Urzadzenie do podawania papieru z roli CutStar 106
doskonale wspomaga obrébke cienkich papieréow ety-
kietowych lub folii (np. etykiet in-mould) przy duzych
predkosciach. Pozwala ono obrabiac¢ podloza o gramat-
urach od 40 do 300 g/m? i wstege o szerokosci od 480 do
1060 mm. Cechuje sie krotkim czasem narzadu i wysoka
automatyzacja.



Tylko dobre arkusze, paleta po palecie

Urzadzenie do usuwania ztych arkuszy na wykladaniu
automatycznie wyrzuca wadliwe arkusze w trakcie pro-
dukcji. Tylko te ktore trzeba, doktadnie wedlug wytycz-
nych dotyczacych jakosci.

Szybka i prosta zmiana farby
Czyszczenie katamarzy farbowych chronionych folia jest

szybkie i proste. Nie ma potrzeby kalibracji stref farbowych.

Color Assistant Pro automatycznie monitoruje stan folii
katamarzowej i dostosowuje dozowanie farby przy zmianie
zlecen, aby zapewnic szybkie nafarbienie.

Inteligentne i szybkie mycie

Dzieki Hycolor Multidrive mycie zespotu farbowego moze
przebiegad réwnoczesnie z innymi procesami narzadu,
jak zmiana ptyt drukowych i do lakierowania. Wash Assis-
tant automatycznie okresla optymalny program mycia dla
wydajnego mycia zespotu farbowego, cylindra gumowego
i dociskowego.

Precyzyjne i stabilne prowadzanie roztworu
nawilzajacego

Na Prinect Press Center XL 3 mozna, uzywajac Hycolor
Pro, zdalnie regulowa¢ docisk duktora wodnego i watka
dozujacego — dla dokladnego i stabilnego prowadzenia
roztworu nawilzajacego.

Wszystko pod kontrola - tak po prostu

Czas i makulatura sa czynnikami, ktéra nalezy oszczedzac.
Prinect Inpress Control 3 automatycznie mierzy spektrofo-
tometrycznie barwe inline oraz koryguje pasowanie

w trakcie produkcji - przy kazdej predkosci produkcyjne;j.
Glowica pomiarowa wbudowana bezposrednio w maszyne

2 1 L 1
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rozpoznaje kolory podstawowe i specjalne, jak réwniez
znaki pasowania na pasku kontrolnym. Alternatywg jest
urzadzenie Prinect Image Control 3, ktére mierzy caty
obraz i réwnoczesnie automatycznie reguluje online
wszystkie zespoty drukujace. Mozna nawet optymalnie
kontrolowac biel kryjaca.

Kontrola jakosci od pierwszego do ostatniego arkusza
Prinect Inspection Control 3 za pomoca trzech kamer

o wysokiej rozdzielczosci w zespole lakierujacym
sprawdza arkusze pod katem zabrudzen, defektéw
podloza, zachlapan farbg itd., zanim spowoduja koszty
reklamacji. Dzieki optymalnemu prowadzeniu arkusza
na poduszce powietrznej zapewniona jest wysoka jakos¢
kontroli az do tylnej krawedzi arkusza. Weryfikacja PDF
umozliwia automatyczne poréwnywanie zadrukowanych
arkuszy z wzorcowym plikiem PDF danego zlecenia.
Prinect Inspection Control 3 doskonale wspétgra

z automatycznym usuwaniem makulatury na wykladaniu
- zapewnia stos bez defektéw.

Automatyczna kompensacja rozciggania papieru
Automatyczny, opatentowany system kompensacji
rozciagania papieru Prinect APSC oblicza znieksztalcenie
arkusza na podstawie typu papieru oraz rozktadu farby

i kompensuje je przy naswietlaniu ptyt. Czas narzadu
zostaje znaczaco skrécony dzieki redukcji manualnych
ustawien optymalnego pasowania.
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Inteligentna drukarnia przysztosci.
Heidelberg i sztuczna inteligencja.

Wszechobecna cyfryzacja spowodowata fundamentalne zmiany

w wielu obszarach naszego codziennego zycia i pracy. Dla przed-
siebiorstw przemystowych, w tym dla przemystu poligraficznego
1 Heidelberga, cyfryzacja stanowi ogromne wyzwanie.

Cyfryzacja oferuje branzy poligraficznej wiele szans. Nowe
procesy sa katalizatorem wiekszej produktywnosci. Inteli-

gentne maszyny realizuja zlecenia w pelni autonomicznie.

Koncepcja Push to Stop staje sie rzeczywistos$cia, a drukar-

nie stajg sie inteligentnymi drukarniami, czyli Smart Print
Shop.

Rozwiazania takie jak Push to Stop stuzace optymalizacji
czasu narzadu i OEE, albo wsparcie w zakresie ustug jak
automatyczna dostawa materiatéw eksploatacyjnych,
przygotowuja przedsiebiorstwa poligraficzne juz dzi$ na
cyfrowg przysziosc.

Koncentracja na cyfrowym przebiegu procesow produkcji
Prinect, system Heidelberga do zarzadzania procesami
produkcji i mediami, jest sercem przemystowej produkcji
poligraficznej. Z jego pomoca mozna realizowac wszystkie
procesy w catym tanicuchu tworzenia wartosci.

W ten sposéb powstaje stabilny system ztozony z maszyn,
proceséw produkcji, technologii, materiatéw eksploata-
cyjnych i ustug serwisowych. Podstawowg role odgrywaja
przy tym dane. Tylko ten kto dysponuje danymi w czasie
rzeczywistym moze optymalnie sterowac procesami

i podejmowac zrozumiale decyzje.

Sztuczna inteligencja w produkcji poligraficznej
Sztuczna inteligencja (AI) upraszcza procesy produkcyjne,
umozliwia dokladniejsze prognozy i pozwala tworzy¢
nowe modele biznesowe oparte na danych. Umozliwia
szybsze podejmowanie decyzji w czasie rzeczywistym, jak
rowniez tworzy prognozy wykraczajgce poza mozliwosci
czlowieka.

20

W inteligentnym otoczeniu produkcyjnym zdefiniowany
algorytm jest bardziej wydajny i efektywny niz cztowiek
w kwestiach kolejno$ci wymiany ptyt, krzywych nafarbie-
nia, programéw mycia, ustawien suszenia, ilo$ci proszku
itd. Sztuczna inteligencja staje sie kluczem do wiekszej
konkurencyjnosci i zdolno$ci dostosowania sie do zmian
rynkowych.

Zintegrowane w maszynach czujniki stale dostarczaja
informacje. Analizy Big Data tworzg prawdziwg war-
to$¢ dodana. W tym celu Heidelberg taczy poprzez siec¢
zdalnych ustug ponad 10 000 maszyn drukujacych
115 000 modutéw oprogramowania Prinect w prze-
myslowy internet rzeczy (IoT). Sa one podstawa dla
jakosci poszczegdlnych produktéw serwisowych oraz
zalecen dotyczacych zwiekszania produktywnosci.
Zintegrowana komunikacja w trakcie catego procesu
produkcyjnego, potaczona z inteligentng automatyzacjq
- to jest przysztos¢ przemystowej cyfrowej produkcji
poligraficzne;j.



Przysztosc nalezy do inteligentnych systemow
Heidelberg zna sie na procesach poligraficznych i stosuje
te wiedze, aby rozwija¢ koncepcje Push to Stop zgodnie

z wymaganiami rynku. Sztuczna inteligencja od Hei-
delberga oznacza, Ze wstepne ustawienia produkcji nie
muszg juz by¢ definiowane przez zesp6t ekspertéw, tylko
sq dopasowywane odpowiednio przez inteligentne algo-
rytmy. W trakcie produkcji wszystkie dane dotyczace
ustawien i pomiaréw jako$ci s zbierane, a nastepnie
analizowane. Rozpoznawane sa regularne wzorce danych
i zapamietywany jest ich wptyw na wyniki produkcji.
Whnioski sq wykorzystywane do optymalizacji wydajnosci
i jakosci kolejnych zlecen.

Optymalizacja procesow dzieki Al - Preset 2.0

Sztuczna inteligencja decyduje samodzielnie i stale

sie uczy. Wykorzystuje zasoby danych zainstalowanej
bazy maszyn, aby rozpoznawac wzorce, identyfikowa¢
potencjaly i generowac podstawowe ustawienia (war-
to$ci domyslne), ktére zwiekszaja wydajnosé produkeji
autonomicznie i bez ingerencji cztowieka. Na podstawie
maszyn referencyjnych mozna ustawia¢ optymalne
parametry dla pojedynczych maszyn lub optymalizowa¢d
podstawowe ustawienia dla wielu maszyn jednoczes$nie.
Przy opracowywaniu sytemu Preset 2.0 przeanalizowano
za pomoca specjalnego algorytmu dane z ponad 600 000
wydrukowanych naktadéw. Na podstawie nowych krzy-
wych charakterystycznych i ustawien stalo sie mozliwe
zwiekszenie produktywnos$ci nawet o 5 procent.

Ciagta optymalizacja procesow dzieki sztucznej
inteligencji

Preset 2.0 i inteligentne systemy Wash Assistant, Powder
Assistant i Color Assistant redukuja do minimum konie-
cznos$¢ ingerencji operatora.

Samouczacy sie system Color Assistant Pro
Oprogramowanie Color Assistant Pro umozliwia ciagta,
precyzyjna optymalizacje uczenia sie wstepnych ustawien
nafarbiania gwarantujac absolutna precyzje ustawie-
nia wstepnej ilo$ci farby. Otwarcie stref farbowych jest
automatycznie dopasowywane do stanu folii kalamarz-
owej. Inteligentny algorytm uczy sie samodzielnie
poréwnujac wartos$ci zadane z wartosciami rzeczy-
wistymi, a po zakoniczeniu zlecenia zostaje wyznaczona
nowa krzywa charakterystyczna otwarcia stref far-
bowych. Color Assistant Pro pozwala uniknaé btedéw
zwigzanych z reczna obstuga i umozliwia osiggniecie
wiekszej wydajnosci niezaleznie od operatora.

Systemy asystujace dla wydajnych i autonomicznych
procesow

Innowacyjny Powder Assistant pozwala osiagac stala
jako$¢ druku przy mniejszym zuzyciu proszku, co poz-
wala na redukcje czasu postoju maszyny zwigzanego

z dodatkowym czyszczeniem. Inteligentny mechanizm
niezaleznie wybiera optymalne ustawienia wstepne na
podstawie pokrycia farba oraz typu podtoza drukowego.

Dotychczas to operator subiektywnie decydowat

o wyborze programu mycia. Dzieki Wash Assistant to
maszyna bedzie podejmowala taka decyzje. Inteligentny
system Wash Assistant wybiera obiektywnie najlepszy pro-
gram mycia, na podstawie pokrycia farby, jakosci podloza
iinnych parametrow.
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Lider w procesie drukowania.
9 gtownych zalet.

Narzad

Wymiana plyt z AutoPlate 3
ponizej

1 minuty.

Jednoczesne procesy narzadu
z Hycolor Multidrive - wymiana
plyt, mycie zespotu farbowego,
obciggu gumowego i cylindra
dociskowego — drukowanie
opakowan po 5 minutach od
ostatniego arkusza poprzedniego
zlecenia.

O minut

dodatkowego czasu
narzadu dzieki w peini
zautomatyzowanym
wstepnym ustawieniom
parametréw formatu

1 powietrza.
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Produktywnos¢

System usuwania maku-
latury na wyktadaniu
automatycznie eliminuje
zte arkusze w trakcie pro-
dukcji - brak potrzeby
kontroli po druku.

Dobra produkcja przed

30 arkuszem

dzieki Prinect Inpress
Control 3 i Smart Mode.

Poprawa OEE dzieki redukcji
czasoéw przestoju zaleznych od
proceséw i obstugi — unieza-
leznienie wydajnosci od
operatora dzieki intligentnej
automatyzaciji.

Przyjazna
obstuga

O minut

recznego mycia dzieki
automatycznej myjce
zespotu lakierujacego.

Autonomiczne
drukowanie

od ostatniego arkusza
poprzedniego zlecenia
do pierwszej odbitki
kolejnego zlecenia —
wyjatkowe rozwiazanie
nawigacji operatora.

R-l klikniecie

Nowy Heidelberg User
Experience Speedmastera
System operacyjny Speedmastera
wraz z intuicyjng obstuga przez
ekrany dotykowe.




Speedmaster XL 106 — dane techniczne

Zadrukowywane podtoze

Cylinder z obciagiem gumowym

Maksymalny format arkusza 750 mm x 1060 mm Dtugos¢ x szerokos¢ obciagu 885 mm x 1077 mm

(29,53 x 41,73 cali) gumowego (olistwowanego) (34,84 x42,40 cala)
Minimalny format arkusza 340mm x 480 mm Grubosc¢ obciagu gumowego 1,95mm (0,077 cala)
(druk jednostronny) (13,39 x 18,90 call) Diugosé x szerokos¢ podktadow 765 mm x 1052 mm
Minimalny format arkusza Speedmastera 410mm x 480 mm (30,12 x 41,42 cala)

XL 106-P! (druk z odwracaniem; predko$¢
drukowania opcjonalnie 18 000 ark./h)

(16,14 x 18,90 cali)

Podtoczenie 2,0mm (0,091 cala)

Minimalny format arkusza 440 mm x 600 mm

(w trybie auto-nonstop na wyktadaniu) (17,32 x 23,2 cali) Cylinder lakierujacy

Maksymalny format zadruku 740 mmx 1050 mm Dtugosc¢ x szeroko$¢ obciagu 828 mm x 1072 mm
(druk jednostronny) (29,13 x 41,34 cali) lakierujacego (olistwowanego) (32,60x 42,20 cala)
Maksymalny format zadruku 730mmx1050mm Dtugosc¢ x szerokos$¢ formy lakierujacej 819 mm x 1060 mm

(druk z odwracaniem)

(28,74 % 41,34 cali)

(32,24 x 41,3 cala)

Grubos$¢ podtozad
(XL 106 bez odwracania, bez trybu
auto-nonstop na wyktadaniu)

0,03mm-1,00mm
(0,0012-0,039 cala)

Grubosc¢ podtoza®
(XL 106 bez odwracania, z trybem
auto-nonstop na wyktadaniu)

0,07mm-1,0mm
(0,0028 - 0,039 cala)

Grubos¢ podtoza
(XL 106-P"2, bez trybu auto-nonstop
na wyktadaniu)

0,03mm-0,80mm
(0,0012-0,031 cala)

Grubos$¢ podtoza
(XL 106-P"2, z trybem auto-nonstop
na wyktadaniu)

0,07 mm - 0,80 mm
(0,0028-0,31 cala)

Margines na tapki
(przy grubosci podtoza <0,8 mm)

10mm-12mm
(0,39 - 0,47 cala)

Margines na tapki (przy grubosci
podtoza >0,8 mm)

11mm-12mm
(0,43 -0,47 cala)

Maksymalna predkos¢ drukowania Speedmaster XL 106

Standard

18000ark./h

Maksymalna predkosé drukowania Speedmastera XL 106-P!

Standard

15000ark./h

Opcja

18000ark./h

Cylinder formowy

Podtoczenie

0,10 mm (0,004 cala)

Odlegtos¢ przedniej krawedzi ptyty od
poczatku drukowania

53mm (2,09 cala)

Formy drukowe

Dtugosc¢ x szerokosc

811 mm x 1055 mm
(32,24 x 41,54 cala)

Grubos¢

0,24mm-0,30mm
(0,009-0,012 cala)

740 mm x 1050 mm
(29,13 x41,34cala)

3,20mm (0,126 cala)
43mm (1,69 cala)

Maksymalna powierzchnia lakierowania

Podtoczenie

Odlegtosc przedniej krawedzi ptyty do
poczatku lakierowania

Wysokosé stosu (wraz ze stotem i ptyta stosu)

1320mm (51,97 cala)
1295mm (50,98 cala)

Samonaktadak Preset Plus

Wyktadanie Preset Plus

(
(
Podwyzszenie maszyny +525mm (20,67 cala) lub
+875mm (34 ,45cala)

Przyktad konfiguracji

Speedmaster XL 106-6+L z naktadaniem Preset Plus i wydtuzonym o dwa
moduty wyktadaniem Preset Plus

Liczba zespotoéw drukujacych 6

Liczba zespotow lakierujacych 1

Dtugosé 16,59 m (653,15 cali)
Szerokos¢ 3,93m (154,72 cali
Wysokos¢ 2,08 m (81,89 cali)

P oznacza maszyne z urzadzeniem do odwracania arkuszy

2 Wytrzymatos$é na zginanie 130 mNm, mierzona zgodnie z DIN 53121

30d grubosci podtoza 0,8 mm lub 600 g/m2 (wytrzymatosé na zginanie
300 mNm) tylko w potaczeniu z zestawem do zadruku kartonazy

Dane techniczne moga sie rozni¢ w zaleznosci od wyposazenia maszyny, zlecenia, materiatow
eksploatacyjnych, rodzaju podtoza drukowego, jak réwniez innych czynnikéw.

Wiecej na temat Speedmatsera XL 106:
heidelberg.com/xl106/machine-comparison
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Znaki handlowe

Heidelberg, logo Heidelberg, CutStar, DryStar, FoilStar, Hycolor,
Intelliguide, Intellistart, PerfectJacket, Prinect, Prinect Axis
Control, Prinect Image Control, Prinect Press Center, Saphira,
Speedmaster, Stahlfolder i Suprasetter sa znakami handlowymi
Heidelberger Druckmaschinen AG. Pozostate znaki handlowe sa
wtasnoscia odpowiednich podmiotéw.

Wydawca zastrzega sobie prawo do zmian.

Odpowiedzialnosé za tresé¢

Tres$¢ niniejszej broszury zostata przygotowana z nalezyta
starannoscia. Nie ponosimy odpowiedzialnos$ci ani nie udzielamy
gwarancji za prawidtowos$¢, kompletnosc i doktadnosé tych
informacji. Wartosci i liczby podane w broszurze (np. na temat
funkcji i wydajnosci maszyny oraz oprogramowania) nie
stanowia gwarancji, ze klient bedzie w stanie je osiagnac.
Podane informacje opieraja sie na idealnych warunkach

i prawidtowym uzytkowaniu maszyny i oprogramowania.
Osiagniecie tych wartosci i liczb zalezy od duzej liczby
czynnikow i okoliczno$ci, na ktére Heidelberg nie ma wptywu
(np. ustawienia maszyny, warunki techniczne, warunki
otoczenia, uzyte surowce i materiaty, uzyte materiaty
eksploatacyjne, dbato$¢ o maszyne i jej konserwacja, wiedza
operatora, spetnienie odpowiednich wymagan systemowych
itp.). Nie stanowig one zatem cech maszyny lub
oprogramowania, ani nie stanowia gwarancji. Niniejsza
broszura nie stanowi oferty handlowej i stuzy wytacznie celom
informacyjnym (bez zobowiazan).
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