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Specyfikacja konfiguraciji

1. CX 104-6+L

Model / wyposazenie dodatkowe

1 CX 104-6+L
Gwarancja 12 m-cy: czesci i robocizna
Zawiera Remote Service 60 miesiecy

Maszyna na paletach

1.1 Specyfikacja

Model / wyposazenie dodatkowe
S Maksymalna predkos$¢ drukowania 15.000 ark./h
S Maksymalny format arkusza 720 x 1,040 mm
Pakiet Push to Stop 18 (drukowanie nawigowane)
Pakiet umozliwia wykorzystanie zalet drukowania nawigowanego.

Sktadowe:

e  Wymiana form drukowych AutoPlate Pro,

. Zdalne przestawianie rozcieraczy,

e  Urzadzenia do mycia (V7),

. Interaktywny ekran Wallscreen XL,

. Listwy LED Intelliline do wyswietlania statusu zespotow maszyny,
e  Pakiet Intellistart 3 Performance,

e  Spektralny pomiar arkusza - Prinect Axis Control.

Szafy sterowania urzgdzen peryferyjnych w wersji chtodzenia powietrzem

Wyposazenie maszyny przygotowane do pracy w trybie mieszanym (farby UV Ilub farby

konwencjonalne)
S Wyposazenie do podtgczenia do sieci elektrycznej o czestotliwosci 50Hz
S Zasilania z uziemieniem neutralnym

Woyposazenie do podtgczenia zasilania do sieci z uziemieniem neutralnym do maks. 480Y/277V i
Ik<=25KA.

S Oznakowanie bezpieczenstwa (GS i CE)
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Urzadzenia zabezpieczajgce zgodne z normami bezpieczenstwa (oznaczenie GS) oraz Unii

Europejskiej (znak CE).
S Test potwierdzenia utrzymania standardéw jakosciowych

Kazda maszyna po procesie zakontraktowania, a przed dostawg do klienta zostaje zainstalowana,
uruchomiona i przetestowana w fabryce producenta. Dostawa do klienta jest uwarunkowana
pomysinym zakonczeniem testdbw z uwzglednieniem uzyskania zadanych parametréw
jakosciowych. Taki sposéb dziatania pozwala na sprawniejsza instalacije maszyny u klienta i

szybsze oddanie maszyny do produkcji.
C Spotkanie przedinstalacyjne

Konfiguracja maszyny obejmuje specjalne wyposazenie, ktére wplywa na schemat posadowienia
maszyny oraz wymusza dokonanie dodatkowych uzgodnien dotyczacych bezposredniego

otoczenia i obstugi maszyny.

Spotkanie przedinstalacyjne obejmuje:

e  Analize miejsca posadowienia maszyny,

o  Wskazowki dotyczace, dostosowania pomieszczenia do wymagan

e instalacyjnych,

. Uzgodnienie uktadu posadowienia maszyny, Przygotowanie dokumentacji w zakresie

wymagan technicznych.

S Odbioér maszyny
. Przekazanie maszyny po instalacji odbywa sie zgodnie z wytycznymi bvdm/FOGRA oraz
przy zastosowaniu standardowych materiatéw eksploatacyjnych Saphira

S Szkolenie z zakresu podstawowych funkcji maszyny

Sktadowe:

. Przygotowanie maszyny i jej komponentéw do pracy przez autoryzowanego instruktora,

. Omowienie kwestii bezpieczenstwa i konserwaciji,

e  Szkolenie z zakresu obstugi podstawowych funkcji maszyny dla zdefiniowanej grupy
operatoréw klienta,

. Inne szkoleniowe grupy tematyczne lub szkolenia dla dodatkowych operatoréw, szkolenie w
zakresie podnoszenia wydajnosci maszyny, szkolenie Push-to stop, szkolenie z zakresu
aplikacji specjalnych moga by¢ uwzglednione w szkoleniu po uprzednim omdwieniu zakresu

szkolenia ze sprzedajgcym.

1.2 HEIECO

Model / wyposazenie dodatkowe
S Certyfikat kompensacji Co2 (nie jest zawarty w cenie)

Przyjazna dla $rodowiska i energooszczedna technologia z kompensacjg emisji CO2 na zyczenie.
Pozyskuj nowych klientéw dzieki zrownowazonej produkcji z jednoczesng redukcjg zuzycia energii,
materiatow, Korzystaj z regionalnych programéw dotacji na rozwigzania przyjazne dla srodowiska.

Spetniaj wymagania przetargowe swoich klientéw.
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Zrownowazony rozwdj jako styl zycia:

e  Dzieki certyfikacji zgodnie z normg zarzgdzania jakoscig ISO 9001 i norma zarzadzania
Srodowiskowego ISO 14001, Heidelberger Druckmaschinen AG jest pionierem w zakresie
zrownowazonej produkcji i rozwoju produktéw,

* Nowe i wydajne technologie prowadzg do znacznego wzrostu wydajnosci przy jednoczesnym
znacznym obnizeniu emisji dwutlenku wegla w przeliczeniu na zadrukowany arkusz,

. Zatozenia protokotu z Kioto sg spetnione, a nawet sg utrzymywane na nizszym poziomie pod
wzgledem restrykcji emisyjnych.

e  Certyfikat kompensacji Co2 nie jest zawarty w cenie i wymaga niezaleznej oferty. Koszt
takiego certyfikatu w zaleznosci od konfiguracji maszyny waha sie od kilku do kilkunastu

tysiecy euro.
AirStar Pro (P)

Centralna szafa powietrzna AirStar o modutowej konstrukcji zasilajgca wszystkie agregaty w

nadmuch i podcisnienie,

Sktadowe:

e  System centralnego zasilania maszyny w nadmuch i podci$nienie dziata w sposéb w petni
zautomatyzowany dostosowujac wielko$¢ pobieranej mocy do ilosci aktualnego
zapotrzebowania na powietrze,

e W AirStar pracuje w danym momencie procesu produkcyjnego tylko tyle pojedynczych
dmuchaw, ile jest koniecznych do optymalnego zaopatrzenia maszyny drukujgcej w
powietrze,

. Regulacja obrotéw gwarantuje precyzyjne dozowanie ilosci powietrza,

e  Gtlowica ssaca, stopka, marki przednie, dysze nadmuchowe i blacha prowadzgca arkusze
otrzymujg idealnie dobrang ilos¢ powietrza dla kazdej predkosci drukowania,

. Pomiary wykazaty, ze mozna zaoszczedzi¢ do 50 % energii. Jest to metoda potgczenia
wysokich wydajnosci z niewielkim zuzyciem energii.

e  Szafa peryferyjna w uktadzie chtodzenia powietrzem.

Nadstawka wyciggowa dla AirStar / AirStar Pro (dotyczy tylko urzgdzen w wersji chtodzenia

powietrzem )
ScrollStar

Bezstykowe i bezolejowe sprezanie powietrza za pomoca urzadzenia Scroll (sprezarka slimakowa).
Kompresor ScrollStar podaje do maszyny drukujacej absolutnie czyste sprezone powietrze bez
oleju i pary wodnej. Zasila on wszystkie odbiorniki sprezonego powietrza takie jak: pneumatycznie
sterowane zawory, urzgdzenia myjace, a takze dostawianie ttokoéw. Dzieki swojej konstrukgii,
kompresor ScrollStar zapewnia wysokg uniwersalno$¢ stosowania przy niewielkich zabiegach
konserwacyjnych. ScrollStar moze bezpiecznie pracowa¢, takze w trudniejszych warunkach
klimatycznych np. w wysokich temperaturach lub przy duzej wilgotnosci powietrza, zapewniajac

bezawaryjna produkcje i doskonate jakosciowo wyroby poligraficzne.

Zalety ScrollStar:
e  Sprezanie powietrza bez oleju i pary wodnej juz w szafie ScrollStar,

o  Wysoka rezerwa mocy,
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. Zainstalowany w szafie filtr bez dodatkowego kompresora powietrza zatrzymuje
zanieczyszczenia, ktére mogtyby dostac sie do maszyny poprzez nadmuch z blachy
prowadzacej arkusze na wyktadaniu,

e  Zasada sprezania nie powodujgca nadmiernego zuzycia energii elektrycznej,

e  Czterokrotnie dtuzsza zywotnosc urzgdzenia w poréwnaniu z konwencjonalnymi

kompresorami.

S Bezobstugowy sinusoidalny, elektrycznie sterowany naped gtéwny.

e  Sprawnos$¢ napedu gtéwnego do 95%

S Tryb gotowosci Stand-by
. Mozliwosc¢ przetgczenia catej maszyny jednym kliknieciem w tryb standby. W ten sposéb
maszyna zuzywa tylko $ladowe ilosci energii. Srednio oszczedza sie do kilkunastu kW

energii, zaleznie od konfiguracji maszyny.

1.3 Sterowanie

Model / wyposazenie dodatkowe
S Sheetfed Control.

Nowoczesny opatentowany system kontroli obstugi maszyny ze zdecentralizowang kontrolg

napeddéw do symultanicznego wykonywania

procesow. Prinect Press Center faczy w jednym pulpicie obstuge maszyny oraz sterowania catg
gamg urzadzen peryferyjnych. Sheetfed Control oferuje maksymalng dostepnosé, obszerne
mozliwosci

diagnozy oraz wysoki stopien automatyzacji procesowej.

S Prinect Press Center XL 3

Giéwny pulpit obstugi maszyny drukujacej zaprojektowany zgodnie z najnowszymi standardami w

zakresie technologii oraz ergonomii obstugi.

Sktadowe:

. Nowoczesny pulpit sterujgcy z szufladami oraz szerokim blatem na odbitki kontrolne,

e  Zintegrowane oswietlenie LED imitujgce oswietlenie dzienne,

e  Soczewkowe os$wietlenie LED zbudowane wedtug technologii Fresnel zgodne z normg ISO
3664,

e Mozliwos¢ bezposredniego przetaczania dla zrédet Swiatta o temperaturze barwy D50 i D65
(dotyczy Swiatta z i bez widma UV) w celu symulacji zgodnosci z poprzednim i nowym
standardem,

e  Oprogramowanie wspomagajgce prace oswietlenia LED wraz z systemem kontroli kalibrac;ji
lamp LED,

¢  Nowoczesny 24-calowy monitor z ekranem dotykowym do bezposredniej i intuicyjnej obstugi
nowego systemu operacyjnego Speedmaster w tym rowniez obstugi systemu Intellistart,

e  Pulpit zdalnego sterowania ze strefami farbowymi z niezalezng wizualizacjg zgrubnego i

precyzyjnego profilu farbowego,
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e  24- calowy monitor do obstugi maszyny zainstalowany na obrotowym ramieniu z funkcjg
odchylania i obracania do indywidualnej regulacii.

. Komponenty elektroniczne sg chronione przeciwko pytowi i wodzie zgodnie z klasg
szczelnosci IP54,

. Magnetyczne podkiadki na wszelkie pomoce drukarskie z mozliwoscig ich dowolnego
ustawiania na pulpicie,

e  Uchwyt do zawieszek paletowych,
Wallscreen XL

Mozliwosc¢ podniesienia wydajnosci Panstwa maszyny na wyciggniecie reki dzigki kolejnej generacji
wysokorozdzielczego wielkoformatowego ekranu Wallscreen do wspétzarzadzania pracg maszyny.
Poprzez cztery gtdwne ekrany zarzgdzania oraz menu z ulubionymi aplikacjami operator ma szybki

i wygodny dostep do najwazniejszych funkcji i widokow.

Sktadowe:

. Komfortowa obstuga poprzez zintegrowany touchpad z funkcjg sterowania gestami,

. Klawiatura ekranowa, funkcje podpowiedzi, wskazéwki oraz kontekstowa pomoc online sg
dalszymi elementami wsparcia operatora,

e Interface obstugi jest podzielony na cztery gtéwne menu: Zlecenie, Produkcja, Maszyna,
MyWallscreen,

e  Zaawansowane zarzgdzanie zleceniami zgodnie z filozofig Push-to-Stop wraz z pakietem
IntelliStart Performance,

e Unikalna funkcja asystenta produkcji ,Intellirun”, do efektywnego zarzadzania zleceniami.

. Redukcja czaséw przestoju przez natywne wyswietlane przez system wskazowek
dotyczacych przeprowadzenia zadanych czynnos$ci w okreslonym czasie celem utrzymania
ptynnosci produkcyjne;j,

. Funkcja podgladu drukowanej pracy wraz z podglgdem poszczegdlnych separaciji
kolorystycznych,

. Funkcja arkusza ok. do wspomagania procesu akceptacji zlecenia wraz z wyswietlaniem
wynikéw pomiaru z systemu pomiarowego,

e Animowana wizualizacja procesu Speedmaster do szybkiego podgladu aktualnego statusu
maszyny,

e  Zaktadka myWallscreen z funkcjg konfiguracji niezaleznych 4 widokéw zwiekszajacych
zakres kontroli na jednym ekranie,

. Mozliwo$¢ dalszej integracji maszyny poprzez funkcje zdalnego pulpitu do wys$wietlenia na
ekranie Prinect Wallscreen dowolnych aplikacji wykorzystywanych w drukarni.

e  Oprogramowanie do uruchamiania zewnetrznych aplikacji jak réwniez licencje terminalowe

nie sg zawarte w niniejszej ofercie.
IntelliLine

Nawigacyjne listwy LED wspomagajgce procesy zmiany zlecenia sg dalszym logicznym
rozszerzeniem funkcji IntelliGuide i IntelliRun. Stan produkcyjny kazdego z zespotéw fj.
drukujgcego, lakierujgcego i zespotdw suszenia posredniego sg odpowiednio sygnalizowane na
zespotach zaréwno na stronie obstugi i od strony napedu. Takie rozwigzanie pozwala na szybkg
orientacje gdzie i na ktérym zespole jest realizowane okreslone zadanie. Dodatkowo operatorzy
doktadnie wiedzg, ktére procesy sg realizowane w trybie recznym a ktére w trybie automatycznym.

W ten sposob redukuje sie do minimum niepotrzebne przestoje produkcyjne.
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Funkcje:

e Listwy LED dla poszczegdlnych zespotow,

. Listwy posiadajg status produkcyjny oznaczony kolorem,

. Listwy LED sg montowane dla wszystkich zespotach drukujgcych, lakierujacych i wiez

suszenia posredniego.

Znaczenie kolorow:
. Kolor niebieski - maszyna w trybie produkcyjnym,
. Kolor zétty - operacje wykonywane przy wsparciu operatora,

. Kolor zielony - operacje przeprowadzane w trybie automatycznym.
System operacyjny Speedmaster (ze sterowaniem strefami farbowymi)

Unikalny koncept obstugi maszyny obejmujacy inteligentne algorytmy dla sterowania wszystkich
modeli maszyn obejmujgcy miedzy innymi szeroki pakiet aplikacji wspomagajacych proces

drukowania.

Sktadowe:

. Bezposrednie i wygodne zdalne sterowanie pasowaniem bocznym, obwodowym i skosnym,
obrotami duktora zespotu farbowego i zwilzajgcego oraz strefami farbowymi,

e  Zapisywanie zlecenia ze wszystkimi istotnymi ustawieniami maszyny,

e  System wspomagajacy konserwacje maszyny wraz elektroniczng kartg konserwaciji,

. Nowy interface uzytkownika wraz z narzedziami do szybkiego objasniania znaczen
poszczegdlnych funkcji w jezyku polskim,

. Bezposrednia pomoc w zakresie obstugi przy pomocy krétkich tekstéw opisowych,

e Mozliwos¢ dostosowania interfac-u uzytkownika pod wzgledem ograniczenia lub zwigkszenia
dostepnych funkgciji,

. Interface Heidelberg Cloud oferuje szybkie i efektywne wsparcie w zakresie Remote Service.
Ponadto portal klienta HEIDELBERG zapewnia dostep do aplikacji produkcyjnych, analiz,
serwisu i konserwacji, a takze narzedzi administracyjnych,

e  Opcje systemu sterowania pozwalajg na modutowa rozbudowe funkcji oprogramowania do
integracji maszyny w srodowisko Prinect,

e Interaktywny elektroniczny katalog czesci zamiennych (Machine Component Scout),

e  Przygotowanie do korzystania z aplikacji Prinect Press Center Mobile.

Zintegrowany pakiet oprogramowania IntelliStart 3
Pakiet oprogramowania do zmiany szybkiej zmiany zlecenia.

Sktadowe:

. Najnowszej generacji system zarzgdzania procesami maszyny drukujgcej oraz zarzgdzania
zmiang zlecenia. Opatentowany modut IntelliStart* pozwala na automatyczne generowanie
kolejki zmiany zlecenia uwzgledniajgc optymalizacje czaséw dla poszczegdinych operacii.

e  System zmiany zlecenia jest zorientowany na efektywno$¢ przygotowania i zmiany zlecenia.
Dodatkowo zmiana zlecenia moze by¢ realizowana zgodnie z filozofig drukowania
autonomicznego ,Push-to-Stop”,

e  Udziat operatora jest planowany automatycznie i w zadanym czasie.

e  System Intellistart 3 poréwnujgc go do innych systeméw redukuje liczbe operacji zwigzanych

ze zmiang zlecenia o okoto 70%. Uwzgledniajac potrzeby drukarzy, koniecznosé
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przemieszczania sie operatorow pomiedzy agregatami maszyny a gtébwnym pulpitem
sterowania zostata zredukowana do minimum. Zdefiniowane, niezalezne od operatora

procesy upraszczajg planowanie produkcji.

Funkcje:

e  Mozliwosé utworzenia kolejki 10 aktywnych zlecen, pozwala na dalsze skracanie czasu
pomiedzy zleceniami. Prace znajdujgce sie w kolejce beda wyswietlane w specjalnym widoku
wraz dynamiczng listg operacji, ktére sg niezbedne do przeprowadzenia zmiany zlecenia,

e  Specjalny tryb podgladu ProcessView w sposéb automatyczny bez recznych ingerenc;ji
operatora sugeruje liste krokéw wymaganych do przeprowadzenia zmiany zlecenia wraz z
wizualizacjg catego procesu zmiany zlecenia zdefiniowanego dla maszyny lub okreslonego
zespotu,

e Asystent zmiany zlecenia IntelliGuide oferuje bardzo wysoka transparentnos¢ procesu pod
wzgledem wystepowania w czasie i planowanych zmianach na zleceniu. IntelliGuide
wizualizuje na pasku postepu czas przebiegu wszystkich zadan realizowanych w trybie
automatycznym z jednoczesnym angazowaniem operatora tam gdzie wymagana jest reczna
ingerencja,

. Nowy podglad wymaganych zmian przy nowym zleceniu precyzyjnie wyswietla niezbedne

dziatania podejmowane recznie i automatycznie w odniesieniu do poprzedniego zlecenia.
Intellistart 3 Performance z Wallscreen XL
Rozszerzenie funkgji Intellistart 3 z Wallscreen znaczgco zwigksza zakres o kolejne funkcjonalnosci.

Sktadowe:

. Mozliwos¢ ustawienia w kolejce zlecen, az do 50 prac co systematycznie eliminuje przestoje
pomiedzy kolejnymi zleceniami,

e  Funkcja QualityAssists przy konfiguracji maszyny z Prinect InpressControl pozwala na
drukowanie zgodnie z filozofig Push to Stop,

. Funkcja QualityAssists automatycznie zmienia tryb pracy maszyny z narzadu na produkcje
po osiagnieciu zdefiniowanych zadanych parametréw jakos$ciowych,

. Funkcja Quality Assists przy konfiguracji maszyny z InspectionControl pozwala na w petni
automatyczne przygotowanie systemu Prinect InspectionControl do pracy w oparciu o
wstepnie zdefiniowane parametry jakosciowe,

e  System Intellistart 3 wyswietla kolejne 3 zlecenia z kolejki na panelu sterowania na
samonakfadaku,

. Funkcja IntelliRun daje operatorom unikalng pomoc podczas produkcji, przed i po zmianie
zlecenia oraz podczas przyrzadu. Niezbedne informacje w sposéb automatyczny we
wiasciwym czasie bedg wyswietlane jako wskazéwka dla drukarza. Te informacje dotyczg
m.in. statusu maszyny jak rowniez zaktadanego czasu produkcji,

. Efektywny system wskazéwek do jeszcze bardziej przejrzystego procedowania zlecenia
umozliwia w petni autonomiczng produkcje.

e  Te opcje konsekwentnie redukujg czas i zwigkszajg wydajnos¢ systematycznie eliminujac

przestoje podczas kazdej zmiany zlecenia.

Color Fast Solution
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Color Fast Solution to zintegrowany pakiet aplikacji pracujgcych w tle gtéwnego sterowania do
zarzadzania szybkim nafarbianiem oraz do redukgji ilosci makulatury, tak aby na kazdym etapie

procesu gwarantowac stabilng emulsje farba-woda.

Skfadowe:

¢  Automatyczne wylgczanie przybieracza farbowego przy koncu zlecenia,

e  Smart Restart - minimalizowanie ilosci makulatury rozjazdowej dzigki inteligentnemu
algorytmowi zarzgdzania profilem farbowym po zatrzymaniu procesu drukowania,

. Inteligentne nafarbianie uwzgledniajgce status maszyny,

e  Szybszy tryb nafarbiania dzigki funkcji Color Booster,

. Dynamiczna kontrola kolorystyczna z redukcjg interwatéw pomiarowych w przypadku
wyposazenia maszyny w system pomiaru koloru,

. Funkcja inteligentnego przetgczania trybu nawilzania formy drukowej przy zatrzymaniach
maszyny celem redukcji ilosci makulatury startowe;j,

. Funkcja zielonego $wiatta informujgca operatora kiedy zmiany dotyczace wprowadzonych

korekt nafarbienia lub pasowania bedg juz widoczne na arkuszu.
myWork Assistant

Rozwigzanie pozwalajace na wygodne tworzenie listy zadaniowej dla kolejnych zlecen . Operator
jest na biezgco informowany o materiatach eksploatacyjnych, ktore nalezy przygotowa¢ do kazdej
pracy. Aplikacja informuje réwniez operatora, ktére zespoty drukujace i lakierujgce nalezy

przestawi¢ lub przygotowa¢ do zmiany na dane zlecenie.
Air Assistant
Zintegrowany modut do zarzgdzania ustawieniami prowadzenia powietrza.

Ta funkcja pozwala operatorowi na tatwe korzystanie oraz uzupetnianie dostepnej bazy ustawien
powietrza w zakresie drogi prowadzenia podtoza drukowego, ustawien powierza na samonaktadaku
i wyktadaniu o indywidualne parametry. Funkcja Air Assistant umozliwia rowniez inteligentny wybor
zapisanych ustawien powietrza dla istniejgcego podtoza w danym zleceniu. Taki sposéb pracy
znacznie skraca czas przyrzadu przy kolejnych lub powtarzanych zleceniach, szczegdlnie jest to
istotne w przypadku bardzo wrazliwych podtozy drukowych.

Wash Assistant- zarzgdzanie programami mycia

Kolejna generacja systemu zarzgdzania programami mycia, ktéry zarzgdza automatycznym
doborem odpowiednich programéw mycia (krétki, standardowy, intensywny) mycia obciggéw

gumowych, cylindréw dociskowych, zespotéw farbowych uwzgledniajgc szereg czynnikow.

Funkcje:

. Rodzaj i stopien zabrudzenia sg analizowane na podstawie zadeklarowanych i aktualnych
parametrow drukowania,

. Dostepne sg programy mycia dla kazdego stopnia zabrudzenia, a system bedzie
podpowiadat wybor najbardziej odpowiedniego programu,

e  Zindywidualizowane programy mycia, ktére zostaty dostosowane przez klienta, moga by¢

rowniez uzywane i klasyfikowane wedtug stopnia zabrudzenia,

Seite 8 von 23



H=ID=LB=RG

e  Przy zmianie farby system IntelliStart3 zasugeruje rowniez automatyczne mycie duktora
farbowego. Dodatkowo w zaktadce myWork Assistant jest wyswietlana konieczno$¢ wymiany
folii katamarzowej,

e W przypadku wyposazenia maszyny w funkcje ,mycie zaawansowane” system
automatycznie uruchomi podanie srodka myjgcego o wyzszej intensywnosci, ktory bedzie
wymagany przy zmianie farby, aby osiggng¢ optymalny efekt mycia.

S Asystent zabezpieczenia watkow farbowych

Zintegrowana aplikacja Roller Protect Assistant automatycznie sugeruje podanie $rodka
zabezpieczajgcego na watki farbowe w zespotach drukujgcych, ktére zgodnie z kolejka ustawionych
prac Intellistart 3 (Job Queue) nie bedg wykorzystywane w danym procesie. W tym przypadku
operator zostanie odpowiednio wczesniej powiadomiony o koniecznosci recznego podania srodka
zabezpieczajacego na watki farbowe. Odpowiednio wczesnie podanie srodka zabezpieczajacego
prowadzi w diuzszym okresie czasy do zwiekszenia zywotnosci watkéw farbowych. W przypadku
wyposazenia maszyny w system zabezpieczania watkdw Auto Protect, Srodek zabezpieczajgcy

Saphira Roller Protection Liquid bedzie podany w sposéb automatyczny
S Zarzadzanie pracag urzadzen zewnetrznych

To rozwigzanie pozwala na szybkie i skuteczne zarzgdzanie w zakresie okre$lonych zdarzen pracy
maszyny drukujacej lub zdarzen z wbudowanych systeméw pomiarowych a urzgdzeniami
wyjsciowymi, takimi jak na przyklad sygnalizator dzwiekowy, wstrzeliwarka lub zatrzymanie
podawania na samonaktadaku. Modut zarzgdzania urzgdzeniami zewnetrznymi jest konfigurowany
bezposrednio w Intellistart przy uzyciu do 20 predefiniowanych profili i zapewnia efektywne

zarzgdzanie iloscig makulatury przy zdefiniowanej liczbie arkuszy netto.

1.4 Samonaktadak

Model / wyposazenie dodatkowe
S Samonaktadak Preset Plus

Nowoczesny o duzym stopniu zautomatyzowania samonaktadak z wysokim wspoétczynnikiem

ciggtosci pracy dla catej gamy dedykowanych podfozy drukowych.

Sktadowe:

. Ptyta stosu z funkcjg automatycznego $rodkowania palety celem uzyskania optymalnej
odlegtosci do marki bocznej,

o  Wysokowydajna gtowica ssgca z funkcjg niezawodnego rozdzielania arkuszy przy
maksymalnych predkosciach drukowania, Stét sptywowy z centralng taSmg ssgcg podzielony
na

¢ 3 optymalizowane wzgledem siebie sekcje podcisnienia,

e W petni automatyczne ustawianie parametrow Preset dla wszystkich najwazniejszych
parametrow podtoza drukowego w zakresie formatu i wartosci powietrza bazujgc na
fabrycznie opracowanych krzywych charakterystycznych dla catej gamy podtozy drukowych,

e  Krzywe charakterystyczne sg unikalng cechg maszyn Heidelberg i pozwalajg na wyjatkowy
komfort obstugi i skrocenie czasu narzadu oraz sg podstawg uzyskiwania maksymalnych

predkosci drukowania,
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e W peni automatyczna kompensacja ilosci nadmuchu i podcisnienia zaleznie od predkosci
maszyny, stosownie do charakterystyki podtoza drukowego, bazuje na fabrycznie
opracowanej bazie danych krzywych kompensacyjnych,

e  Optymalizacja pozycjonowania stosu i wysoka stabilno$¢ pracy nawet przy bardzo
nieréwnych stosach lub przy pracy w trybie non-stop dzieki kontroli podnoszenia stosu z
czujnikami kontroli tylnej krawedzi oraz ptytg stosu z rampa,

e Centralna, intuicyjna obstuga wszystkich istotnych funkcji samonaktadaka i funkcji maszyny z
bardzo dobrg wizualizacjg proceséw oraz tatwym do zrozumienia funkcjami pomocniczymi.
Obstuga jest realizowana z dotykowego panelu sterowania na pierwszym zespole
drukujgcym,

e  Czterokrotna ochrona przed przerwami w produkcji dzieki standardowej kontroli pakietu,
kontroli strumienia z 8 elementami kontrolujgcymi oraz markom boczny oraz ultradzwiekowej
kontroli podwéjnego arkusza,

. Interkom do wygodnej komunikacji miedzy operatorami.
S System wyréwnywania arkuszy XL

Jeden z najbardziej niezawodnych systeméw wprowadzania arkuszy do zespotu drukujgcego z

utrzymaniem najwyzszej jakosci pasowania.

Funkcje:

e  Spowalnianie arkuszy o 65%, aby precyzyjnie wprowadzi¢ arkusz do marek przednich,

¢ Automatyczne monitorowanie i regulacja dojscia arkusza do marek przednich,

e  Optymalizacja czasu doj$cia do marek przednich redukuje ilo$¢ makulatury i czas narzadu
oraz przestoje maszyny wynikajgce z r6znych charakterystyk stosowanych podtozy,

e  System automatycznej regulacji koryguje arkusze w zakresie podiozy drukowych
wchodzgcych za szybko, za wolno lub skosnie,

. Pneumatyczna marka przyciggajgca z funkcjg preset i funkcjg automatycznego czyszczenia
gwarantuje precyzyjne wyrownywania arkusza,

. Krzywienie marek przednich pozwala na dostosowanie si¢ do charakteru drukowanego
materiatu przede wszystkim w zakresie jego przedniej krawedzi,

e Mozliwos¢ zdalnej korekty ustawienia potozenia marek przednich +/- 1.0 mm z poziomu

gtéwnego sterowania.
S Samonaktadak bez podtgczenia do urzgdzenia CutStar

Skfadowe:

. Bez automatyzacji wymiany stosu,

e  Bez oprzyrzgdowania do wstepnego uktadania stosu,

e  Bez pakietu pozwalajgcego na podtgczenie urzgdzenia CutStar,

1.5 Zespodt drukujgcy

Model / wyposazenie dodatkowe
S Konstrukgcja i funkcje zespotu drukujacego

Zespot drukujacy z odlewanymi w parach $cianami bocznymi gwarantujgcymi maksymalng

sztywnos$¢ konstrukgji.
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Sktadowe:

. Nowej generacji kompaktowe tozyskowanie cylindra ptytowego, cylindra dociskowego i
cylindréw przekazujacych,

e Wysoka jako$¢ wykonczenia powierzchni cylindrow dziata antykorozyjnie i utatwia
czyszczenie,

e  Zdalne sterowanie registrem obwodowym i bocznym,

e  Zdalne sterowanie registrem skosnym wraz z kompensacja cylindra obwodowego,

e  Zdalne ustawianie wartosci tloczenia zgodnie z wprowadzong gruboscig podtoza drukowego,

e  Cylinder obciggu gumowego przygotowany do zaktadania olistwowanych obciggow
gumowych,

e Listwy wspomagajgce do szybkiego zaktadania podktadow
AirTransfer System

Opatentowany, bezkontaktowy system prowadzenia arkuszy wykorzystujgcy technologie dysz
Venturi dla utrzymania optymalnej drogi prowadzenia catej gamy dedykowanych podiozy

drukowych.

Sktadowe:

. Podwajnej srednicy cylinder dociskowy i potréjnej Srednicy system przekazujacy do
tagodnego prowadzenia podtozy nawet o najwiekszych gramaturach dla przewidzianych
podtozy drukowych,

e  System Venturi stabilizuje transport arkuszy na catej drodze prowadzenia papieru.
Automatyczna aktywacja przy arkuszach ponizej 0.3 mm,

. Nadmuch powietrza w szczelinie pomigdzy cylindrem gumowym a cylindrem dociskowym sg
regulowane przy pomocy manometru. W ten sposoéb jest mozliwos¢ szybkiego ustawienia

wartosci zadanych przy zleceniach.
Bezobstugowy system tapek

Specjalnie opracowany bezobstugowy system tapek, ktéry pozwala na drukowanie podtozy

drukowych (papier, karton) bez koniecznosci regulacji wysokosci pienkéw tapek.

Sktadowe:
. Bezobstugowy system tapek z wymuszanym zamykaniem,

Czujnik kontroli biegu arkusza

Czujnik kontroli biegu arkusza w kazdym zespole drukujgcym do nadzorowania transportu arkuszy
w maszynie. Zadaniem tej kontroli sg wzgledy bezpieczenstwa. W przypadku utraty arkusza

nastepuje zatrzymanie procesu drukowania.

Zespot drukujgcy z AutoPlate Pro i urzgdzeniem do mycia obciggédw gumowych i cylindréw

dociskowych i zdalnym przestawianiem rozcierania (V7)
AutoPlate Pro
W petni automatyczny system sekwencyjnej wymiany

form drukowych we wszystkich zespotach drukujgcych.

e  Funkcje:
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. Petna kontrola wymiany i potozenia form drukowych, Wysoka precyzja pasowania dzieki
systemowi detekcji ptyty na pinach ustalajacych potozenie formy drukowej w przedniej listwie,
Petna integracja sekwencji zmiany zlecenia w systemie IntelliStart.

e  Zdalna regulacja punktu zwrotnego bocznego rozcierania,

. Funkcja zdalnej regulacji punktu zwrotnego bocznego rozcierania pozwala na optymalizacje
zmiany ustawienia podawania farby przy trudnym uktadzie rozmieszczenia rysunku na

arkuszu.

Urzadzenie do automatycznego mycia obciggdw gumowych (wtdknina) Sktadowe:

e W petni automatyczne, urzagdzenie do mycia obciggdw i cylindréw dociskowych z czujnikami
kontroli i optymalizowanym czasem mycia, oraz jednoczesnymi programami mycia,

e  Obstuga systemu mycia jest realizowana z poziomu gtéwnego sterowania a procesy mycia
sg zintegrowane z oprogramowaniem zarzgdzajgcym zmiang zlecenia IntelliStart,

¢  Wyjmowanie modutu odbywa sig bez uzycia narzedzi z mozliwoscig zamiany na
poszczegdblnych zespotach,

. Lokalizacja modutu gwarantuje komfortowy dostep do cylindra z obciggiem gumowym i

cylindrem dociskowym

Podstawowe wyposazenie zespotéw drukujgcych do pracy w trybie mieszanym wykorzystuje

materiaty odporne na dziatanie promieniowanie UV i srodkéw myjacych UV.
Mechaniczne przygotowanie miejsca do zatozenia kasety suszenia posredniego za zespotem 1

Skfadowe:

. Mechanizm zawieszenia modutu suszenia posredniego,
¢  Regulowane prowadnice,

e  Ostona przed promieniowaniem UV,

. Dodatkowy stopien.
Mechaniczne przygotowanie miejsca do zatozenia kasety suszenia posredniego za zespotem 2

Skiadowe:

. Mechanizm zawieszenia modutu suszenia posredniego,
e  Regulowane prowadnice,

e  Oslona przed promieniowaniem UV,

. Dodatkowy stopien.
Mechaniczne przygotowanie miejsca do zatozenia kasety suszenia posredniego za zespotem 3

Sktadowe:

. Mechanizm zawieszenia modutu suszenia posredniego,
. Regulowane prowadnice,

e  Oslone przed promieniowaniem UV,

. Dodatkowy stopien.
Mechaniczne przygotowanie miejsca do zatozenia kasety suszenia posredniego za zespotem 4

Sktadowe:
. Mechanizm zawieszenia modutu suszenia posredniego,
. Regulowane prowadnice,

e  Oslona przed promieniowaniem UV,
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e  Dodatkowy stopien.
Mechaniczne przygotowanie miejsca do zatozenia kasety suszenia posredniego za zespotem 5

Sktadowe:

. Mechanizm zawieszenia modutu suszenia posredniego,
e  Regulowane prowadnice,

e  Ostona przed promieniowaniem UV,

e  Dodatkowy stopien.
Mechaniczne przygotowanie miejsca do zatozenia kasety suszenia posredniego za zespotem 6

Skiadowe:

. Mechanizm zawieszenia modutu suszenia posredniego,
¢  Regulowane prowadnice,

. Ostona przed promieniowaniem UV,

. Dodatkowy stopien.
Rampa zabezpieczajgca przewody suszen posrednich (szeroko$é ok 770 m

Obciagi gumowe Saphira Pro Mix Olistwowane obciggi pozwalajg na szybkie i precyzyjne
naprezenie i wymiane obciggu. Te obciggi przeznaczone sg do pracy z farbami UV i farbami

konwencjonalnymi.

1.6 Zespot farbowo-zwilzajgcy

Model / wyposazenie dodatkowe
S Zespot farbowy Heidelberg

Zespot farbowy Heidelberg z katamarzem farbowym zabezpieczony specjalng folig oraz system
zwilzajgcy Alcolor tworzg unikalne rozwigzanie gwarantujgce wysoka stabilno$¢ procesu

drukowania przy zachowaniu wysoko kontrastowych homogenicznych powierzchni drukowania.

Sktadowe:

e 500 krokéw regulaciji pozwala na precyzyjne ustawienie grubosci farby na odbitce,

e  Szybka wymiana farby dzieki zastosowaniu folii zabezpieczajgcych,

. Roéwnolegte przestawianie stref farbowych we wszystkich zespotach drukujgcych gwarantuje
szybkie ustawianie profilu farbowego,

. Katamarz farbowy o minimalnym wspdtczynniku konserwac;ji z powierzchnig utatwiajgca
czyszczenie,

e 4 rozcieracze farbowe pracujgce parami gwarantujg optymalne roztarcie farby.

e 4 waltki farbowe nadajgce o réznych srednicach z funkcjg wykonywania ruchu trawersujgcego

(dziatanie antyszablonowe). Oscylacja watkow

S Heidelberg Alcolor innowacyjny system ciggtego posredniego lub bezposredniego nawilzania z

inteligentnym systemem sterowania oraz kompensacjg predkosci.

Skfadowe:
e  5-cio watkowy zespét zwilzajacy,

e  Szeroki zakres tolerancji zwilzania dla stabilnego prowadzenia $rodka zwilzajgcego,
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e  Chromowy watek wodny z funkcjg rozcierania pozwalajacy na optymalng grubos¢ warstwy
filmu zwilzajacego,

e  Walek tgczacy z zespotem farbowym do prac o szczegélnym charakterze.

. Inteligentny algorytm nawilzania podczas produkcji i postoju maszyny gwarantuje zawsze
szybki start i brak nadmiernego prowadzenia $rodka zwilzajgcego w poczatkowej fazie
produkcii,

. Mozliwos¢ jednoczesnego mycia zespotu farbowego i zespotu wodnego poprzez watek

taczacy. Aktywacja odbywa sie za posrednictwem sterowania,
S Alcolor-Vario

Urzadzenie do automatycznego $ciagania zanieczyszczen z formy drukowej w zespole
nawilzajgcym. System ten szczegolnie jest zalecany przy drukowaniu duzych jednorodnych
powierzchni jak np.; plakaty, teczki, oktadki.

UV MIX: Watek wodny nadajgcy do farb UV i konwencjonalnych. (1 x na
zespo6t drukujacy)
S Urzadzenie do automatycznego mycia zespotu farbowego

Urzadzenie do automatycznego mycia zespotu farbowego sterowane z gtdwnego systemu

sterowania maszyng drukujacg z centralnym zasilaniem ptynem myjgcym i woda:

Sktadowe:

. 12 programow mycia, w tym

. 3 programy predefiniowane (krétki, standardowy, intensywny)

e 9 programoéw konfigurowalnych

e  Czujnik, kontroli mycia, ktéry zapobiega uruchomieniu programu

S Pakiet startowy dla systemu Saphira Wash-up & Go
Ekologiczne i szybkie czyszczenie myjki zespotu.

Skiadowe:
. 1 Zbierajgcy wktad aluminiowy,
e 2 Noze zbierajace na zesp6t drukowy,

Komplet watkéw farbowych (tryb pracy mieszanej)

Komplet watkéw farbowych do pracy w trybie mieszanym tj; z farbami UV i farbami

konwencjonalnymi ( pakiet obowigzuje dla catej maszyny). Doptata w zamian za standardowe watki.
S Asystent regulacji ustawienia watkéw farbowych

Po raz pierwszy na $wiecie zastosowano zautomatyzowang metode szybkiej i precyzyjnej kontroli
ustawien regulacji zespotu farbowego. Drukarz potrzebuje kilka minut, aby uzyska¢ informacje
dotyczacg stanu regulacji watkéw farbowych. Cata procedura jest realizowana przy pomocy
specjalnego szablonu wzorcowego. Dodatkowo w systemie sterowania jest specjalne menu za
pomoca, ktérego drukarz aktywuje funkcje kontroli poprawnosci ustawienia sladu styku watkéw w

zespotach farbowych.

Dodatkowy obieg systemu mycia
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Niezalezny obieg systemu mycia dla zespotéw farbowych, obciggéw gumowych, cylindrow
dociskowych pozwala na zastosowanie innego $rodka do mycia z drugiego centralnego zbiornika.
System rekomendowany do pracy w trybie mieszanym tj. w srodowisku farb konwencjonalnych i
farb UV.

1.7 Zarzadzanie podawaniem srodka zwilzajgcego

Model / wyposazenie dodatkowe
S CombiStar Compact (P)

Modut Combistar Compact pozwala na utrzymanie statych warunkéw drukowania oraz jakosci
procesu drukowania dzieki integracji zarzgdzania podawania srodka zwilzajgcego i termostatowania

watkow farbowych w jednej kompaktowej szafie peryferyjnej.

Sktadowe:

. Energooszczedny modut do zarzadzania srodkiem zwilzajgcym i termostatowania zespotow
farbowych,

. Dozowanie alkoholu za posrednictwem AlcoControl,

. Dozowanie buforu za posrednictwem Fluidos,

. Podtaczenie do wody biezace;j,

e  System podstawowe;j filtracji Srodka zwilzajgcego ze zbiornikiem posrednim,

e  Zawory obrotowe wraz z przewodami,

e  Szafa peryferyjna w uktadzie chtodzenia powietrzem.

Nadstawka wyciggowa dla powietrza procesowego dla urzgdzenia do zarzadzania przygotowaniem

$rodka zwilzajgcego HydroStar lub Combistar.
FilterStarCompact
Stacja filtrujgca $rodek zwilzajgcy do szafy zarzgdzania podawaniem $rodka zwilzajacego.

Funkcje:

o  Wydtuzenie okresu uzytkowania $rodka zwilzajgcego do ok. 2-3 mies.,

o Wielkos¢ odfiltrowywanych czgstek ok 5 ym,

. Mozliwo$¢ bezproblemowego zredukowania ilosci alkoholu do 5-6 %,

. Filtracja jest tylko mechaniczna (nie chemiczna), nie wptywa na wiasciwosci srodka
zwilzajgcego pod katem ilosci buforu i ilosci alkoholu,

e  Przy wymianie filtra nie jest wymagana wymiana srodka zwilzajgcego na nowy,

. Urzadzenie pracuje bez zadnego zagrozenia dla maszyny,

e W przypadku zaktécen urzadzenia, maszyna bedzie pracowata dalej,

e Wydajno$¢ pompy ok. 900 I/h co pozwala przefiltrowaé roztwor zwilzajgcy okoto 4-5 razy w
ciggu jednej godziny (zaleznie od specyfikacji maszyny),

e  System rekomendowany do druku bez alkoholu i UV.

1.8 Wykfadanie

Model / wyposazenie dodatkowe
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Wyktadanie Preset Plus

Przemystowe wykfadanie z pakietem intuicyjnych rozwigzan automatyzujgcych przestawianie
formatéw na wyktadaniu gwarantuje tworzenie réwnego stosu przy maksymalnych predkosciach

drukowania.

Sktadowe:

. 10.4” ekran dotykowy z funkcjg szybkiego dostepu do najwazniejszych parametrow
ustawiania wyktadania,

e W peni automatyczne ustawianie parametréw Preset dla wszystkich najwazniejszych
parametrow podtoza drukowego w zakresie formatu i wartosci powietrza bazujgc na
fabrycznie opracowanych krzywych charakterystycznych dla catej gamy podtozy drukowych,

. Krzywe charakterystyczne sg unikalng cechg maszyn Heidelberg i pozwalajg na skrécenie
czasu narzadu i sg podstawg uzyskiwania maksymalnych predkosci drukowania,

. W petni automatyczne ustawianie formatu w zakresie bocznych i tylnych réwnaczy oraz
wspomagane powietrzem mostkowanie formatu,

e  Automatyczne dostosowanie otwierania fapek do predkosci maszyny,

e  Specjalny system prowadzenia arkuszy bez zarysowan z opatentowang technologig blach
prowadzacych arkusze wykorzystujacych efekt Venturi w potgczeniu z opatentowanymi
aerodynamicznymi mostami z fapkami prowadzacymi arkusze,

e  Zdalnie sterowany z funkcjg Preset, zintegrowany na odcinku prowadzenia arkuszy modut
prostowania arkuszy,

o W petni kontrolowalne, precyzyjne wyktadanie arkuszy z uktadaniem stosu o réownych
krawedziach. Jest to podstawa do tatwiejszej dalszej obrobki introligatorskiej,

. Ptyta na stos z rampa,

e  Pracujagcy w systemie Preset system nadmuchéw z funkcjg kompensacji ilosci powietrza do
predkosci maszyny,

e  System nadmuchdéw powietrza nad stosem wraz z rozwigzaniem wykorzystujgcym strukture
plastra miodu redukuje chaotyczne przemieszczanie sige warstw powietrza do jednorodnego
strumienia, ktory tagodnie dociska catg powierzchnie arkusza do stosu,

e  System nadmuchu posiada indywidualnie regulowane dysze nadmuchowe co jest
szczegOlnie wazne przy cienkich podtozach drukowych.

Wydtuzone wyktadanie z trzema modutami (X3)

Wydtuzona sekcja suszenia z bezdotykowym systemem prowadzenia arkuszy z wykorzystaniem
dysz Venturi-ego pozwala uzyska¢ lepszg jakos¢ powtoki lakieru przy wykorzystaniu maksymainej

predkos$¢ maszyn. Wyktadanie jest zaprojektowane do wspétpracy z systemem Heidelberg DryStar.
System hamulcéw arkusza z mozliwos$cig ustawiania formatu

Funkcje: Efektywne i state hamowanie arkuszy dzigki optymalnej kontroli

. hamowania za posrednictwem tasm z podcisnieniem, tatwa wymiana tasmy ssacej lub
modutu hamujgcego,

e  Specjalnie opracowany wat napedowy nie wymaga duzych naktadéw pracy zwigzanych z
jego konserwacja,

e Moduty hamujgce mozna szybko dopasowa¢ do formatu arkusza za

. pomoca tatwej regulacji, Do zmiany formatu modutu hamujacego nie s3 wymagane

narzedzia, Mozliwos¢ tatwej zmiany kata nachylenia modutu hamujgcego, dostosowujgc go
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do papieru lub do kartonu. W ten sposéb otrzymujemy optymalne naprezanie arkusza. z

poziomu modutéw hamujgcych. Ustawienie jest dwustopniowe.

Przygotowanie wyktadania do pracy w trybie UV
e  To przygotowanie obejmuje wszystkie niezbedne elementy wyposazenia wyktadania pod
wzgledem odpornosci i bezpieczenstwa pracy w trybie UV dla maszyny i operatoréw.

PowderStar Pro CAN

Przemystowy system do réwnomiernej i precyzyjnej aplikacji proszku. Pewna i bezpieczna
produkcja przy maksymalnych predkosciach drukowania przy minimalnej ilosci podawania proszku
dzieki zastosowaniu specjalnie zaprojektowanych dysz proszkujacych z wspomaganiem

strumieniem powietrza.

Sktadowe:

e  Automatyczne dostosowanie formatu,

e  Wielostopniowe dostosowywanie sie do formatu arkusza,

e  System kompensacji ilosci proszku zaleznie od predkosci maszyny,

e  Obstuga systemu odbywa za posrednictwem gtéwnego sterowania oraz dostepne sg funkcje
Remote Service za posrednictwem technologii CAN.

CleanStar Compact

Zadaniem tego systemu jest zredukowanie obcigzenia miejsca obstugi z pylu i powietrza

procesowego W obszarze stref wykiadania

Sktadowe:

. Kanaty odprowadzajgce powietrze procesowe,

. Szczotki do oczyszczania mostkéw z tapkami,

o  Wycigg z mozliwoscig podigczenia do gtéwnego systemu usuwania powietrza procesowego

w drukarni.

1.9 System suszenia

Model / wyposazenie dodatkowe
DryStar Combination CAN 3 (P)

Wysokiej klasy system suszenia DryStar CAN z 3 kasetami do utrwalania farb i lakieréw

konwencjonalnych.

Sktadowe:
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e 1 Kaseta suszenia IR i nadmuchu gorgcego powietrza z kompensacjg formatu suszenia na
krawedziach,

. 1 Kaseta nadmuchu goracego powietrza z technologia wydajnych okragtych dysz
nadmuchowych,

. 1 Kaseta nadmuchu powietrza z otoczenia,

e  Chtodzona blacha prowadzaca arkusze,

e  System odprowadzenia powietrza procesowego,

e  Czujnik temperatury w obszarze stosu z automatycznag kontrolg systemu suszenia,

. Moduly suszenia sg zintegrowane w zakresie drogi podtoza drukowego w taki sposéb, aby
zagwarantowac osiggniecie najlepszych z mozliwych efektéw suszenia przy utrzymaniu
maksymalnych predkosci drukowania stosownie do danych wymagan,

e  Szafa peryferyjna w ukfadzie chtodzenia powietrzem.

Nadstawka nad szafe suszenia pieca DryStar Coating CAN / DryStar Combination CAN /.

Combination CAN / Szafa DryStar Combination Carton CAN tylko w wersji chtodzenia powietrzem.

1.10 Urzadzenia pomiarowe

Model / wyposazenie dodatkowe
Prinect Axis Control
Najwyzszej klasy system do spektrofotometrycznych pomiaréw drukowanego arkusza.

Sktadowe:

. Spektrofotometryczny pomiar jakosci drukowania koloréw CMYK oraz koloréw specjalnych w
oparciu o pasek kontrolny,

e W petni automatyczna kontrola prowadzenia farby opiera sie na pomiarze
spektrofotometrycznym gwarantujacym uzyskanie optymalnej zgodnosci pomiedzy wzorcem
a drukowanym arkuszem,

e  Pomiar wykorzystuje specjalny pasek kontrolny zawierajacy podstawowe pola do oceny
jakosci drukowanej odbitki,

e  Czytelna wizualizacja wykonanych pomiaréw w zakresie: - Oceny réznicy kolorystycznej
Delta E, - Wskazan najlepszego przyblizenia kolorystycznego Bestmatch, - Pomiaru gestosci
optycznej, - Oceny pdl murzenia/dublowania, - Pomiaru przyrostu punktu rastrowego, -
Oceny réznicy w ustawieniu stref farbowych Delta F,

. Mozliwo$¢ dokonywania pomiaru w warunkach M1, M2, M3 dla pomiaréw zgodnych z
normami ISO / PSO / FOGRA,

e  Centralna Baza Koloréw Specjalnych, do zarzadzania kolorami z funkcjg importu plikow CxF,

e W zakresie dostawy znajduja sie: Baza koloréw w systemie HKS i Pantone jak réwniez
wartosci referencyjne FOGRA51-52 dla druku zgodnego z ISO/PSO. Wymagane: Instant
Gate i Prinect Production z Analyze Point,

e  Automatyczne wykrywanie pozycji paska kontrolnego na arkuszu,

. Predkos¢ pomiaru w trybie automatycznym 20 cm/s,

e  Tryb automatycznego ciggtego raportowania w zakresie utrzymania zadanych parametrow
jakosciowych w catym nakiadzie. Wymagane sa: Instant Gate i Prinect Production z Analyze
Point,
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. Bezptatny dostep do bazy wszystkich paskow kontroli DIPCO, www.heidelberg.com,
. Funkcja eksportu zmierzonych wartosci spektralnych dla systemoéw kontroli jakosci innych
producentéw pressSIGN lub MeasureColor za posrednictwem Prinect APl. Wymagane sa:

Prinect Production w wersji 2021 lub wyzszej.

1.11 Zespot lakierujgecy

Model / wyposazenie dodatkowe
S Zespot lakierujgcy z systemem rakla komorowego

Najnowszej generacji system rakla komorowego pozwalajgcy na uzyskiwanie statych i

powtarzalnych efektéw lakierowania w jednym cyklu z drukowaniem.

Sktadowe:

e  Zdalne ustawianie registrow z szerokim zakresem regulacji pasowania:

. Register obwodowy + /- 2 mm,

e  Register boczny +/- 2 mm,

e  Register skosny +/- 1 mm,

e  Zdalna regulacja ustawiania tloczenia pomigdzy cylindrem dociskowym a cylindrem z formg
do lakierowania (jedno lub dwustronna),

e  Zdalna regulacja ustawiania tloczenia pomiedzy watkiem rastrowym a cylindrem z formg do
lakierowania (jedno lub dwustronna),

. Regulowany nadmuch powietrza w szczelinie ttoczenia pomigdzy cylindrem lakierujgcym a
cylindrem dociskowym pozwalajgcy na optymalne ustawienie drogi papieru,

. Dodatkowa mozliwos¢ korekty pasowania za pomocg listew mocujgcych,

. Mozliwos¢ korekty pasowania za pomocg tylnej listwy mocujace;j,

. Mechanizm dwustopniowego zataczania docisku pozwalajgcy na kontrolowane wejscie i
zejscie z tlokow,

. Uszlachetniona powierzchnia cylindréw dociskowego i formowego sg specjalnie
zabezpieczone przed korozjg. Powloka zabezpieczajgca jest tatwa w czyszczeniu,

e  System specjalnych tozysk watka rastrowego z mechanizmem mocujgcym do szybkiej
wymiany watka rastrowego,

. Miejsce do przechowywania dwoch watkéw rastrowych z mozliwoscig bezposredniego

dostepu.
S Cylinder z formg do lakierowania - standard
Cylinder z formg do lakierowania z uniwersalnym systemem mocowania formy do lakierowania

Sktadowe:

. Uniwersalny system mocowania form do lakierowania wraz z systemem pasowania,

. Mozliwos¢ zaktadania obciggdw lub ptyt do lakierowania,

. Bardzo wygodny dostep od strony wyktadania do szybkiej i doktadnej wymiany ptyty
lakierujacej,

e  Wymiana formy lakierujgcej odbywa sig tylko przez jednego operatora,

e  System mocowania ze statym poczatkiem lakierowania. Poczgtek lakierowania mozna

dopasowywac zaleznie do typu obciggu lub typu, formy do lakierowania,
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. Pneumatycznie dostawiany watek dociskowy celem utatwienia zaktadania ptyty lakierujgce;j
lub obciggu do lakierowania,

o  Automatyczne pozycjonowanie cylindra lakierujgcego do tatwej i szybkiej wymiany ptyty
lakierujgcej lub obciggu do lakierowania,

. Komplet listew do mocowania podktadéw pozwala na szybka zmiane podktadéw oraz
dokfadne spozycjonowanie przez jednego operatora,

e  System jest przewidziany do zaktadania form do sztancowania lub do perforacji.

Przygotowanie zespotu lakierujgcego do pracy w trybie UV
Rakiel komorowy ci$nieniowy

Opatentowany rakiel komorowy pracujacy w trybie ci$nieniowym jest przeznaczony do pracy z
lakierami na bazie wody lub lakierami UV z mozliwoscig stosowania wedtug uznania watka

rastrowego liniowego lub Perfect Screen.

Sktadowe:

e  Specjalna komora raklowa,

e  Wanna zbierajaca,

. Komplet uszczelnien,

e  Zestaw nozy raklowych,

e  Zintegrowany system szybkiej wymiany noza raklowego,

e  Zintegrowany czujnik regulacji ci$nienia pozwalajgcy na uzyskanie optymalnego potysku,

e  Czujnik poziomu ilosci lakieru w wannie zbierajacej zapobiegajgcy pienieniu sie lakieru.
CoatingStar Compact CAN - pompa do lakieru

Wysokowydajna pompa do podawania roznych typéw lakieru wraz z lakierami dyspersyjnymi oraz

lakierami UV.

Sktadowe:

. Mimos$rodowa pompa bez czesci zuzywajgcych sie o wydajnosci 1000 I/h,

. Pompa bezpulsacyjna,

. Bezpulsacyjne podawanie lakieru do zastosowania zwtaszcza z raklami komorowymi
pracujgcymi w systemie cisnieniowym,

. Panel do zdalnego sterowania,

e  Obstuga odbywa sie z poziomu gtéwnego sterowania za posrednictwem potaczenia CAN.
Indywidualna adaptacja drugiego obiegu lakierowania
LVG 550 I/h - drugi obieg lakierowania

Kompletny drugi obieg lakierowania wyposazony w dwie naprzemiennie pracujace pompy

membranowe.

Skfadowe:

e  Przetgczanie pomiedzy dwoma réznymi systemami lakieru za pomoca szafy sterowania,

o  Komplet przewodoéw zasilajgcych i powrotnych dla tego obiegu lakieru,

. Kompaktowa pompa membranowa o niskim wspdétczynniku konserwaciji,

. Pompa jest wyposazona w 2 pompy membranowe sterowane silnikiem z wydajnoscig do 550
I/h,

e  Tryb ciggtej cyrkulaciji lakieru,
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* tatwe czyszczenie uktadu zasilajgcego lakier.

1.12 Dodatkowe opcje do zespotu lakierujgcego

Model / wyposazenie dodatkowe
Watek rastrowy HElhelical: 15 cm?® 60 | - ostatni zespét lakierujacy

Watek rastrowy Saphira PLP, wyprodukowany wedtug opatentowanej technologii Heidelberg Pulse

Laser Proces. Watek rastrowy posiada lekkg powtoke ceramicznag.

Parametry techniczne:
. Struktura: liniowa,
. Liniatura: 60 I/cm,
1.  Pojemnos¢: 15 cm3m?, 60°; 9,7 BCM,

1. Watek nadaje sie do pracy z raklem komorowym pracujgcym w systemie cisnieniowym.
Dodatkowy watek rastrowy HElhexagon: 13 cm? 100 |

Walek rastrowy Saphira PLP, wyprodukowany wedtug opatentowanej technologii Heidelberg Pulse

Laser Proces. Watek rastrowy posiada lekkg powtoke ceramiczna.

Parametry techniczne:

1.  Struktura: plaster miodu,

1. Liniatura: 100 I/cm,

1.  "Pojemnos¢: 13 cm3m?; 8,4 BCM."

Dodatkowa komora raklowa w systemie grawitacyjnym
Sktadowe:

» Komora raklowa,

* Wanna zbierajgca,

* Przewody.

1.13 Wyposazenie pozostate

Model / wyposazenie dodatkowe
S System centralnego smarowania

Centralny system smarowania dla podzespotoéw dla samonaktadaka oraz podzespotéw wyktadania
zarowno na S.N. i S.O. W ten sposéb jest zagwarantowane ciggte smarowanie kluczowych

komponentéw maszyny. System centralnego smarowania
Pakiet do zadrukowywania kartonu

Wyposazenie do wspomagania zadrukowywania kartonu.
Skfadowe:

e Wzmocnione ograniczniki tylnej krawedzi stosu w obszarze stosu na samonakfadaku,
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e  Trawersa z rolkami na stole sptywowym,
e  Szczotka usuwajgca pyt z arkuszy,
. Dodatkowa prowadnica arkuszy na cylinder lakierujacy,

e 2 dyski podpierajgce na kole watu tancuchowego (segmenty wyktadania).
S StaticStar Advanced

Zaawansowany modut do usuwania tadunkéw elektrostatycznych o wyzszej wydajnosci na

naktadaniu i wyktadaniu.
Skfadowe:

» Dodatkowe listwy dejonizujgce i nadmuchy zjonizowanego powietrza wraz z jonizacjg proszku
pozwalajg na zminimalizowanie czynnika elektrostatyki jako zewnetrznego obnizajgcego jako$

aplikacji proszku.
S Zestaw startowy do maszyny

Sktadowe:

e  Zestaw startowy,

. Podstawowe narzedzia, 1 stét/wozek - naktadanie, 1 stét/wozek odbieranie, Blachy
podktadowe pod maszyne.

1.14 Pozostate

Model / wyposazenie dodatkowe

1 Remote Service 60 miesiecy

1 Raport Performance (czas trwania 6 m-cy)
1 Press Center 3/XL 3 Instant Gate

1 Press Center XL 3 Wallscreen Application
1 Press Center 3/XL 3 Color Assistant Pro

1 Press Center XL 3 Netprofiler

1 Press Center 3/XL 3 DryStar Advanced

1 Press Center 3/XL 3 Instant Start

6 Mieszadto do katamarza

2. Sztanco-zaginarka BEIL

Model / wyposazenie dodatkowe

1 Sztanco-zaginarka BEIL
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3. IST-UV System suszenia UV

Model / wyposazenie dodatkowe
1 IST-UV System suszenia UV
System suszenia koncowego UV do suszenia w technologii z farbami lub lakierami UV.
Sktadowe:
» 2 kasety suszenia koncowego kazdy z 1 lampag UV,
System suszenia posredniego UV do suszenia w technologii z farbami UV.
Sktadowe:
* 3 kasety suszenia posredniego UV z 1 lampa,

6 Przygotowanie zespotéw drukujgcych w zakresie podtaczenia: zasilania elektrycznego, zasilania w

powietrze i wode chtodzgca (dla catej maszyny)

Doptata do promiennikéw o mocy 200 W/cm
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