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Najwyzsza wydajnosc
w drukowaniu opakowan.
Speedmaster XL 106.







Lepsza we wszystkich
wymiarach.
Wiecej niz tylko maszyna.

Speedmaster® XL 106 wprowadza autonomiczne drukowanie do
produkcji opakowan. Sztuczna inteligencja (Al) i nowe systemy
asystujgce zwiekszajg wydajnos¢ zarowno cztowieka, jak i maszyny.

Tylko cztery sekundy. Tak szybko podejmowane sag decyzje w punkcie sprzedazy. Opakowanie robi rdznice.
Niezaleznie od tego, czy chodzi o zywnos$¢, farmaceutyki czy dobra luksusowe: opakowania odzwierciedlaja
wartos¢ produktu, chronia go i tworza rozpoznawalnos¢ marki - i sa tak wszechstronne, jak ich zawartosc.

To wtasnie wszechstronnos$¢ charakteryzuje nowego Speedmastera XL 106 generacji Peak Performance.
Niezaleznie od tego, czy szukasz maksymalnej wydajnosci 21 000 ark./godz., czy niestandardowych konfigu-

racji z maksymalnie 23 zespotami zapewniajacymi wyjatkowe efekty uszlachetniania - wszystko jest mozliwe.

Elastycznie reaguj na wymagania swoich klientow. Speedmaster XL 106 znacznie obniza koszty w przelicze-
niu na arkusz - dzieki innowacyjnym rozwiazaniom w zakresie szybkos$ci, dostepnosci i jakosci druku.
Nowoczesne, niskoemisyjne srodowisko pracy oraz intuicyjna obstuga wszystkich punktéw styku z maszyna
HEIDELBERG® daje przewage w rywalizacji o wykwalifikowanych pracownikéw.

Wykorzystaj mozliwosci oferowane przez cyfryzacje: Speedmaster XL 106 pobiera parametry zlecen bez-
posrednio z przygotowalni i systemu MIS (Management Information System) za posrednictwem otwartych
interfejsdw - unikajac w ten sposob zbednego gromadzenia danych. Jak dotad tylko 15 procent drukarni
opakowaniowych korzysta z tej opc;ji.

Wybierajac marke HEIDELBERG®, otrzymujesz co$ wiecej niz tylko maszyne drukujaca. Zyskujesz dostep
do ekosystemu, ktory oferuje prawdziwa wartosé dodana - z serwisem, materiatami eksploatacyjnymi,
ustugami cyfrowymi, oprogramowaniem, rozwigzaniami opartymi na chmurze, szkoleniami i doradztwem,
zarzadzaniem zapasami i logistyka. Towarzyszymy Ci w drodze do przysztosci.
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Zawsze o krok z przodu.
Speedmaster XL 106.

Rynek opakowan zmienia sie — a wraz z nim nasz Speedmaster
XL 106. Otrzymujesz cos$ wiecej niz tylko maszyne: rozwigzanie
precyzyjnie dopasowane do Twoich wymagan.

Speedmaster XL 106 umozliwia indywidualne taczenie zespotéw drukujacych z kilkoma zespotami lakieru-
jacymi w celu wydajnej produkcji nawet skomplikowanych opakowan w jednym przebiegu. Jednym z kle-
jnotow tej konfiguracji jest wysoce zautomatyzowany zespot lakierujacy Push to Stop. Skraca on caty pro-
ces przygotowania do druku nawet o 30 procent. Po przygotowaniu w trakcie produkcji, proces narzadu
zespotu lakierujacego przebiega catkowicie autonomicznie.

Opakowania ekskluzywnych produktow, ktére imponuja kreatywnymi projektami i niezwyktymi efekt-

ami metalicznymi i lakierami, sg uszlachetniane przez Speedmastera XL 106 w potaczeniu z FoilStar®.
Niezrownana zaleta modutu ztocenia na zimno FoilStar: przenosi on tylko pigmenty metaliczne, ktére
w przeciwienstwie do uszlachetnien na bazie tworzyw sztucznych sa tatwe do recyklingu.

Speedmaster XL 106 drukuje duze naktady opakowan na produkty codziennego uzytku z imponujaca
predkoscia 21 000 arkuszy na godzine - bardzo wydajnie w trybie ciagtym, przy wsparciu w petni
zautomatyzowane;j logistyki palet. Dzieki koncepcji Uptime XL - w tym rolkom krzywkowym niewymagaja-
cym smarowania - czas konserwacji staje sie cennym czasem produkcji.

Tam, gdzie wymagana jest okreslona jako$¢, potrzebna jest specjalistyczna wiedza techniczna. Oparty
na sztucznej inteligencji asystent Hycolor Assistant utatwia prace dzigki zoptymalizowanym ustawieniom
wstepnym zespotu farbowo-zwilzajacego Hycolor XL: Pozwala to zaoszczedzi¢ do 25 procent makulatury,
jeszcze zanim pierwszy arkusz trafi do maszyny.

@I"§ © heidelberg.com/pl/xI106
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Innowacyjnosc
w kazdym detalu.

Prostota obstugi gwarantowana.

Jedna z najwazniejszych cech nowego Speedmastera XL 106
w drukowaniu opakowan jest zespot lakierujacy Push to
Stop. Opracowany z mysla o wszechstronnosci i szybkich
zmianach pomiedzy aplikacjami - z wyjatkow3a jakoscia.

Wiegksza prostota obstugi, wyzsza jako$¢ lakierowania i znacznie krotszy czas narzadu to tylko
niektore z zalet nowego zespotu lakierujacego. Nawet podczas standardowej pracy wymiana
watkow jest uproszczona, poniewaz nowy watek rastrowy mozna przygotowaé podczas biezacej
produkcji. Automatyczne rozpoznawanie watkéw rastrowych dzieki Anilox ID zapobiega btedom.

Nowe watki rastrowe o wiekszej srednicy zapewniaja stabilng jakos¢ lakierowania, nawet przy
najwyzszych predkosciach drukowania. Dodatkowe automatyzacje, takie jak system wymiany
watkow rastrowych Autoloader, system wymiany ptyt lakierujacych AutoPlate Coating Pro i sys-
tem wymiany lakieru Coating Center, umozliwiaja w petni automatyczne przezbrajanie podczas
zmiany zlecenia - bezproblemowo zintegrowane z Intellistart® 3.

Nowy zespdt lakierujacy Speedmaster XL 106 skraca czas przezbrajania nawet o 30 procent.
Rownolegte, w petni zautomatyzowane procesy po raz pierwszy umozliwiaja autonomiczne
zmiany lakieru podczas drukowania opakowan. To wtasnie wspdtdziatanie catkowicie innowacy-
jnych technologii prowadzi do wyzszej wydajnosci, nizszych kosztdw, zmniejszenia ilosci maku-
latury i niezmiennie wysokiej jakoSci.
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Pracuyj z tatwoscia.
Intuicyjnosc i najlepsze wyniki.

Inteligentna automatyzacja zmniejsza liczbe btedow. Ale procesy
produkcyjne nie dziataja bez operatorow. Dlatego dbamy o to, aby

praca przy maszynie byta intuicyjna i nie wymagata wysitku.

Prosty, szybki i niezawodny: HEIDELBERG User Experience.

Drukowanie nigdy nie byto tak proste: systemy wspomagajace wspieraja
i prowadza operatora przez wszystkie procesy. Ustandaryzowane i ergonomiczne l 'X

wskazowki dla uzytkownika sprawiaja, ze nawet ztozone procesy sa proste
i zapewniaja maksymalna produktywnos¢ w dtuzszej perspektywie.

N\~

Funkcje utatwiajace i przyspieszajace produkcje:

Centralne sterowanie

Prinect Press Center XL 4 z Wallscreen XL
Nowoczesny 24-calowy ekran dotykowy z intuicyj-
nymi elementami sterujacymi umozliwia monitorow-
anie ustawien wstepnych i biezacych danych produk-
cyjnych. Prinect Press Center® XL 4 taczy réwniez
maszyne Speedmaster XL 106 z systemem Prinect®.
Otwarte interfejsy umozliwiajg integracje z opro-
gramowaniem innych firm w dowolnym momencie..

o . © heidelberg.com/en/
s prinect-press-center-xl

Wydajnos¢ w skrocie

Press Center Mobile i ekran produkcyjny
Elastyczna aplikacja internetowa Press Center
Mobile informuje w czasie rzeczywistym o stanie
podtaczonych maszyn drukujacych. Wizualizuje ona
wazne dane produkcyjne i procesowe jako podst-
awe zoptymalizowanych procesow — zaréwno na
urzadzeniu mobilnym, jak i na ekranie produkcy-
jnym Speedmastera XL 106.

AR @) heidelberg.com/en/
; press-center-mobile

Wieksza produktywnos¢ dzieki cyfryzacji
Inteligentne systemy asystujace

Samouczace sie systemy oprogramowania optymal-
izuja procesy narzadu i produkcji. Zwieksza to wyda-
jnos¢ i jakos¢ - szybko i autonomicznie.

Przejrzystosc i klarownos$¢ w czasie
rzeczywistym

Intellistart® 3

Operacje narzadu wymagane dla oczekujacych
zadan sa automatycznie obliczane, przetwarzane

i wyswietlane. Intellirun dostarcza w czasie rzeczy-
wistym informacji o stanie produkcji i prowadzi oper-
atora przez proces produkcji na ekranie Wallscreen
XL. System nawigacji Intelliline zapewnia aktualna
wizualizacje stanu maszyny za pomoca sterowanych
kolorami diod LED na zespotach drukujacych..

Uniwersalny i wysokiej jakosci

Asystent Hycolor

Gdy zlecenie zostanie zaakceptowane, system asys-
tujacy zaleca odpowiednie ustawienia dla zespotu
farbowo-zwilzajacego Hycolor XL, ktére oblicza za
pomoca sztucznej inteligencji po przeanalizowaniu
obrazdéw podgladu zlecenia. Pierwszy dobry arkusz
jest uzyskiwany szybciej. Zmniejsza sie obcigzenie
operatora.
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Nowy system konserwacji
pierscieni przeciwmurzeniowych
i rolek krzywkowych niewymaga-
jacych smarowania ograniczaja
reczne prace konserwacyjne oraz
zwiekszaja dostepnos¢, zapewniajac
niezawodna produkcje.

1

System suszarek UV DryStar® UV,
DryStar Combination UV z IR i gora-
cym powietrzem lub DryStar LED Pro
pozwalajg tworzy¢ niezwykte efekty.

DryStar Combination Eco
oszczedza do 30 procent energii
suszenia dzieki zoptymalizowanemu
wktadowi, zintegrowanemu odzys-
kowi ciepta i izolacji. Emituje mnigj
ciepta w miejscu pracy.




n

Zautomatyzowany zespot lakieru-
jacy Push to Stop z Autoloader,
Coating Center i AutoPlate Coating
Pro umozliwiaja bezobstugowa
zZmiane zlecen.

12

Zespot farbowo-zwilzajacy Hycolor
XL z asystentem Hycolor Assistant
zapewnia jeszcze wyzszg jakos¢

i dalsza redukcje makulatury, szcze-

gblnie w przypadku wymagajacych
zlecen.

Systemy logistyczne zapewniaja
nieprzerwana produkcje w trybie
non-stop i kontroluja zautomatyzowany
zatadunek naktadaka i usuwanie palet
z zadrukowanymi arkuszami

na wyktadaniu.



PowderStar XL

PowderStar® XL, wspierany przez
Powder Assistant, umozliwia precyzyjna
strefowa aplikacje proszku zmniejszajac
jego zuzycie nawet o 15 procent.

System CleanStar® w zrownowazony
sposdb redukuje zabrudzenia maszyny

i Srodowiska poprzez odsysanie nadmiaru
proszku za pomoca zasuwy proszkowej.

Oddzielne obwody

Niezalezne obwody w zespotach
farbowych i lakierujacych utatwiaja
szybkie zmiany miedzy drukiem UV
i konwencjonalnym. Zapewnia to
elastycznos$¢ w wyborze proceséw
drukowania.

Podwyzszenie maszyny

Podwyzszenie umozliwia
stosowanie wyzszych stosow.
Zmniejsza sie naktad pracy
operatora przy odwracarce stosow.
Zmniejsza si¢ wymagana przestrzen
magazynowa.

Prinect Inpress Control 3

System spektrofotometryczny w petni
automatycznie odnajduje pasek kontrolny
druku, biel papieru i znaki pasowania oraz
uruchamia kontrole fabry bez interwencji
operatora.

heidelberg.com/en/
prinect-inpress-control

Prinect Inspection Control 4

Precyzyjny system kontroli arkuszy

inline sprawdza kazdy arkusz pod katem
zabrudzen, wad materiatowych, rozpryskow
farby, tonowania itp. przed poniesieniem
jakichkolwiek dodatkowych kosztow.
Wspétpracuje z dwiema kamerami o wysok-
iej rozdzielczosci i bezobstugowym oswi-
etleniem LED.

e heidelberg.com/en/
L prinect-inspection-control
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Zespot zwilzajacy Hycolor Pro
Zespot zwilzajacy z Hycolor Pro
zapewnia przejrzysto$¢ ustawien zespotu
zwilzajacego, a dzieki motorycznej regu-
lacji zdalnej umozliwia szybka reakcje

w trakcie produkcji.

i .4 e heidelberg.com/en/
i hycolor-pro/experttalk

FoilStar

Modut ztocenia na zimno do
metalicznych i trwatych efektéw
uszlachetniania.

Tryb pracy taktowanej

z maksymalnie czterema
rolkami folii na zimno, co
znacznie zmniejsza zuzycie
materiatu.

Naktadak Preset Plus

Wysokowydajny naktadak z w petni
automatycznymi ustawieniami
wstepnymi dla wszystkich waznych
ustawien formatu i powietrza,
zapewniajacy wyjatkowo krotkie
czasy przezbrajania i stabilny
transport arkuszy.

Zespot lakierujacy Push to Stop

Nowy zespét lakierujacy zapewnia wysoka
jakos$¢ dzieki prostej obstudze i krotkiemu czasowi
narzadu. Watki rastrowe o wiekszej srednicy

i mniejszej masie zostaty zaprojektowane z mysla
o maksymalnej predkosci druku.

Wymiana lakieru, watka rastrowego i ptyty lakieru-
jacej moga by¢ wykonywane na réznych poziomach
automatyzacji, w tym pét-/w petni automatyczna
wymiana ptyty lakierujacej za pomoca AutoPlate
Coating/Pro, w petni automatyczna wymiana
watka rastrowego za pomoca Autoloader

i automatyczna wymiana lakieru w Coating Center.

W trybie Push to Stop zespot lakierujacy umozliwia
réwnolegte zmiany bez recznej ingerencji, w tym
samym czasie co inne procesy przezbrajania

i funkcje automatycznego mycia.

Speedmaster XL 106

Hycolor XL

Nowy zespot farbowo-zwilzajacy

Zespot farbowo-zwilzajacy Hycolor XL z inteli-
gentna rozcieraniem farby i ulepszonym systemem
Vario spetnia najwyzsze wymagania w zakresie
jakosci i redukcji makulatury podczas drukowania
wymagajacych zlecen. Pierwszy dobry arkusz
uzyskuje sie szybko, a wydajnos¢ i efektywnosc
wzrastaja.

W potaczeniu z w petni automatycznym systemem
wymiany ptyt AutoPlate Pro, Hycolor XL

z Multidrive umozliwia rownolegte procesy
przezbrajania. Cylindry gumowe i dociskowe

oraz zespoty farbowe sa myte, a formy drukowe
wymieniane w ciagu okoto 2,5 minuty.

Przedstawiona maszyna jest konfiguracja przyktad-

owa. Niektore z przedstawionych funkcji wyposaze-

nia sg opcjonalne. Poréwnaj Speedmaster XL 106

Z innymi maszynami w tym segmencie.

e heidelberg.com/x1106/
machine-comparison

Wiecej informacji i szczegdtow technicznych doty-
czacych Speedmaster XL 106 mozna znalezé tutaj:
© heidelberg.com/pl/x1106
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Imponujaca prostota.
Tak sie drukuje opakowania.

Niezaleznie od tego, czy chodzi o redukcje kosztow, cyfryzacje,
wykwalifikowanych pracownikéw czy zrownowazony rozwoaj:
Speedmaster XL 106 jest odpowiedzig na gtowne wyzwania
zwigzane z drukowaniem opakowan.

O

0 krok przed konkurencja
Najnizszy koszt w przeliczeniu na arkusz
Technologia i serwis firmy HEIDELBERG zapewniaja
wysoka produktywnos¢ i efektywnos¢ ekonomiczna.
Dostepno$¢ maszyn wzrasta.
+ 21000 ark./h - najwyzsza predkos¢
- Jednoczesne autonomiczne procesy narzadu
+ Dostepnosé maszyny
- solidna i tatwa w utrzymaniu
- Wsparcie serwisu 24/7
+ Jakos$¢ druku - wydajna i powtarzalna

@

Atrakcyjne warunki pracy

Znalezienie i utrzymanie pracownikow

Operatorzy otrzymuja optymalne wsparcie

w nowoczeshym, cyfrowym miejscu pracy.

Rutynowa praca zostaje wyeliminowana,

dzieki czemu wykwalifikowani operatorzy moga

skoncentrowad sie na dziataniach tworzacych

wartos¢ dodana.

- Prowadzenie operatora przez HEIDELBERG UX

+ Inteligentni asystenci

+ Automatyzacja wspierana przez sztuczna
inteligencje

+ Bezpieczenstwo, czystos¢ i nizsze emisje

Czego wymagaja marki

Zrownowazona produkcja opakowan

Przepisy prawne i wymagania producentow

towaréw markowych dotyczace produkcji opakowan

rosna. Zwtaszcza jesli chodzi o zréwnowazony

rozwoj.

- Efektywnos$¢ energetyczna: zoptymalizowana
technologia suszenia

+ Funkcje redukcji makulatury

- Optymalne wykorzystanie materiatow
eksploatacyjnych

« Przejrzystos¢ zuzycia energii na kazde zlecenie

S

Dostosowane do Twoich potrzeb

Partnerstwo z przysztoscia

Niezaleznie od tego, czy jestes tradycyjna

firma rodzinna, czy miedzynarodowa grupa -
HEIDELBERG moze zapewnié¢ indywidualne
rozwigzania dostosowane do Twoich potrzeb.

+ Maszyny dostosowane do wszystkich zastosowan
- Potaczenia logistyczne i systemy zrobotyzowane
- Ptatnos¢ za uzytkowanie / subskrypcja

+ Kompleksowe rozwigzania do druku opakowan

+ Workflow i platformy cyfrowe
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Sztuka wydajnosci.
Skupienie na automatyzacji.

Speedmaster XL 106 zapewnia zdecydowang przewage nad
konkurencja w zakresie drukowania opakowan. Wysoce zau-
tomatyzowany, redukuje zrodta btedow zwigzane z procesem

i operatorem. Produkuje wydajniej i bardziej ekonomicznie przy

niezmiennie wysokiej jakosci.

Nazywamy to "Push to Stop".

Procesy nie sa juz aktywnie uruchamiane, a jedynie zatrzymywane w
razie potrzeby. Maszyna pracuje autonomicznie, reczne interwencje sa
ograniczone do minimum, a procesy narzadu i drukowania przebiegaja

automatycznie i bez zaktécen.

Funkcje zapewniajace oszczednos¢ czasu i kosztow produkciji::

Rownolegtos¢ oszczedza cenny czas

Zespot farbowo-zwilzajacy Hycolor XL

z napedem Multidrive

Hycolor XL imponuje wysoka jakos$cia druku

i niskim poziomem makulatury, nawet

w przypadku wymagajacych zlecen. Pierwszy
dobry arkusz uzyskuje sie szybciej. Multidrive
skraca czas narzadu, poniewaz zespoét farbowy
moze by¢ myty rownolegle z innymi procesami.

Automatycznie wieksza produktywnos¢
AutoPlate Pro

W petni zautomatyzowany system wymiany ptyt
zmienia ptyty bez potrzeby ingerencji operatora,

po kolei i w sposob zoptymalizowany czasowo.
Wzrasta wydajnos¢ i produktywnos$¢. Operator ma
czas na rownolegte wykonywanie innych czynnosci.

Produkuj bez przerwy

Systemy logistyczne

Potaczenie logistyki stosow i automatycznej wymiany
non-stop gwarantuje maksymalna wydajnos¢ i sta-
bilna jakos$¢ druku przy jednoczesnym zmniejszeniu
obciazenia operatorow. Modutowy system jest elas-
tyczny i konfigurowalny..

W petni automatyczna konfiguracja

bez zatrzymywania

Prinect Inpress Control® 3

System spektrofotometryczny rozpoznaje paski kon-
trolne druku, biel papieru i znaki pasowania oraz
automatycznie uruchamia kontrole farby. Odchylenie
barw AE jest wyswietlane i regulowane na biezaco.

m © heidelberg.com/en/
L i prinect-inpress-control

Automatyczne wykrywanie btedow

Prinect Inspection Control 4

System kontroli arkuszy inline automatycznie
wykrywa btedy w druku i wady materiatowe,
zapewniajac wysoki standard kontroli. Moze by¢
zintegrowany z systemem zarzadzania makulatura
oraz moze by¢ uzupetniony o podajnik przektadek
InsertStar® i system usuwania makulatury
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Wszystko w jednym miejscu.
Ekosystem HEIDELBERG.

Ustugi zdalne

Korzystaj z zalet szybkiego

i zdalnego rozwigzywania
problemow, konserwacji i analizy
wydajnosci maszyny.

.
%
e
/'/:/
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4
/

Ustugi na miejscu

0Od serwisu technicznego

po dostawy czesci: Aby zapewni¢
stabilno$¢ w produkcji, zapew-
niamy wsparcie 24/7 na catym
Swiecie.

Prinect Business

Zautomatyzuj procesy handlowe
i sprawdz, gdzie zarabiasz
lub tracisz pieniadze

Prinect Production

Usprawnij procesy
drukowania dzieki cenom
opartym na wolumenie

Kompleksowy system przeptywu prac
Zwigksz produktywnos¢
dzieki predkosci, jakosci,

integracji cyfrowej i niezawodnosci.




Kazda drukarnia jest inna, a kazdy klient ma
indywidualne, ré6znorodne potrzeby. Dlatego
opracowalismy nasza oferte, aby zaspokoi¢

te potrzeby w petnym zakresie. Wyrdznia nas to,

ze w jednym miejscu znajdziesz wszystko,

co sprawi, iz Twoja drukarnia bedzie bardziej inte-

ligentna, szybsza i lepsza. HEIDELBERG zapewnia

kompleksowa obstuge i pomoze Ci odnies¢ sukces.

Zrownowazona produkcja

Produkuj ekologicznie i zmniejsz
ilos¢ odpadow oraz zuzycie energi
dzieki naszym zréwnowazonym
rozwigzaniom.

’
o
. o
Y J
" | e Cyfrowy Portal Klienta
1 “ Dostep do opartych na chmurze ustug
dotyczacych produkcji, zakupéw, wsparcia,

miejsca i o kazdej porze..

raportowania i administracji z dowolnego

N
| Wtasciwa inwestycja
Maszyny HEIDELBERG maja
| wysoka wartos$é odsprzedazy.
~ Jedli zainwestujesz w nie dzisiaj,
zwrdci sie to w przysztosci..
~ |
_ / |- Materiaty eksploatacyjne Saphira®
y P -~ Uzywaj sprawdzonych i przetestowanych mate- N | V
. e | riatow eksploatacyjnych zoptymalizowanych pod
> katem maszyn HEIDELBERG, w tym linii pro-
s | duktéw przyjaznych dla srodowiska Saphira Eco.

Siec Print Media Center

Poznaj nasze maszyny pracujace w trzech
centrach demonstracyjnych: Wiesloch-Walldorf
(Niemcy), Atlanta (USA), Szanghaj (Chiny).
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Lider w procesie drukowania.
Wyrazne korzysci dla Ciebie.

Zrownowazona skutecznoscé¢

40 000
25 %
30-80%

21 000 arkuszy na godzine:
16% wyzsza predkos¢ maksymalna

Autoloader: w petni automatyczna wymiana watkow
rastrowych w czasie ponizej 1 minuty, rownolegle
do innych procesow

Uptime XL: oszczedno$¢ 70 godzin rocznie na
konserwacji dzieki nowemu systemowi konser-
wacji pierscieni przeciwmurzeniowych i rolkom
krzywkowym niewymagajacym smarowania

DryStar Combination Eco:
do 40 000 kWh mniejsze zuzycie energii rocznie

25% mniej makulatury dzieki Hycolor XL
FoilStar z trybem taktowania: od 30% do 80%

oszczednosc folii w przypadku drukowania z form
o niskim pokryciu powierzchni

Zautomatyzowane i przyjazne
dla uzytkownika

21 000
1 min.

70 h/rok
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Kontrakty HEIDELBERG.
Pakiety dostosowane do Twoich
indywidualnych potrzeb.

Korzystasz z potaczenia najlepszych w swojej klasie produktow
HEIDELBERG. Nasze pakiety Lifecycle i Subscription pomagaja
utrzymacé maszyny w jak najlepszym stanie.

OPROGRAMOWANIE

MATERIALY
EKSPLOATACYJNE

»

] Lifecycle
_I [ Ptatnos¢ za miesiac

Subscription Smart
Ptatnos¢ za wydajnosc

) ) )))

Subscription Plus
Ptatnos¢ za wydajnosc

MASZYNY
| URZADZENIA

B,

VMI
Nasze umowy sa skalowalne w zaleznosci od pot- zoptymalizowanego systemu produkcji poligraficz-
rzeb: przygotowujemy dla Ciebie pakiet uméw obej- nej. W przypadku subskrypcji ptatnosc jest doko-
mujacy co najmniej dwa z trzech elementow - nywana za wydrukowany arkusz.
serwis, materiaty eksploatacyjne i oprogramowanie.
Zapewnia to wszystko, czego potrzebujesz do nieza- W przypadku obu pakietéw: zmniejszasz koszty pro-
wodnej i stabilnej produkcji. Ustugi sa rozliczane cesu i zyskujesz wiecej czasu dla swoich klientow.
miesigcznie. Subskrypcja obejmuje rowniez szkole-
nia i doradztwo, Vendor Managend Inventory (VMI) Czy zainteresowalismy Cie? Pozwol nam wspélnie
oraz opcjonalnie maszyny. VMI automatyzuje stworzy¢ spersonalizowany pakiet rozwigzan, ktory
zarzadzanie materiatami eksploatacyjnymi. najlepiej odpowiada Twoim potrzebom.
Dzieki silnemu partnerstwu z firmg HEIDELBERG e heidelberg.com/contracts

mozesz czerpac korzysci z kompleksowego i


http://heidelberg.com/en/prinect-inpress-control

Speedmaster XL 106 — dane techniczne

Zadrukowywane podtoze

Cylinder z obciagiem gumowym

Maksymalny format arkusza

750 mm x 1060 mm
(29,53 x 41,73 cali)

885 mm x 1077 mm
(34,84x42,40cala)

Dtugos¢ x szerokos¢ obciagu
gumowego (olistwowanego)

Grubos$¢ obciagu gumowego 1,95mm (0,077 cala)

Minimalny format arkusza 340 mm x 480 mm
(druk jednostronny) (13,39 x 18,90 cali)
Minimalny format arkusza Speedmastera 410mm x 480 mm

XL 106-P! (druk z odwracaniem; predko$¢
drukowania opcjonalnie 18 000 ark./h)

(16,14 x 18,90 cali)

765 mm x 1052 mm
(30,12 x 41,42 cala)

Dtugosc¢ x szerokos¢ podktadow

Podtoczenie 2,3mm (0,091 cala)

Minimalny format arkusza 440 mm x 600 mm

(w trybie auto-nonstop na wyktadaniu) (17,32 x 23,2 cali) Cylinder lakierujacy

Maksymalny format zadruku 740mm %1050 mm Dtugos$¢ x szerokos¢ obciagu 828 mm x 1072 mm
(druk jednostronny) (29,13 x 41,34 cali) lakierujacego (olistwowanego) (32,60x 42,20 cala)
Maksymalny format zadruku 730mmx1050mm Dtugos¢ x szerokosé¢ formy lakierujacej 819 mm x 1060 mm

(druk z odwracaniem)

(28,74 % 41,34 cali)

(32,24 x41,73cala)

Grubos¢ podtoza®
(XL 106 bez odwracania, bez trybu
auto-nonstop na wyktadaniu)

0,03mm-1,00mm
(0,0012-0,039 cala)

740 mm x 1050 mm
(29,13x41,34cala)

Maksymalna powierzchnia lakierowania

Grubosc¢ podtoza®
(XL 106 bez odwracania, z trybem
auto-nonstop na wyktadaniu)

0,07mm-1,0mm
(0,0028 - 0,039cala)

Podtoczenie 3,20mm (0,126 cala)

Odlegtos¢ przedniej krawedzi ptyty do 43mm (1,69 cala)

poczatku lakierowania

Grubos¢ podtoza
(XL 106-P"2, bez trybu auto-nonstop
na wyktadaniu)

0,03mm-0,80mm
(0,0012-0,031 cala)

Wysokosé stosu (wraz ze stotem i ptyta stosu)

Grubos¢ podtoza
(XL 106-P"2, z trybem auto-nonstop
na wyktadaniu)

0,07 mm - 0,80 mm
(0,0028-0,31 cala)

Samonaktadak Preset Plus 1320 mm (51,97 cala)

Wyktadanie Preset Plus 1295 mm (50,98 cala)

Margines na tapki
(przy grubosci podtoza <0,8 mm)

10mm-12mm
(0,39 - 0,47 cala)

Podwyzszenie maszyny +525mm (20,67 cala) lub
)

+875mm (34,45 cala

Margines na tapki (przy grubosci
podtoza >0,8 mm)

11mm-12mm
(0,43 -0,47 cala)

Przyktad konfiguracji

Maksymalna predkos¢ drukowania Speedmaster XL 106

Speedmaster XL 106-6+L z naktadaniem Preset Plus i wydtuzonym o dwa
moduty wyktadaniem Preset Plus

Standard

18000ark./h

Opcja

21000ark./h

Maksymalna predkos¢ drukowania Speedmastera XL 106-P!

Standard

15000ark./h

Liczba zespotow drukujacych 6

Liczba zespotow lakierujacych 1

Dtugosé 16,50 m (649,61cali)
Szerokosc 3,93 m (154,72cali
Wysokos¢ 2,33m (91,73 cali)

Opcja

18000ark./h

Cylinder formowy

Podtoczenie

0,10mm (0,004 cala)

Odlegtos¢ przedniej krawedzi ptyty od
poczatku drukowania

53mm (2,09 cala)

Formy drukowe

Dtugosc¢ x szerokosé

811 mm x 1055 mm
(32,24 x 41,54 cala)

Grubosc¢

0,24 mm-0,30 mm
(0,009-0,012cala)

P oznacza maszyne z urzadzeniem do odwracania arkuszy

2 Wytrzymato$¢ na zginanie 130 mNm, mierzona zgodnie z DIN 53121

3.0d grubosci podtoza 0,8 mm lub 600 g/m2 (wytrzymatosé na zginanie
300 mNm) tylko w potaczeniu z zestawem do zadruku kartonazy

Dane techniczne moga sie rdzni¢ w zaleznosci od wyposazenia maszyny, zlecenia, materiatow
eksploatacyjnych, rodzaju podtoza drukowego, jak réwniez innych czynnikdéw.

Wiecej na temat Speedmastera XL 106:
© heidelberg.com/x1106/
machine-comparison
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Znaki handlowe

HEIDELBERG, logo HEIDELBERG, Cleanstar, Drystar, FoilStar,
Inpress Control, InsertStar, Intellistart, PowderStar, Prinect,
Prinect Press Center, Saphira, Speedmaster, Stahlfolder

i Suprasetter sa znakami handlowymi Heidelberger
Druckmaschinen AG. Pozostate znaki handlowe s3a wtasnoscia
odpowiednich podmiotow.

Wydawca zastrzega sobie prawo do zmian.

Odpowiedzialnosé za tresé¢

Tres$¢ niniejszej broszury zostata przygotowana z nalezyta
starannoscia. Nie ponosimy odpowiedzialnos$ci ani nie udzielamy
gwarancji za prawidtowos$¢, kompletnosé i doktadnosé tych
informacji. Wartosci i liczby podane w broszurze (np. na temat
funkcji i wydajnosci maszyny oraz oprogramowania) nie
stanowia gwarancji, ze klient bedzie w stanie je osiagnac.
Podane informacje opieraja si¢ na idealnych warunkach

i prawidtowym uzytkowaniu maszyny i oprogramowania.
Osiagnigcie tych wartosci i liczb zalezy od duzej liczby
czynnikéw i okolicznosci, na ktore Heidelberg nie ma wptywu
(np. ustawienia maszyny, warunki techniczne, warunki
otoczenia, uzyte surowce i materiaty, uzyte materiaty
eksploatacyjne, dbatos¢ o maszyne i jej konserwacja, wiedza
operatora, spetnienie odpowiednich wymagan systemowych
itp.). Nie stanowia one zatem cech maszyny lub
oprogramowania, ani nie stanowia gwarancji. Niniejsza
broszura nie stanowi oferty handlowej i stuzy wytacznie celom
informacyjnym (bez zobowiazan).

Wersja polska lipiec 2024



