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Najwyzsza wydajnosc
w drukowaniu etyKkiet.
Speedmaster XL 106.







Doskonatosc
pod kazdym wzgledem.
Wiecej niz tylko maszyna.

Speedmaster® XL 106 automatyzuje produkcje skomplikowanych
etykiet klejonych na mokro lub etykiet IML. Koszty w przeliczeniu
na arkusz s3 nizsze.

Nosnik informacji, medium reklamowe i podstawa innowacyjnych zabezpieczen: etykiety coraz
czesSciej sa ambasadorami marki. Speedmaster XL 106 to nasza odpowiedz na rozwijajacy sie rynek,
na ktérym ogromna réznorodnosé produktow prowadzi do krotkich naktadow, a formy opakowan
musza by¢ zgodne ze zwiekszona Swiadomoscia ekologiczna.

Nowa generacja maszyn Speedmaster XL 106 Peak Performance znaczaco obniza koszt w przeliczeniu
na arkusz dzieki szerokiej gamie innowacji w zakresie predkosci, dostepnosci i jakosci. Nowoczesne
sterowanie maszyna, nowe inteligentne systemy wspomagania i ptynna wspdtpraca z przygotowalnia
tworza niezwykle atrakcyjne srodowisko pracy.

Wyznaczaj standardy w produkcji etykiet klejonych na mokro lub IML (in-mould labels). Wykorzystaj
trendy, takie jak zapotrzebowanie na uszlachetnianie folig na zimno lub funkcje zabezpieczen, takie
jak ukryte obrazy. Wysoce produktywna maszyna Speedmaster XL 106 zapewnia doskonate wyniki
nawet przy czestych procesach narzadu i ustawiania.

Skorzystaj z wielu zalet cyfryzacji: w dziale maszyn cyfryzacja upraszcza sterowanie maszyna i jej
obstuge. Na poziomie biznesowym zapewnia staty wglad w produktywnos$é Speedmastera XL 106.

Wybierajac marke HEIDELBERG®, otrzymujesz co$ wiecej niz tylko maszyne drukujaca. Zyskujesz
dostep do ekosystemu, ktéry oferuje prawdziwa wartos¢ dodang - z serwisem, materiatami eksploata-
cyjnymi, ustugami cyfrowymi, oprogramowaniem, rozwigzaniami opartymi na chmurze, szkoleniami

i doradztwem, zarzadzaniem zapasami i logistyka. Towarzyszymy Ci w drodze do przysztosci.

e heidelberg.com/pl
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Najlepsza wydajnos¢
w standardzie.
Speedmaster XL 106.

Rynek etykiet rosnie. Maszyna Speedmaster XL 106
odpowiada na to zapotrzebowanie niestandardowymi
innowacjami. Odkryj indywidualne rozwigzania dla lepszej
jakosci i wydajnosci.

Speedmaster XL 106 daje pewnos¢ zgodnych wynikdw, nawet w przypadku etykiet wymagaja-
cych uszlachetnien, cienkich podtozy i innowacyjnych zabezpieczen. Nowa generacja maszyn
Speedmaster XL 106, opracowana z mysla o spetnianiu wymagan klientow, taczy automatyzacje
z precyzja. Oferujemy Ci kompletne portfolio dla wydajnej produkcji w catym taricuchu procesoéw.

Etykiety klejone na mokro produkowane w duzych naktadach sa bardzo powszechne w wielu zas-
tosowaniach. Ale nawet tutaj rynek charakteryzuje sie rosnaca réznorodnoscia produktow,

co skutkuje czestymi zmianami zlecen na maszynie. Nasza odpowiedz: wysoka predko$¢ produk-
cji do 21 000 arkuszy na godzine przy niskim poziomie makulatury. Dzigki sztucznej inteligencji
(Al) i cyfrowym asystentom Speedmaster XL 106 skraca czas narzadu, a tym samym przestoje.
Wydajnos¢ wzrasta, zapewniajac wysoka jakos¢ przy niskich kosztach w przeliczeniu na arkusz.

Etykiety IML stawiaja bardzo specyficzne wymagania procesowi drukowania. Speedmaster XL 106
oferuje specjalny pakiet IML Performance Package 4.0, idealny do wysoce wydajnej produkcji
ztozonych etykiet na podtozach foliowych. W potaczeniu z urzadzeniem do podawania podtozy

z roli CutStar® mozna niezawodnie zadrukowywaé nawet bardzo cienkie folie.

EIREE @ heidelberg.com/pl/xi106
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Na najwyzszym poziomie.
Perfekcyjnie wyciete etykiety.

Sztanca rotacyjna Speedmaster XL 106-D/DD sprawia, ze szybka
obrobka koncowa staje sie rzeczywistoscia. Idealna do ekonomi-
cznej produkcji etykiet IML.

Speedmaster XL 106-D/DD precyzyjnie i ekonomicznie wycina skomplikowane i duze etykiety z bardzo
cienkiego materiatu. Sztanca rotacyjna nie tylko przenosi predkos¢ produkcji i jako$¢é maszyn Speedmaster
do dziatu introligatorni, ale moze by¢ rowniez podtaczona bezposrednio do urzadzenia CutStar czwartej
generacji ze zintegrowanym cieciem rejestrowym do przetwarzania wstepnie zadrukowanych roli.

Do wyboru sa dwa warianty. Kompaktowa, jednozespotowa wykrawarka Speedmaster XL 106-D charaktery-
zuje sie niewielkimi rozmiarami i niskimi kosztami inwestycyjnymi. Dwuzespotowa wykrawarka Speedmaster
XL 106-DD umozliwia zintegrowanie dodatkowego etapu w linii: w pierwszym zespole nawet mate otwory
wtryskowe o $rednicy od pieciu milimetréw moga byé wycinane z wysoka precyzja za pomoca matrycy

na cylindrze magnetycznym. Dodatkowy system odciagowy niezawodnie usuwa odpady powstate podczas
wykrawania.

Speedmaster XL 106-D/DD zapewnia maksymalna stabilnos¢ i jako$¢é sztancowania. Potaczenie nowych
zoptymalizowanych $cian bocznych, sztywniejszych cylindrow sztancujacych, wzmocnionych tozysk

i ulepszonych urzadzen antystatycznych na naktadaku i wyktadaniu zapewnia optymalny transport arkuszy,
a tym samym wysoka predkos¢ produkcji do 10 000 arkuszy na godzine.

Zwiekszenie ogdlnej wydajnosci procesu. Na wyktadaniu automatyczny podajnik przektadek oddziela
poszczegdlne pakiety arkuszy w trybie pracy non-stop. Wykrawarka zwieksza zywotnosc¢ ptyt i narzedzi
nawet o 50 procent. Krotki czas konfiguracji wynoszacy od 15 do 30 minut skraca czas przestojow.
Rezultat: wysoka produktywnosé i stata jakosé¢, nawet w przypadku krytycznych form i materiatow.

% © heidelberg.com/en/x1106-dd
=

07






Pracuyj z tatwoscia.
Intuicyjnosc i najlepsze wyniki.

Inteligentna automatyzacja zmniejsza liczbe btedow. Ale procesy
produkcyjne nie dziataja bez operatorow. Dlatego dbamy o to, aby

praca przy maszynie byta intuicyjna i nie wymagata wysitku.

Prosty, szybki i niezawodny: HEIDELBERG User Experience.

Drukowanie nigdy nie byto tak proste: systemy wspomagajace wspieraja
i prowadza operatora przez wszystkie procesy. Ustandaryzowane i ergonomiczne l |x

wskazdéwki dla uzytkownika sprawiaja, ze nawet ztozone procesy sa proste
i zapewniaja maksymalna produktywnos¢ w dtuzszej perspektywie.

N\ __~

Funkcje utatwiajace i przyspieszajace produkcje:

Centralne sterowanie

Prinect Press Center XL 4 z Wallscreen XL
Nowoczesny 24-calowy ekran dotykowy z intuicyj-
nymi elementami sterujgcymi umozliwia monitorow-
anie ustawien wstepnych i biezacych danych produk-
cyjnych. Prinect Press Center® XL 4 taczy rowniez
maszyne Speedmaster XL 106 z systemem Prinect®.
Otwarte interfejsy umozliwiaja integracje z opro-
gramowaniem innych firm w dowolnym momencie..

E‘ e heidelberg.com/en/
- prinect-press-center-xl

Wydajnos¢ w skrécie

Press Center Mobile i ekran produkcyjny
Elastyczna aplikacja internetowa Press Center
Mobile informuje w czasie rzeczywistym o stanie
podtaczonych maszyn drukujacych. Wizualizuje ona
wazne dane produkcyjne i procesowe jako podst-
awe zoptymalizowanych procesow - zaréwno na
urzadzeniu mobilnym, jak i na ekranie produkcyj-
nym Speedmastera XL 106.

Wieksza produktywnos$¢ dzieki cyfryzacji
Inteligentne systemy asystujace

Samouczace sige systemy oprogramowania optymali-
zuja procesy narzadu i produkcji. Zwieksza to wyda-
jnosc i jakos¢ - szybko i autonomicznie.

Przejrzystosc i klarownos$¢ w czasie
rzeczywistym

Intellistart® 3

Operacje narzadu wymagane dla oczekujacych
zadan sg automatycznie obliczane, przetwarzane

i wyswietlane. Intellirun dostarcza w czasie rzeczy-
wistym informacji o stanie produkc;ji i prowadzi oper-
atora przez proces produkcji na ekranie Wallscreen
XL. System nawigacji Intelliline zapewnia aktualna
wizualizacje stanu maszyny za pomoca sterowanych
kolorami diod LED na zespotach drukujacych..

Uniwersalny i wysokiej jakosci

Asystent Hycolor

Gdy zlecenie zostanie zaakceptowane, system asys-
tujacy zaleca odpowiednie ustawienia dla zespotu
farbowo-zwilzajacego Hycolor XL, ktore oblicza za
pomoca sztucznej inteligencji po przeanalizowaniu
obrazéw podgladu zlecenia. Pierwszy dobry arkusz
jest uzyskiwany szybciej. Zmniejsza sie obciazenie
operatora.
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Prinect Press Center XL 4 taczy
maszyneg z systemem Prinect - do
zarzadzania barwa z ustawieniami
wstepnymi i biezacymi raportami.

1

Prinect Inspection Control 4
sprawdza inline kazdy arkusz

za pomoca kamer o wysokiej
rozdzielczosci pod katem btedow,
zanim zostang poniesione koszty.

DryStar LED Pro zapewnia opta-
calna produkcje etykiet i doskonate
rezultaty przy niskim zuzyciu energii.



Modut klejenia folii na zimno
FoilStar® z maksymalnie sze$cioma
rolkami folii i funkcja indeksowa-
nia zapewnia trwate i metaliczne
uszlachetnianie.

AutoPlate Pro zmienia wszystkie
ptyty w petni automatycznie, po
kolei i w sposob zoptymalizowany
czasowo. Wzrasta wydajnosc i
produktywnosc.

Urzadzenie antystatyczne do
podtozy metalizowanych i folii zapo-
biega natadowaniu materiatu.



Systemy suszenia Prinect Inpress Control 3

Optymalne rezultaty i szybka obrobka introligatorska
dzieki wydtuzonej sekcji suszenia.

Wysoka wydajnos¢ dzieki monitorowaniu pod-
czas drukowania w catym procesie produkcyj-
nym: Zintegrowany system spektrofotometry-
czny mierzy i kontroluje barwe oraz register
w locie i przy wszystkich predkos$ciach.

W oddzielnych zespotach suszacych specjalne suszarki
DryStar Advanced z dziesiecioma strefami suszenia
zapewniaja optymalne i elastyczne suszenie etykiet IML.

Alternatywnie, sekcja suszenia moze by¢ umieszczona W petni automatycznie wyszukuje paski kon-

w wydtuzonym wyktadaniu, ktdre jest czterokrotnie trolne druku, biel papieru i znaki pasowania,

dtuzsze skraca czas narzadu i uruchamia kontrole farby
bez interwencji operatora

1"-;;'" e heidelberg.com/en/

prinect-inpress-control

Wyktadanie non-stop Zespot lakierujacy Push to Stop
W petni automatyczny system non- Nowy zespot lakierujacy zapewnia wysoka
stop z roleta umozliwia nieprzerwang jakos¢ dzieki prostej obstudze i krétkiemu

produkcje non-stop oraz elastyczne

wykorzystanie palet systemowych i jed- narzadowi. Watki rastrowe o wigkszej $rednicy

norazowych dzieki ruchomemu stotowi i mniejszej masie zostaty zaprojektowane
tasmowemu. z mysla o maksymalnej predkosci drukowania.
Zautomatyzowany tryb z roleta zapewnia Wymiana lakieru, watka rastrowego i ptyty
prosta i niezawodna produkeje matych lakierujacej moze by¢ wykonywana na roznych
stosow.

poziomach automatyzacji, w tym pétau-
tomatyczna / w petni automatyczna wymiana
System ruchomego stotu tasmowego ptyty lakierujacej za pomoca AutoPlate
zapewnia niezawodne oddzielanie stosu
i ptynne, precyzyjne umieszczanie stosu
pomocniczego

Coating/Pro, w petni automatyczna wymiana
watka rastrowego za pomoca Autoloader

i automatyczna wymiana lakieru w Coating

Center.

W trybie Push to Stop zespdt lakierujacy
umozliwia réwnolegte przezbrajanie bez
recznej interwencji, jednoczesnie z innymi

procesami narzadu i funkcjami automatycz-

nego czyszczenia



IML Performance Package 4.0

Wysoka wydajnos¢ i ekonomicznos¢:
Niezawodna obrébka cienkich folii IML
o grubosci od 40 ym dzieki funkcjom
wstepnych ustawien i optymalizacji
naktadaka, wyktadania i transportu
arkuszy.

W potaczeniu z urzadzeniem do podawa-
nia papieru z roli CutStar, urzadzeniami
antystatycznymi do folii i urzadzeniami
do lekkich materiatow umozliwia
niezawodne zadrukowywanie trudnych
podtozy. Komponenty te umozliwiaja
produkcje etykiet IML szybsza 0 2 000
arkuszy na godzine.

Naktadak Preset Plus

Komponenty przysztosciowego
naktadaka arkuszy zostaty
zaprojektowane z nawet o 40
procent wieksza wytrzymatoscia
zmeczeniowa. Dzieki modutowej
konstrukcji serwisowanie moze
trwac o potowe krécej. Wieksza
produktywnos$¢ dzieki bezstop-
niowej regulacji marki ciagnacej
i naktadakowi z napedem
bezposrednim.

Nowy, w petni automatyczny,
cyfrowy system podawania

i wyréwnywania arkuszy bez
mechanicznych ogranicznikéw
bocznych zmniejsza liczbe przerw
na naktadaku nawet o 50 procent.

CutStar czwartej generacji

Urzadzenie do podawania papieru
z roli imponuje wieksza automatyzacja,
prostota obstugi i konserwacji.

CutStar czwartej generacji to wysoce
wydajne rozwiazanie do produkcji etyk-
iet na mokro i IML, z krétkim czasem
narzadu i duza predkoscia produkcji.

Efektywna kosztowo, konkurencyjna
produkcja dzieki redukcji makulatury,
zoptymalizowanemu formatowi i niskim
cenom podtozy drukowych w roli.

e heidelberg.com/
en/cutstar

Zespot zwilzajacy Hycolor Pro
Zesp6t zwilzajacy z Hycolor Pro oferuje
przejrzystos¢ ustawien zespotu zwilza-
jacego, a dzieki zmotoryzowanej zdalnej
regulacji umozliwia szybka reakcje

w trakcie produkcji.

'\ e heidelberg.com/en/
.l hycolor-pro/experttalk

Gdy zlecenie zostanie zaakceptowane,
oparty na sztucznej inteligencji asystent
Hycolor Assistant zaleci odpowiednie
ustawienia dla zespotu farbowo-zwilza-
jacego Hycolor XL po przeanalizowaniu
obrazéw podgladu zlecenia

lepsza jakos$¢

Wyposazenie do lekkich materiatow

Zoptymalizowany transport arkusza zapobiega
rozcigganiu i marszczeniu cienkich podtozy

w catej maszynie: Dzieki wyposazeniu do lekkich
materiatdow mozna zadrukowywaé gramatury od
30 g/m2 i folie o grubosci od 40 pm. Rezultatem
jest wyzsza predkos¢ produkcji i niezmiennie

Speedmaster XL 106

Przedstawiona maszyna jest konfiguracja przyktad-

owa. Niektore z przedstawionych funkcji wyposaze-

nia sg opcjonalne. Poréwnaj Speedmaster XL 106

Z innymi maszynami w tym segmencie.

e heidelberg.com/x1106/
machine-comparison

Wiecej informacji i szczegotéw technicznych
dotyczacych Speedmaster XL 106 mozna znalez¢

tutaj:
© heidelberg.com/pl/x1106
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Niech marki zabtysna.

Etykiety jakie tylko potrzebujesz.

Etykiety spetniajg wiele zadan. Nasze rozwigzania dla Speedmastera
XL 106 s3 rownie wszechstronne. Doswiadcz jakosci i wydajnosci
etykiet IML oraz klejonych na mokro.

Etykiety IML

Lekkie i cienkie podtoza stawiaja szczegdlne
wymagania w zakresie statyki i transportu arkuszy.
Speedmaster XL 106 przeciwdziata temu dzieki spec-
jalnemu wyposazeniu.

@®

Wysoka wydajnos$¢ dla wymagajacych
materiatow

IML Performance Package 4.0

Dzieki innowacyjnym komponentom na naktadaniu
i wyktadaniu, w tym funkcjom ustawien wstepnych
i zoptymalizowanemu transportowi arkuszy,
Speedmaster XL 106 z pakietem IML Performance
Package 4.0 bez problemu zadrukowuje podtoza

o grubosci od 40 pm.

Optymalne suszenie

Suszarki DryStar® Advanced w zespotach Y
Wydtuzona sekcja suszenia, a takze ustawienia
goracego powietrza i podczerwieni w krokach

co jeden procent umozliwiaja tagodne suszenie
delikatnych podtozy i doskonate pasowanie nawet
w przypadku cienkich folii z tworzyw sztucznych.
Automatyzacja, funkcje ustawien wstepnych

i zapisane ustawienia skracaja czas narzadu.

Petna kontrola suszenia

Monitor DryStar

Czujniki temperatury, wilgotnosci i objetosci pow-
ietrza, a takze przechowywanie danych, transfer
danych do komputera, oprogramowanie do analizy

i podtaczenie do ekranu Wallscreen maszyny druku-
jacej, pokazuja aktualny stan suszarek. Wyswietlana
jest objetos¢ powietrza wylotowego, wilgotnos¢
wzgledna (w %) i temperatura powietrza nawie-
wanego i wywiewanego, a takze wilgotnos¢ bez-
wzgledna (g H20/kg powietrza) oraz ilo$¢ usunietej
wody w powietrzu wywiewanym (kg wody/h).

Etykiety klejone na mokro

Dzieki innowacyjnym komponentom, zmniejszonej
ilosci makulatury i predkosci produkcyjnej do 21 000
arkuszy na godzine, Speedmaster XL 106 umozliwia
ekonomiczna produkcje etykiet klejonych na mokro.

Krotki czas narzadu i najwyzsze predkosci
CutStar z DIS (Digital Infeed System -

Cyfrowy System Podawania)

Dzieki innowacyjnej platformie, urzadzenie do
podawania papieru z roli CutStar czwartej generacji
oferuje wieksza automatyzacje, prosta obstuge

i tatwa konserwacje. Dzieki temu jest bardziej wyda-
jny, zwtaszcza w przypadku folii i cienkich mate-
riatow. Naktadak moze by¢ wyposazony w funkcje
automatycznego wyréwnywania arkuszy DIS.

Symulacja kolorow specjalnych

Prinect Multicolor Toolset

Symulacja koloréw specjalnych przy uzyciu czterech
koloréw procesowych, a takze pomaranczowego,
zielonego i fioletowego odwzorowuje duza przestrzen
barw i pozwala unikna¢ zmian farb i czasu mycia.
Umozliwia to drukowanie réznych koloréw specjal-
nych na jednym arkuszu. Korzystajac z funkcji Print
Color Management, workflow Multicolor zapewnia
znormalizowany proces drukowania o stabilne;j,
powtarzalnej jakosci.

Zrownowazona produkcja etykiet

DryStar Combination Eco

Energooszczedna suszarka oszczedza do 30 pro-
cent energii dzieki zoptymalizowanemu poborowi
energii, zintegrowanemu odzyskowi ciepta i izolacji
termicznej. Wysoki poziom izolacji zmniejsza zuzy-
cie energii podczas suszenia i minimalizuje straty
ciepta. Hala maszyn mniej sie nagrzewa. Wymagana
jest mniejsza klimatyzacja. Miejsce pracy staje sie
bardziej przyjazne dla uzytkownika.
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Sztuka wydajnosci.
Skupienie na automatyzacji.

Speedmaster XL 106 zapewnia zdecydowang przewage nad
konkurencja w zakresie drukowania etykiet. Wysoce zau-
tomatyzowany, redukuje zrédta btedow zwigzane z procesem

i operatorem. Produkuje wydajniej i bardziej ekonomicznie przy

niezmiennie wysokiej jakosci.

Wydajnosé za naci$nieciem przycisku.

Intuicyjna obstuga wysoce zautomatyzowanych proceséw zapewnia
niezawodng wydajnosé drukowania z nawigacja. Pracownicy sa

aktywnie prowadzeni, a ich obciazenie praca jest mniejsze. Reczne
interwencje sg znacznie ograniczone. Procesy narzadu i drukowania

odbywaija sie za nacisnieciem jednego przycisku.

Funkcje zapewniajace oszczednos¢ czasu i kosztow produkciji:

Rownolegtos¢ oszczedza cenny czas

Zespot farbowo-zwilzajacy Hycolor XL

z napedem Multidrive

Dzigki inteligentnemu rozprowadzaniu farby

i jeszcze bardziej ulepszonemu systemowi Vario,
zespot farbowo-zwilzajacy spetnia najwyzsze
wymagania w zakresie jakosci i redukcji maku-
latury podczas realizacji wymagajacych zlecen.
Pierwszy dobry arkusz jest uzyskiwany szybko,
a wydajnos¢ i efektywnos$c sa zwiekszone.

W potaczeniu z systemem Multidrive, mycie
zespotu farbowego moze byé wykonywane
rownolegle z innymi procesami przezbrajania.
Czas przezbrajania ulega znacznemu skréceniu,
zwtaszcza w przypadku czestych zmian farb.

W petni automatyczny narzad bez
zatrzymywania

Prinect Inpress Control® 3

System spektrofotometryczny rozpoznaje paski kon-
trolne druku, biel papieru i znaki pasowania oraz
automatycznie uruchamia kontrole farby. Odchylenie
barw AE jest wyswietlane i regulowane na biezaco.

HESE @ heidelberg.com/en/

prinect-inpress-control

Doskonate pasowanie stato sie proste

Prinect APSC

Opatentowane oprogramowanie Prinect APSC
(Automatic Paper Stretch Compensation -
Automatyczna kompensacja rozciggania papieru)
zapobiega niepozadanym odchyleniom pasowania
podczas procesu drukowania, ktére moga by¢
spowodowane rozcigganiem papieru i podtoza.
Oblicza ono oczekiwane rozciagnigcie papieru
podczas drukowania i automatycznie kompensuje
btedy pasowania przy naswietlaniu ptyt. Wydru-
kowany obraz jest wyrazny i precyzyjny. Elimi-
nowane s3 przesuniecia koloréw, dtugi czas
narzadu i wysoki poziom makulatury.

Automatyczne wykrywanie btedow

Prinect Inspection Control 4

System kontroli arkuszy inline automatycznie
wykrywa btedy w druku i wady materiatowe,
zapewniajac wysoki standard kontroli. Moze by¢
zintegrowany z systemem zarzadzania makulatura
oraz moze by¢ uzupetniony o podajnik przektadek
InsertStar® i system usuwania makulatury

Q heidelberg.com/en/
prinect-inspection-control
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Wszystko w jednym miejscu.
Ekosystem HEIDELBERG.

Ustugi zdalne

Korzystaj z zalet szybkiego

i zdalnego rozwigzywania
problemow, konserwacji i analizy
wydajnosci maszyny.

.
%
e
/'/:/
PR
4
/

Ustugi na miejscu

0Od serwisu technicznego

po dostawy czesci: Aby zapewni¢
stabilno$¢ w produkcji, zapew-
niamy wsparcie 24/7 na catym
Swiecie.

Prinect Business

Zautomatyzuj procesy handlowe
i sprawdz, gdzie zarabiasz
lub tracisz pieniadze

Prinect Production

Usprawnij procesy
drukowania dzieki cenom
opartym na wolumenie

\
e
7
Kompleksowy system przeptywu prac
Zwigksz produktywnos¢
dzieki predkosci, jakosci,
integracji cyfrowej i niezawodnosci.



Kazda drukarnia jest inna, a kazdy klient ma
indywidualne, ré6znorodne potrzeby. Dlatego
opracowalismy nasza oferte, aby zaspokoi¢

te potrzeby w petnym zakresie. Wyrdznia nas to,

ze w jednym miejscu znajdziesz wszystko,

co sprawi, iz Twoja drukarnia bedzie bardziej inte-

ligentna, szybsza i lepsza. HEIDELBERG zapewnia

kompleksowa obstuge i pomoze Ci odnies¢ sukces.

Zrownowazona produkcja

Produkuj ekologicznie i zmniejsz
ilos¢ odpadow oraz zuzycie energi
dzieki naszym zréwnowazonym
rozwigzaniom.

g
o
. o
Y J
" | e Cyfrowy Portal Klienta
1 " Dostep do opartych na chmurze ustug
dotyczacych produkcji, zakupéw, wsparcia,

miejsca i o kazdej porze..

raportowania i administracji z dowolnego

N
| Wtasciwa inwestycja
Maszyny HEIDELBERG maja
| wysoka wartos$é odsprzedazy.
~ Jedli zainwestujesz w nie dzisiaj,
zwrdci sie to w przysztosci..
~ |
_ / |- Materiaty eksploatacyjne Saphira®
y P -~ Uzywaj sprawdzonych i przetestowanych mate- N | V
. e | riatow eksploatacyjnych zoptymalizowanych pod
> katem maszyn HEIDELBERG, w tym linii pro-
s | duktéw przyjaznych dla srodowiska Saphira Eco.

Siec Print Media Center

Poznaj nasze maszyny pracujace w trzech
centrach demonstracyjnych: Wiesloch-Walldorf
(Niemcy), Atlanta (USA), Szanghaj (Chiny).
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Lider w procesie drukowania.
Wyrazne korzysci dla Ciebie.

Zrownowazona skutecznoscé¢

40 000
100-150
30-80%
5 min

Cyfrowy system podawania (DIS): zero ustawiania
dzieki w petni automatycznemu wyréwnywaniu
arkuszy na naktadaniu - bez marki przyciagajacej

21 000 arkuszy na godzine:
16% wyzsza predkosé maksymalna

Podtoze drukowe z roli i arkusza: 30-50% szybsza
produkcja dzieki bardziej stabilnemu transportowi
arkuszy z materiatu podawanego z roli oraz do 15%
oszczednosci kosztow.

IML Performance Package 4.0: szybsza produkcja
do 2 000 arkuszy na godzine dzieki optymalizacji
na naktadaniu, wyktadaniu i transporcie arkuszy.

DryStar Combination Eco:
do 40 000 kWh mniejsze zuzycie energii rocznie

Prinect Inpress Control 3: 100 do 150 arkuszy
makulatury mniej dzieki spektrofotometrycznemu
pomiarowi barw

FoilStar z trybem taktowania: od 30% do 80%
oszczednosc folii w przypadku drukowania z form
o niskim pokryciu powierzchni

Prinect APSC: 5 minut krotszy czs narzadu

i jedna odbitka mniej dzieki automatycznej
kompensacji rozciaggania papieru

Zautomatyzowane i przyjazne
dla srodowiska

O ustawien
21 000
30-50%

2 000 ark./h
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Kontrakty HEIDELBERG.
Pakiety dostosowane do Twoich
indywidualnych potrzeb.

Korzystasz z potaczenia najlepszych w swojej klasie produktow
HEIDELBERG. Nasze pakiety Lifecycle i Subscription pomagaja
utrzymacé maszyny w jak najlepszym stanie.

OPROGRAMOWANIE

MATERIALY
EKSPLOATACYJNE

»

] Lifecycle
_I [ Ptatnos¢ za miesiac

Subscription Smart
Ptatnos¢ za wydajnosc

) ) )))

Subscription Plus
Ptatnos¢ za wydajnosc

MASZYNY
| URZADZENIA

B,

VMI
Nasze umowy sa skalowalne w zaleznosci od pot- zoptymalizowanego systemu produkcji poligraficz-
rzeb: przygotowujemy dla Ciebie pakiet uméw obej- nej. W przypadku subskrypcji ptatnosc jest doko-
mujacy co najmniej dwa z trzech elementow - nywana za wydrukowany arkusz.
serwis, materiaty eksploatacyjne i oprogramowanie.
Zapewnia to wszystko, czego potrzebujesz do nieza- W przypadku obu pakietéw: zmniejszasz koszty pro-
wodnej i stabilnej produkcji. Ustugi sa rozliczane cesu i zyskujesz wiecej czasu dla swoich klientow.
miesigcznie. Subskrypcja obejmuje rowniez szkole-
nia i doradztwo, Vendor Managend Inventory (VMI) Czy zainteresowalismy Cie? Pozwol nam wspélnie
oraz opcjonalnie maszyny. VMI automatyzuje stworzy¢ spersonalizowany pakiet rozwigzan, ktory
zarzadzanie materiatami eksploatacyjnymi. najlepiej odpowiada Twoim potrzebom.
Dzieki silnemu partnerstwu z firmg HEIDELBERG e heidelberg.com/contracts

mozesz czerpac korzysci z kompleksowego i



Speedmaster XL 106 — dane techniczne

Zadrukowywane podtoze

Cylinder z obciagiem gumowym

Maksymalny format arkusza

750 mm x 1060 mm
(29,53 x 41,73 cali)

885 mm x 1077 mm
(34,84x42,40cala)

Dtugos¢ x szerokos¢ obciagu
gumowego (olistwowanego)

Grubos$¢ obciagu gumowego 1,95mm (0,077 cala)

Minimalny format arkusza 340 mm x 480 mm
(druk jednostronny) (13,39 x 18,90 cali)
Minimalny format arkusza Speedmastera 410mm x 480 mm

XL 106-P! (druk z odwracaniem; predko$¢
drukowania opcjonalnie 18 000 ark./h)

(16,14 x 18,90 cali)

765 mm x 1052 mm
(30,12 x 41,42 cala)

Dtugosc¢ x szerokos¢ podktadow

Podtoczenie 2,3mm (0,091 cala)

Minimalny format arkusza 440 mm x 600 mm

(w trybie auto-nonstop na wyktadaniu) (17,32 x 23,2 cali) Cylinder lakierujacy

Maksymalny format zadruku 740mm %1050 mm Dtugos$¢ x szerokos¢ obciagu 828 mm x 1072 mm
(druk jednostronny) (29,13 x 41,34 cali) lakierujacego (olistwowanego) (32,60x 42,20 cala)
Maksymalny format zadruku 730mmx1050mm Dtugos¢ x szerokosé¢ formy lakierujacej 819 mm x 1060 mm

(druk z odwracaniem)

(28,74 % 41,34 cali)

(32,24 x41,73cala)

Grubos¢ podtoza®
(XL 106 bez odwracania, bez trybu
auto-nonstop na wyktadaniu)

0,03mm-1,00mm
(0,0012-0,039 cala)

740 mm x 1050 mm
(29,13x41,34cala)

Maksymalna powierzchnia lakierowania

Grubosc¢ podtoza®
(XL 106 bez odwracania, z trybem
auto-nonstop na wyktadaniu)

0,07mm-1,0mm
(0,0028 - 0,039cala)

Podtoczenie 3,20mm (0,126 cala)

Odlegtos¢ przedniej krawedzi ptyty do 43mm (1,69 cala)

poczatku lakierowania

Grubos¢ podtoza
(XL 106-P"2, bez trybu auto-nonstop
na wyktadaniu)

0,03mm-0,80mm
(0,0012-0,031 cala)

Wysokosé stosu (wraz ze stotem i ptyta stosu)

Grubos¢ podtoza
(XL 106-P"2, z trybem auto-nonstop
na wyktadaniu)

0,07 mm - 0,80 mm
(0,0028-0,31 cala)

Samonaktadak Preset Plus 1320 mm (51,97 cala)

Wyktadanie Preset Plus 1295 mm (50,98 cala)

Margines na tapki
(przy grubosci podtoza <0,8 mm)

10mm-12mm
(0,39 - 0,47 cala)

Podwyzszenie maszyny +525mm (20,67 cala) lub
)

+875mm (34,45 cala

Margines na tapki (przy grubosci
podtoza >0,8 mm)

11mm-12mm
(0,43 -0,47 cala)

Przyktad konfiguracji

Maksymalna predkos¢ drukowania Speedmaster XL 106

Speedmaster XL 106-6+L z naktadaniem Preset Plus i wydtuzonym o dwa
moduty wyktadaniem Preset Plus

Standard

18000ark./h

Opcja

21000ark./h

Maksymalna predkos¢ drukowania Speedmastera XL 106-P!

Standard

15000ark./h

Liczba zespotow drukujacych 6

Liczba zespotow lakierujacych 1

Dtugosé 16,50 m (649,61cali)
Szerokosc 3,93 m (154,72cali
Wysokos¢ 2,33m (91,73 cali)

Opcja

18000ark./h

Cylinder formowy

Podtoczenie

0,10mm (0,004 cala)

Odlegtos¢ przedniej krawedzi ptyty od
poczatku drukowania

53mm (2,09 cala)

Formy drukowe

Dtugosc¢ x szerokosé

811 mm x 1055 mm
(32,24 x 41,54 cala)

Grubosc¢

0,24 mm-0,30 mm
(0,009-0,012cala)

P oznacza maszyne z urzadzeniem do odwracania arkuszy

2 Wytrzymato$¢ na zginanie 130 mNm, mierzona zgodnie z DIN 53121

3.0d grubosci podtoza 0,8 mm lub 600 g/m2 (wytrzymatosé na zginanie
300 mNm) tylko w potaczeniu z zestawem do zadruku kartonazy

Dane techniczne moga sie rdzni¢ w zaleznosci od wyposazenia maszyny, zlecenia, materiatow
eksploatacyjnych, rodzaju podtoza drukowego, jak réwniez innych czynnikdéw.

Wiecej na temat Speedmastera XL 106:
© heidelberg.com/x1106/
machine-comparison
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Znaki handlowe

HEIDELBERG, logo HEIDELBERG, CutStar, DryStar, FoilStar,
Inpress Contro, InsertStar, Intellistart, Prinect, Prinect Press
Center, Saphira, Speedmaster, Stahlfolder i Suprasetter sa
znakami handlowymi Heidelberger Druckmaschinen AG.
Pozostate znaki handlowe sa wtasnos$cia odpowiednich
podmiotow.

Wydawca zastrzega sobie prawo do zmian.

Odpowiedzialnosé za tresé¢

Tres$¢ niniejszej broszury zostata przygotowana z nalezyta
starannoscia. Nie ponosimy odpowiedzialnos$ci ani nie udzielamy
gwarancji za prawidtowos$¢, kompletnosé i doktadnosé tych
informacji. Wartosci i liczby podane w broszurze (np. na temat
funkcji i wydajnosci maszyny oraz oprogramowania) nie
stanowia gwarancji, ze klient bedzie w stanie je osiagnac.
Podane informacje opieraja si¢ na idealnych warunkach

i prawidtowym uzytkowaniu maszyny i oprogramowania.
Osiagnigcie tych wartosci i liczb zalezy od duzej liczby
czynnikéw i okolicznosci, na ktore Heidelberg nie ma wptywu
(np. ustawienia maszyny, warunki techniczne, warunki
otoczenia, uzyte surowce i materiaty, uzyte materiaty
eksploatacyjne, dbatos¢ o maszyne i jej konserwacja, wiedza
operatora, spetnienie odpowiednich wymagan systemowych
itp.). Nie stanowia one zatem cech maszyny lub
oprogramowania, ani nie stanowia gwarancji. Niniejsza
broszura nie stanowi oferty handlowej i stuzy wytacznie celom
informacyjnym (bez zobowiazan).

Wersja polska lipiec 2024



