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Najwyzsza wydajnosc
w drukowaniu akcydensow.
Speedmaster XL 106.







Produktywne partnerstwo.

Jakos¢ i innowacyjnosc.

Speedmaster® XL 106 taczy cyfryzacje z najnowoczesniejsza
technologia. To decydujacy czynnik, ktory daje prawdziwa
przewage nad konkurencja.

Presja kosztowa w segmencie druku akcydensowego i dzietowego jest ogromna. Trudno jest znalez¢

i utrzymac¢ wykwalifikowanych pracownikow. Nowy Speedmaster XL 106 generacji Peak Performance
wykorzystuje potencjat przemystowego srodowiska produkcyjnego. Nasza filozofia Push to Stop umozli-
wia osiagnigcie wydajnosci w duzej mierze niezaleznej od operatora. Odkryj wydajny sposéb drukowa-
nia, aby odnies¢ sukces na wymagajacym rynku.

Partnerstwo z marka HEIDELBERG® taczy jakos$¢, wydajnosé i innowacyjnosé. Nasza unikalna siec¢
serwisowa sprawia, ze HEIDELBERG jest liderem w dziedzinie arkuszowego druku offsetowego, podob-
nie jak nasza wszechstronna wiedza w zakresie technologii druku, inzynierii maszyn i oprogramowania.
Stawiamy na niezawodnosc¢ i ciagty rozwdj.

Skorzystaj z wielu zalet cyfryzacji: cyfryzacja upraszcza kontrole procesu i obstuge maszyny.
Na poziomie biznesowym zapewnia przejrzystos¢ produktywnosci maszyny Speedmaster XL 106
przez caty czas.

Wybierajac marke HEIDELBERG®, otrzymujesz co$ wiecej niz tylko maszyne drukujaca. Zyskujesz
dostep do ekosystemu, ktory oferuje prawdziwa wartos¢ dodanag - z serwisem, materiatami eksploata-
cyjnymi, ustugami cyfrowymi, oprogramowaniem, rozwigzaniami opartymi na chmurze, szkoleniami

i doradztwem, zarzadzaniem zapasami i logistyka. Towarzyszymy Ci w drodze do przysztosci.

EEEE @ heidelberg.com/pl
R

03


http://heidelberg.com

04

Lider technologiczny.
Speedmaster XL 106.

Speedmaster XL 106 otwiera drzwi do zwiekszonej
wydajnosci, wyzszej jakosci i wiekszych zyskow
w przemystowym druku akcydensowym i dzietowym.

Niezaleznie od tego, czy chodzi o krétkie czy dtugie naktady, cienkie podtoza czy wysokie
gramatury, niskie czy duze pokrycie powierzchni - elastyczny Speedmaster XL 106 doskonale
radzi sobie z kazdym wyzwaniem. Doswiadcz wszechstronnej, ekonomicznej produkc;ji,

do 21 000 arkuszy na godzine w druku jednostronnym lub dwustronnym z odwracaniem.

Speedmaster XL 106 stanowi solidna podstawe dla przysztosci Twojej drukarni.
Petna automatyzacja i bezproblemowa cyfrowa integracja z systemem Prinect® sprawiaja,
ze autonomiczne procesy produkcyjne staja sie rzeczywistoscia.

Odkryj solidny pakiet. Systemy asystujace wspierane przez sztuczna inteligencje i rozbudowane
ustawienia wstepne upraszczaja obstuge i skracaja czas przezbrajania i przestojow. Operator jest
informowany o nadchodzacych zadaniach w czasie rzeczywistym dzieki nawigacji sterowane;j
przez aplikacje. Systemy takie jak logistyka ptyt drukowych Plate to Unit, wysokowydajne systemy
pomiarowe inline i nieprzerwana logistyka stosow na wyktadaniu réwniez odcigzaja operatora od
rutynowych czynnosci zwigzanych ze zleceniami.

Speedmaster XL 106 stwarza idealne warunki do wysoce wydajnej, przemystowej produkc;ji poli-
graficznej przy jednoczesnym zminimalizowaniu wykorzystania personelu i zasobow.

%I".'F‘E! © heidelberg.com/pl/x1106
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Nowy punkt odniesienia.
21 000 arkuszy na godzine.

Jeszcze szybciej i wydajniej. Drukujac do 21 000 arkuszy na
godzine, Speedmaster XL 106 wyznacza nowy standard wydaj-
nosci w druku jednostronnym i z odwracaniem. Rozszerza to

i tak juz szeroki zakres zastosowan w przemystowym offsecie
arkuszowym, szczegolnie w przypadku duzych naktadow.

Speedmaster XL 106 oznacza maksymalna produktywnosc¢ i najwyzsza wydajnosé. W praktyce
produkcja z predkoscia 18 000 arkuszy na godzine jest teraz raczej reguta niz wyjatkiem - to
wystarczajacy powod, aby rozszerzyc zakres i umozliwi¢ predkosé do 21 000 arkuszy na godzine.
Oprécz ogdlnej solidnosci platformy maszyny, inne cechy wspieraja nowy rekord:

Szybko z roli
CutStar czwartej generacji
CutStar® taczy w sobie zalety ekonomicznego
podajnika papieru z roli i wydajnosci do 21 000
arkuszy na godzine. Zwieksz wydajnos¢ jeszcze
bardziej: dzieki opcjonalnemu, w petni automaty-
cznemu systemowi wymiany roli, eliminowane sa
réwniez przestoje i makulatura zwigzane z wymiana
ZWOojow papieru.

=

Q heidelberg.com/en/cutstar

Szybkie nabieranie predkoscid

Naktadak Preset Plus z napedem bezposrednim
Bezposredni naped na naktadaniu umozliwia
znacznie krotsze krzywe hamowania. Dzigki
CutStar maszyna szybciej nabiera predkosci

i wyhamowuje do zera. Oznacza to, ze wysoka
predkos¢ moze by¢ wykorzystywana rowniez

w przypadku mniejszych naktadow.

Czyste srodowisko produkcyjne

PowderStar XL

Wiegksza wydajnos¢ nie musi oznaczaé wiekszego
zanieczyszczenia proszkiem. Nowy PowderStar®
XL przeciwdziata temu zjawisku, zmniejszajac
zuzycie proszku nawet o 15 procent i zmniejszajac
zanieczyszczenie maszyny i srodowiska nawet o 45
procent.

Jesli jezdzisz szybko, potrzebujesz dobrych
hamulcow

Dynamiczne hamulce arkuszy

Moduty tasmy ssacej z napedem bezposrednim
zapewniaja, ze kazdy arkusz jest przejmowany

z niemal maksymalna predkoscia i wyhamowywany
indywidualnie.

Zwiekszona dostepno$¢ maszyn

Uptime XL

Wieksze obcigzenia mechaniczne wymagaja
rozwiazan zwigkszajacych dostgpnos¢ maszyny.

Jest to osiggane przez bardziej wytrzymate kompo-

nenty i funkcje techniczne, takie jak automatyczny
system konserwacji pierscieni przeciwmurzenio-
wych i rolki krzywkowe niewymagajace smarowa-
nia. Programy i ustugi konserwacji prewencyjnej
pozwalaja uniknaé nieplanowanych przestojow.

07


http://heidelberg.com/en/cutstar

e o

plLiy




Pracuyj z tatwoscia.
Intuicyjnosc i najlepsze wyniki.

Inteligentna automatyzacja zmniejsza liczbe btedow. Ale procesy
produkcyjne nie dziataja bez operatorow. Dlatego dbamy o to, aby

09

praca przy maszynie byta intuicyjna i nie wymagata wysitku.

Prosty, szybki i niezawodny: HEIDELBERG User Experience.

Drukowanie nigdy nie byto tak proste: systemy wspomagajace wspieraja
i prowadza operatora przez wszystkie procesy. Ustandaryzowane i ergonomiczne l 'X

wskazowki dla uzytkownika sprawiaja, ze nawet ztozone procesy sa proste
i zapewniaja maksymalna produktywnos¢ w dtuzszej perspektywie.

N\~

Funkcje utatwiajace i przyspieszajace produkcje:

Centralne sterowanie

Prinect Press Center XL 4 z Wallscreen XL
Nowoczesny 24-calowy ekran dotykowy z intuicyj-
nymi elementami sterujacymi umozliwia monitorow-
anie ustawien wstepnych i biezacych danych produk-
cyjnych. Prinect Press Center® XL 4 taczy réwniez
maszyne Speedmaster XL 106 z systemem Prinect®.
Otwarte interfejsy umozliwiajg integracje z opro-
gramowaniem innych firm w dowolnym momencie..

o . © heidelberg.com/en/
s prinect-press-center-xl

Wydajnos¢ w skrocie

Press Center Mobile i ekran produkcyjny
Elastyczna aplikacja internetowa Press Center
Mobile informuje w czasie rzeczywistym o stanie
podtaczonych maszyn drukujacych. Wizualizuje ona
wazne dane produkcyjne i procesowe jako podst-
awe zoptymalizowanych procesow — zaréwno na
urzadzeniu mobilnym, jak i na ekranie produkcy-
jnym Speedmastera XL 106.

AR @) heidelberg.com/en/
; press-center-mobile

Wieksza produktywnos¢ dzieki cyfryzacji
Inteligentne systemy asystujace

Samouczace sie systemy oprogramowania optymal-
izuja procesy narzadu i produkcji. Zwieksza to wyda-
jnos¢ i jakos¢ - szybko i autonomicznie.

Przejrzystosc i klarownos$¢ w czasie
rzeczywistym

Intellistart® 3

Operacje narzadu wymagane dla oczekujacych
zadan sa automatycznie obliczane, przetwarzane

i wyswietlane. Intellirun dostarcza w czasie rzeczy-
wistym informacji o stanie produkcji i prowadzi oper-
atora przez proces produkcji na ekranie Wallscreen
XL. System nawigacji Intelliline zapewnia aktualna
wizualizacje stanu maszyny za pomoca sterowanych
kolorami diod LED na zespotach drukujacych..

Uniwersalny i wysokiej jakosci

Asystent Hycolor

Gdy zlecenie zostanie zaakceptowane, system asys-
tujacy zaleca odpowiednie ustawienia dla zespotu
farbowo-zwilzajacego Hycolor XL, ktére oblicza za
pomoca sztucznej inteligencji po przeanalizowaniu
obrazdéw podgladu zlecenia. Pierwszy dobry arkusz
jest uzyskiwany szybciej. Zmniejsza sie obcigzenie
operatora.
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Wiekszy sukces rynkowy.
Dzieki wyzszemu OEE.

Nowa generacja Speedmaster XL 106 wykorzystuje ogromne
spektrum mozliwosci cyfrowych, zapewniajac wyjatkowa produkty-
wnosc¢ i znacznie wyzszy wskaznik efektywnos$ci wykorzystania
maszyny (OEE).

/N OEE 100%
Realna granica
wydajnosci maszyny
Straty spowodowane

czynnikami technicznymi/

mechanicznymi, jak np.

minimalny czas narzadu,
. przeglady techniczne

i naprawy, zmniejszenia

predkosci itd.

Znaczaca redukcja
przestojow zaleznych

27 od procesow i operatora
. Zwiekszona efektywnosc
OEE 0% wykorzystania maszyny
(OEE)
Aktualna srednia Potencjat
w % z Push to Stop w %
Druk przemystowy OEE - kluczowy wskaznik efektywnosci
Cyfryzacja produkcji Rozpoznawanie potencjatu poprawy
Cyfryzacja tworzy bardziej wydajne przeptywy Wskaznik OEE mierzy osiagnieta wydajnosc
prac i procesy produkcyjne. w stosunku do wydajnosci maksymalne;j.
Podstawa jest potaczenie w sie¢ za posrednictwem
systemu Prinect. Duze ilosci danych dostarcza Srednia branzowa dla maszyn Speedmaster XL 106
odpowiednich informacji do optymalizacji wynikéw wynosi okoto 27 procent OEE. Pozostawia to
i ciggtego monitorowania procesow. niewykorzystany potencjat na poziomie 73

procent. Okoto potowa z tego wynika z przyczyn
technicznych - druga potowa to przestoje
Zwigzane z procesami i operatorem.

Koncentrujemy sie na tym potencjale z filozofiag
Push to Stop, poniewaz tylko w ten sposéb mozna
w petni wykorzystaé zalety innowacji technicznych.
55 procent OEE i wiecej to juz rzeczywistosé.
Wykorzystaj potencjat nowoczesnej produkcji
offsetowe;.
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Dynamiczne hamulce arkuszy

w kontrolowany sposéb wyhamowuja
arkusze i zapewniaja doskonate
utozenie stosu.

Systemy suszenia LED umozliwiaja
bezposrednia obrobke introligatorska
natychmiast suchych arkuszy - jest
to gtowna zaleta, szczegélnie

w przypadku niskich naktadéw

i krotkiego czasu dostawy.

Prinect Inspection Control 4
pozwala uniknac¢ kosztéw, sprawdza-
jac kazdy arkusz inline z obu stron
za pomocga dwoch kamer o wysokiej
rozdzielczosci pod katem zabrudzen,
wad materiatowych, zaciekdw itp.



Prinect Inpress Control® 3

w petni automatycznie wyszukuje
paski kontrolne druku, biel papieru
i znaki pasowania oraz uruchamia
regulacje farby bez interwencji
operatora.

Nowy system konserwacji
pierscieni przeciwmurzeniowych
i rolek krzywkowych niewymaga-
jacych smarowania ograniczaja
reczne prace konserwacyjne oraz
zwiekszaja dostepnosé, zapewniajac
niezawodna produkcje.

CutStar czwartej generacji
doskonale nadaje sie do eko-
nomicznego drukowania standar-
dowych akcydensow w optymalnym
formacie z papieru podawanego

z roli.



Wyrzutnik makulatury

System usuwania makulatury

na wyktadaniu automatycznie odrzuca
wadliwe arkusze podczas produkcji -

i pozostawia tylko odpowiednie arkusze,
doktadnie zgodnie ze specyfikacjami
jakosciowymi.

Zespot lakierujacy Push to Stop

Nowy zespot lakierujacy zapewnia wysoka jakos¢ dzigki
prostej obstudze i krétkiemu czasowi narzadu. Watki ras-

trowe o wigkszej srednicy i mniejszej masie zostaty zapro-
jektowane z mysla o maksymalnej predkosci druku.

Wymiana lakieru, watka rastrowego i formy do lakierowa-
nia moga by¢ wykonywane na réznych poziomach
automatyzacji, w tym potautomatyczna lub w petni
automatyczna wymiana formy do lakierowania za pomoca
AutoPlate Coating/Pro, w petni automatyczna wymiana
watka rastrowego za pomoca Autoloader i automatyczna
wymiana lakieru w Coating Center.

W trybie Push to Stop zespét lakierujacy umozliwia
réwnolegte zmiany bez recznej interwencji w tym samym
czasie co inne procesy ustawiania i funkcje automaty-
cznego czyszczenia.

L’ll
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Wyktadanie non-stop

Nieprzerwana wymiana stoséw

i minimalizuje ilo$¢ makulatury.

na wyktadaniu zapewnia nieprzerwana
produkcje duzych naktadow, nawet
przy wysokich predkosciach. Prowadzi
to do znacznej oszczednosci czasu

PowderStar XL

PowderStar XL, wspierany przez
Powder Assistant, umozliwia
strefowa aplikacje proszku i zmniejsza
zuzycie proszku nawet o 15 procent.
Dodatkowo Powder Shutter zapewnia,
ze nadmiar proszku nie przedostaje sie
do maszyny lub srodowiska.

System CleanStar® w zréwnowazony
sposéb redukuje zanieczyszczenie
maszyny i $Srodowiska poprzez
odsysanie nadmiaru proszku.



Hycolor XL inking/dampening unit

The Hycolor XL inking/dampening unit
ensures consistently high print quality with

to intelligent ink distribution and an improved
Vario system. The first good sheet is achieved
quickly, which increases efficiency and perfor-
mance.

Hycolor Pro dampening unit

The dampening unit with Hycolor Pro offers
transparency for dampening unit adjustment
and, thanks to motorized remote adjustment,

e heidelberg.com/en/
hycolor-pro/experttalk

minimal waste, even on challenging jobs, thanks

allows quick reactions during ongoing production.

Naktadak Preset Plus

Wysokowydajny naktadak z w petni
automatycznymi ustawieniami
wstepnymi dla wszystkich waznych
ustawien formatu i powietrza,
zapewniajacy wyjatkowo krotkie
czasy przezbrajania i stabilny
transport arkuszy.

Prinect Inspection Control 4

Precyzyjny system kontroli arkuszy inline
sprawdza kazdy arkusz po obu stronach pod
katem zabrudzen, wad materiatowych,
rozpryskow farby, tonowania itp. przed
poniesieniem jakichkolwiek dodatkowych
kosztow.

Odbywa sie to za pomoca dwoch kamer

o wysokiej rozdzielczosci przed urzadzeniem
do odwracania arkuszy, za ostatnim zespotem
drukujacym lub w zespole lakierujacym

w celu zapewnienia optymalnej jakos$ci po obu
stronach.

Speedmaster XL 106

machine-comparison

Urzadzenia myjace

Sterowane programowo urzadzenia do
mycia obciggéw gumowych i cylindréw docis-
kowych tacza w sobie doskonate

rezultaty mycia z wyjatkowo krotkim czasem
mycia. Funkcja Wash Assistant automaty-
cznie wybiera optymalny program mycia dla
zespotu farbowego, obciaggéow gumowych

i cylindréw dociskowych w zaleznosci od
stopnia zabrudzenia.

Przedstawiona maszyna jest konfiguracja przyktad- Wiecej informacji i szczegdtow technicznych doty-
owa. Niektore z przedstawionych funkcji wyposaze-  czacych Speedmaster XL 106 mozna znalez¢ tutaj:
nia sg opcjonalne. Poréwnaj Speedmaster XL 106 Q heidelberg.com/pl/xl106

Z innymi maszynami w tym segmencie.

e heidelberg.com/x1106/
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Uwolnij swoj potencjat.

Z Push to Stop.

Cyfryzacja uwalnia potencjat. Zmniejsza ztozonos¢,
przyspiesza procesy i wydtuza czas produkcji. Sprawiamy,

ze jest to uzyteczne dla Ciebie.

Automatyzacja
procesow
WYZWANIA WARTOSC
@@ DODANA
Uwolnienie / Uwolnienie Przei
potencjatu potencjatu AT epE s,
Cyfryzacja maszyny procesu inteligentne
procesy
Konkurencja >> Push to Stop >> Najwyzsza
oparty na sztucznej produktywnoéé
inteligencji
(OEE)
Pracownicy @
Prosta obstuga
4
Zronowazony . .
rozwoj Inteligentne Zmnlejszenie
Uwolnienie procesy ilosci makulatury
potencjatu i emisji

pracownika

Push to Stop oparty na sztucznej inteligencji
Potencjaty nowoczesnej produkcji offsetowej
Inteligentne potaczenie automatyzacji procesow,
prostej obstugi i sztucznej inteligenciji (Al)
sprawia, ze druk offsetowy jest bardziej wydajny
niz kiedykolwiek wczesniej. Osiagaj wiecej przy
mniejszej liczbie pracownikéw bez przeciazania
operatoréw.

Dzieki koncepcji Push to Stop procesy sa uru-
chamiane automatycznie, bez potrzeby interwencji
operatora - przestoje sa systematycznie elimi-
nowane. Operator otrzymuje w czasie rzeczywistym
informacje o tym, kiedy i gdzie wymagana jest
interwencja. W atrakcyjnym miejscu pracy zadania
operatora sa bardziej ukierunkowane na kontrole
procesu niz na fizycznie wymagajace procedury.

Inteligentni asystenci

Asystenci zapewniaja optymalne ustawienia
maszyny, zmniejszaja zuzycie materiatow i wspi-
eraja produkcje bardziej przyjazna dla srodowiska.
Optymalizuja procesy, wstepne ustawienia farby,
ilos¢ proszku, programy mycia i wiele wiece;j.
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Po prostu produkuj wiecej.
Skupienie na automatyzacji.

Speedmaster XL 106 zapewnia zdecydowang przewage nad
konkurencja. Wysoce zautomatyzowany, uwalnia operatora od
czynnosci wymagajacych czasu. Produkuje wydajniej, bardziej
przewidywalnie i bardziej ekonomicznie przy niezmiennie

wysokiej jakosci.

Nazywamy to “Push to Stop”.

Procesy nie sa juz aktywnie uruchamiane, a jedynie zatrzymywane
w razie potrzeby. Maszyna pracuje autonomicznie, reczne interwencje
sg ograniczone do minimum, a procesy narzadu i drukowania przebie-

gaja automatycznie i bez zaktdcen.

Funkcje zapewniajace oszczednos¢ czasu i kosztow produkciji:

Automatycznie wieksza wydajnos¢é

AutoPlate XL

Podczas drukowania biezacego zlecenia, operator
ma czas na przygotowanie ptyt drukowych do nas-
tepnego zlecenia. W petni automatyczny system
zmienia wszystkie ptyty w czasie krotszym niz
minuta. Obciag gumowe i cylindry dociskowe moga
by¢ myte réwnoczesnie.

Krotkie naktady bez dodatkowego personelu
Plate to Unit

Operator moze przygotowac jednoczesnie ptyty dru-

kowe dla maksymalnie dziesieciu zlecen. System
automatycznie zaktada odpowiednie ptyty na
zespoty drukujace i zdejmuje zuzyte. Wymiana ptyt
jest bardziej niezawodna, poniewaz wyeliminowano
mechaniczne uszkodzenia ptyt.

Wymiana stosow bez udziatu operatora
System non-stop i logistyka palet

System non-stop i logistyka palet

Zmiany stoséw na wyktadaniu sg przeprowadzane
we wtasciwym czasie bez interwencji opera-
tora. Paleta jest odsuwana na bok. Operator ma
wystarczajaco duzo czasu na jej usuniecie przed
zadrukowaniem kolejnego stosu. Unikalny system
non-stop z tasma oddzielajaca stosy tworzy stos
pomocniczy i umieszcza go delikatnie na pustej
palecie, ktéra wtasnie zostata dostarczona.

W petni automatyczny narzad bez zatrzymywania
Prinect Inpress Control 3

i Prinect Inspection Control 4

Tam gdzie operator potrzebuje minut, najnowocze-
sniejsza technologia pomiaru i kontroli potrzebuje
tylko sekund. System spektrofotometryczny Prinect
Inpress Control 3 rozpoznaje paski kontrolne druku,
biel papieru i znaki pasowania oraz automatycznie
uruchamia regulacje farby. Zintegrowany system
kontroli Prinect Inspection Control 4 poréwnuje
wydrukowany arkusz z referencyjnym plikiem PDF

i monitoruje naktad produkcyjny. Btedy w tresci

i druku oraz wady materiatowe sg szybko roz-
poznawane, co pozwala unikna¢ wysokich kosztow.

e heidelberg.com/
color-measurement-systems

Dobre arkusze, stos za stosem

Wyrzutnik makulatury dla maszyn

z odwracaniem

Bezbtedne stosy sa kluczowe dla bezzatogowe;j
produkcji od poczatku do korica. System wyrzucania
makulatury niezawodnie usuwa wadliwe arkusze

i zapobiega ich wprowadzeniu do procesu obrobki
introligatorskiej.
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Wszystko w jednym miejscu.
Ekosystem HEIDELBERG.

Ustugi zdalne

Korzystaj z zalet szybkiego

i zdalnego rozwigzywania
problemow, konserwacji i analizy
wydajnosci maszyny.

Ustugi na miejscu

0Od serwisu technicznego

po dostawy czesci: Aby zapewni¢
stabilno$¢ w produkcji, zapew-
niamy wsparcie 24/7 na catym
Swiecie.

Prinect Business

Zautomatyzuj procesy handlowe
i sprawdz, gdzie zarabiasz
lub tracisz pieniadze

Prinect Production
Usprawnij procesy
drukowania dzieki cenom
opartym na wolumenie

Kompleksowy system przeptywu prac
Zwigksz produktywnos¢
dzieki predkosci, jakosci,

integracji cyfrowej i niezawodnosci.



Kazda drukarnia jest inna, a kazdy klient ma ze w jednym miejscu znajdziesz wszystko,

indywidualne, ré6znorodne potrzeby. Dlatego co sprawi, iz Twoja drukarnia bedzie bardziej inte-
opracowalismy nasza oferte, aby zaspokoi¢ ligentna, szybsza i lepsza. HEIDELBERG zapewnia
te potrzeby w petnym zakresie. Wyrdznia nas to, kompleksowa obstuge i pomoze Ci odnies¢ sukces.
0
; " Zrownowazona produkcja
] Produkuj ekologicznie i zmniejsz
" I ' ‘ 0 cyfrowy Portal Klienta ilos¢ odpaddw oraz zuzycie energi
Dostep d —_— h " dzieki naszym zréwnowazonym
0 | 1 @ ostep do opartych na chmurze ustug rozwiazaniom.

dotyczacych produkcji, zakupéw, wsparcia,
raportowania i administracji z dowolnego
miejsca i o kazdej porze..

SN
| Wtasciwa inwestycja
Maszyny HEIDELBERG maja
| wysoka warto$¢ odsprzedazy.
~ Jesli zainwestujesz w nie dzisiaj,
zwrdci sie to w przysztosci..
~ |
) > |- Materiaty eksploatacyjne Saphira®
y P ~ Uzywaj sprawdzonych i przetestowanych mate- N | V
_ | riatdw eksploatacyjnych zoptymalizowanych pod
katem maszyn HEIDELBERG, w tym linii pro-
_ | duktéw przyjaznych dla srodowiska Saphira Eco.
™~ Siec Print Media Center

Poznaj nasze maszyny pracujace w trzech
centrach demonstracyjnych: Wiesloch-Walldorf
(Niemcy), Atlanta (USA), Szanghaj (Chiny).
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Lider w procesie drukowania.
Wyrazne korzysci dla Ciebie.

Zrownowazona skutecznoscé¢

30
40 000
15%

21 000 arkuszy na godzine:
16% wyzsza predkos¢ maksymalna

CutStar: do 15% nizsze koszty podtozy
podawanych z roli

Plate to Unit: do 400 zmian zlecen dziennie
dzieki w petni zautomatyzowanej logistyce ptyt
drukowych

Wyrzutnik makulatury na wyktadaniu:
nieprzerwana obrdbka introligatorska
dzieki \stosowi bez makulatury

Prinect Inpress Control 3:
tylko 30 arkuszy makulatury
dzigki Prinect Inpress Control 3

DryStar® Combination Eco:

do 40,000 kWh Imniejsze zuzycie
energii rocznie

PowderStar XL:

do 15% mniejsze zuzyie proszku
do 45%mniejsza emisja proszku

Zautomatyzowane i przyjazne dla
uzytkownika

21 000
15 %
400
O min.






22

Kontrakty HEIDELBERG.
Pakiety dostosowane do Twoich
indywidualnych potrzeb.

Korzystasz z potaczenia najlepszych w swojej klasie produktow
HEIDELBERG. Nasze pakiety Lifecycle i Subscription pomagaja
utrzymacé maszyny w jak najlepszym stanie.

OPROGRAMOWANIE

MATERIALY
EKSPLOATACYJNE

»

] Lifecycle
_I [ Ptatnos¢ za miesiac

Subscription Smart
Ptatnos¢ za wydajnosc

) ) )))

Subscription Plus
Ptatnos¢ za wydajnosc

MASZYNY
| URZADZENIA

B,

VMI
Nasze umowy sa skalowalne w zaleznosci od pot- zoptymalizowanego systemu produkcji poligraficz-
rzeb: przygotowujemy dla Ciebie pakiet uméw obej- nej. W przypadku subskrypcji ptatnosc jest doko-
mujacy co najmniej dwa z trzech elementow - nywana za wydrukowany arkusz.
serwis, materiaty eksploatacyjne i oprogramowanie.
Zapewnia to wszystko, czego potrzebujesz do nieza- W przypadku obu pakietéw: zmniejszasz koszty pro-
wodnej i stabilnej produkcji. Ustugi sa rozliczane cesu i zyskujesz wiecej czasu dla swoich klientow.
miesigcznie. Subskrypcja obejmuje rowniez szkole-
nia i doradztwo, Vendor Managend Inventory (VMI) Czy zainteresowalismy Cie? Pozwol nam wspélnie
oraz opcjonalnie maszyny. VMI automatyzuje stworzy¢ spersonalizowany pakiet rozwigzan, ktory
zarzadzanie materiatami eksploatacyjnymi. najlepiej odpowiada Twoim potrzebom.
Dzieki silnemu partnerstwu z firmg HEIDELBERG e heidelberg.com/contracts

mozesz czerpac korzysci z kompleksowego i


http://heidelberg.com/en/prinect-inpress-control

Speedmaster XL 106 — dane techniczne

Zadrukowywane podtoze

Cylinder z obciagiem gumowym

Maksymalny format arkusza

750 mm x 1060 mm
(29,53 x 41,73 cali)

885 mm x 1077 mm
(34,84x42,40cala)

Dtugos¢ x szerokos¢ obciagu
gumowego (olistwowanego)

Grubos$¢ obciagu gumowego 1,95mm (0,077 cala)

Minimalny format arkusza 340 mm x 480 mm
(druk jednostronny) (13,39 x 18,90 cali)
Minimalny format arkusza Speedmastera 410mm x 480 mm

XL 106-P! (druk z odwracaniem; predko$¢
drukowania opcjonalnie 18 000 ark./h)

(16,14 x 18,90 cali)

765 mm x 1052 mm
(30,12 x 41,42 cala)

Dtugosc¢ x szerokos¢ podktadow

Podtoczenie 2,3mm (0,091 cala)

Minimalny format arkusza 440 mm x 600 mm

(w trybie auto-nonstop na wyktadaniu) (17,32 x 23,2 cali) Cylinder lakierujacy

Maksymalny format zadruku 740mm %1050 mm Dtugos$¢ x szerokos¢ obciagu 828 mm x 1072 mm
(druk jednostronny) (29,13 x 41,34 cali) lakierujacego (olistwowanego) (32,60x 42,20 cala)
Maksymalny format zadruku 730mmx1050mm Dtugos¢ x szerokosé¢ formy lakierujacej 819 mm x 1060 mm

(druk z odwracaniem)

(28,74 % 41,34 cali)

(32,24 x41,73cala)

Grubos¢ podtoza®
(XL 106 bez odwracania, bez trybu
auto-nonstop na wyktadaniu)

0,03mm-1,00mm
(0,0012-0,039 cala)

740 mm x 1050 mm
(29,13x41,34cala)

Maksymalna powierzchnia lakierowania

Grubosc¢ podtoza®
(XL 106 bez odwracania, z trybem
auto-nonstop na wyktadaniu)

0,07mm-1,0mm
(0,0028 - 0,039cala)

Podtoczenie 3,20mm (0,126 cala)

Odlegtos¢ przedniej krawedzi ptyty do 43mm (1,69 cala)

poczatku lakierowania

Grubos¢ podtoza
(XL 106-P"2, bez trybu auto-nonstop
na wyktadaniu)

0,03mm-0,80mm
(0,0012-0,031 cala)

Wysokosé stosu (wraz ze stotem i ptyta stosu)

Grubos¢ podtoza
(XL 106-P"2, z trybem auto-nonstop
na wyktadaniu)

0,07 mm - 0,80 mm
(0,0028-0,31 cala)

Samonaktadak Preset Plus 1320 mm (51,97 cala)

Wyktadanie Preset Plus 1295 mm (50,98 cala)

Margines na tapki
(przy grubosci podtoza <0,8 mm)

10mm-12mm
(0,39 - 0,47 cala)

Podwyzszenie maszyny +525mm (20,67 cala) lub
)

+875mm (34,45 cala

Margines na tapki (przy grubosci
podtoza >0,8 mm)

11mm-12mm
(0,43 -0,47 cala)

Przyktad konfiguracji

Maksymalna predkos¢ drukowania Speedmaster XL 106

Speedmaster XL 106-6+L z naktadaniem Preset Plus i wydtuzonym o dwa
moduty wyktadaniem Preset Plus

Standard

18000ark./h

Opcja

21000ark./h

Maksymalna predkos¢ drukowania Speedmastera XL 106-P!

Standard

15000ark./h

Liczba zespotow drukujacych 6

Liczba zespotow lakierujacych 1

Dtugosé 16,50 m (649,61cali)
Szerokosc 3,93 m (154,72cali
Wysokos¢ 2,33m (91,73 cali)

Opcja

18000ark./h

Cylinder formowy

Podtoczenie

0,10mm (0,004 cala)

Odlegtos¢ przedniej krawedzi ptyty od
poczatku drukowania

53mm (2,09 cala)

Formy drukowe

Dtugosc¢ x szerokosé

811 mm x 1055 mm
(32,24 x 41,54 cala)

Grubosc¢

0,24 mm-0,30 mm
(0,009-0,012cala)

P oznacza maszyne z urzadzeniem do odwracania arkuszy

2 Wytrzymato$¢ na zginanie 130 mNm, mierzona zgodnie z DIN 53121

3.0d grubosci podtoza 0,8 mm lub 600 g/m2 (wytrzymatosé na zginanie
300 mNm) tylko w potaczeniu z zestawem do zadruku kartonazy

Dane techniczne moga sie rdzni¢ w zaleznosci od wyposazenia maszyny, zlecenia, materiatow
eksploatacyjnych, rodzaju podtoza drukowego, jak réwniez innych czynnikdéw.

Wiecej na temat Speedmastera XL 106:
© heidelberg.com/x1106/
machine-comparison

23



Heidelberger Druckmaschinen AG
Kurfuersten-Anlage 52-60

69115 Heidelberg

Niemcy

tel. +49 6221 92-00
www.heidelberg.com

Heidelberg Polska Sp. z o.o.
ul. Wschodu Stonca 8
02-226 Warszawa

Polska

tel. +48 22 57 89 000
www.heidelberg.pl
info.pl@heidelberg.com

Redakcja

Oddane do druku: 07/2024

Zdjecia: Heidelberger Druckmaschinen AG;
Shutterstock, Jacob Lund (23)

Druk: Heidelberg Versafire

Kroje pism: Heidelberg Antiqua ML, Heidelberg Gothic Ml
Wydrukowano w Polsce.

Znaki handlowe

HEIDELBERG, logo HEIDELBERG, Cleanstar, CutStar, Drystar,
Inpress Control, Intellistart, PowderStar, Prinect, Prinect
Press Center, Saphira, Speedmaster, Stahlfolder i Suprasetter
sa znakami handlowymi Heidelberger Druckmaschinen AG.
Pozostate znaki handlowe sa wtasnos$cia odpowiednich
podmiotow.

Wydawca zastrzega sobie prawo do zmian.

Odpowiedzialnosé za tresé¢

Tres$¢ niniejszej broszury zostata przygotowana z nalezyta
starannoscia. Nie ponosimy odpowiedzialnos$ci ani nie udzielamy
gwarancji za prawidtowos$¢, kompletnosé i doktadnosé tych
informacji. Wartosci i liczby podane w broszurze (np. na temat
funkcji i wydajnosci maszyny oraz oprogramowania) nie
stanowia gwarancji, ze klient bedzie w stanie je osiagnac.
Podane informacje opieraja si¢ na idealnych warunkach

i prawidtowym uzytkowaniu maszyny i oprogramowania.
Osiagnigcie tych wartosci i liczb zalezy od duzej liczby
czynnikéw i okolicznosci, na ktore Heidelberg nie ma wptywu
(np. ustawienia maszyny, warunki techniczne, warunki
otoczenia, uzyte surowce i materiaty, uzyte materiaty
eksploatacyjne, dbatos¢ o maszyne i jej konserwacja, wiedza
operatora, spetnienie odpowiednich wymagan systemowych
itp.). Nie stanowia one zatem cech maszyny lub
oprogramowania, ani nie stanowia gwarancji. Niniejsza
broszura nie stanowi oferty handlowej i stuzy wytacznie celom
informacyjnym (bez zobowiazan).
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