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Margull Jirgen
cégvezetd

KEDVES OLVASOINK!

A mindéségi nyomtatott termékek legfobb jellemz6i a nemes feliileten
megcsilland ragyogo, valdsaghi szinek. A szinh(iségét azonban szamos
tényez0 befolyasolja az elékészités és nyomtatas soran egyarant. A
nyomdai gyartasi folyamatban hasznalt eszkézok, segédanyagok, és
egyéb tényezék mind-mind szineltéréseket eredményezhetnek. Ezek a
hibak kovetkezetesen alkalmazott szinkezeléssel (Color Management-tel)
kénnyen kikliszobdlhetéek. A Profi Tipp jelenlegi szamaban a leggyako-
ribb hibaforrasok bemutatasa mellett tanacsokat adunk a szinkezelés
helyes hasznalathoz is. Reméljiik, sikeriilt felkelteniink érdeklédését a
téma irant!

Margull Jirgen

/

I/

Print Media Academy
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Mit jelent a szinkezelés?

A szinkezelés lehet6vé teszi, hogy azonos szinhatast érjiink el a kiilonb6z6
kimeneti eszkdzokon, példaul monitoron, proof-nyomtaton vagy nyomogeé-
pen.

Tudatosan alkalmazott szinkezeléssel, barmely bemeneti eszkdzrél szar-
mazo eredeti reprodukalhatdéan jelenitheté meg barmely kimeneti eszkdzon.
A szinkezelési rendszerek képesek az egyes berendezések (vagyis a szken-
nerek, digitalis kamerak, monitorok, nyomtatok valamint a film- és lemez-
levilagitok...) 6sszehangolasara, ami lehetdvé teszi a nyomtatasi feltételek-
nek megfelelé szinh(i megjelenitést.

@ A SZINKEZELES A NYOMTATAS EREDMENYET SZOLGALJA, MIVEL A NYO-
MOGEPEN CSAK KORLATOZOTT MERTEKBEN VAN LEHETOSEG VALTOZTA-
TASOKRA.



Szintartomanyok

Az alabbi abra kiilonb6z6 szintartomanyokat mutat be. Gyakran el6fordul,
hogy nem lehetséges az eredeti szint megvaldsitani. A szinkezelés segitsé-
gével azonban a szintartomanyok 6sszehangolhatéak.

Dia
Monitor
I Ofszetnyomas




Nyomdaipari szabvanyok

A megrendeld, az elékészités és a nyomtatas kozotti 6sszehangolt miiszaki
egylttm(ikddéshez egységes szabvany sziikséges.

A Media Standard Print szabvany a Német Nyomda- és Médiaszovetség
kezdeményezésére jott létre.

Az IS0 12647 szabvéany a nyomtatéassal kapcsolatos digitalis adatokra
vonatkozo miszaki iranyelveket-, valamint a proof-készités célértékeit
és tlréseit hatarozza meg.

A nyomdai szabvanyokkal kapcsolatos aktualis dokumentumok letdlthetd
formaban hozzaférhet6k az interneten:

« www.bvdm-online.de

+ WWW.iso.org

- www.fogra.org

« www.color.org/japancolor.xalter
- www.gracol.com

© WWW.SWOp.org

« Www.eci.org



Feltételek

A sikeres szinkezelés érdekében mar az el6készitési fazisban meg kell te-
remteni bizonyos feltételeket illetve be kell tartani az egyes munkafolyama-
tok sorrendjét:

1.A megbizas elfogadasakor el kell végezni az adatok ellendrzését:
- Képfelbontas 304.8 dpi, 150 lpi
- Szinmeghatdarozasok 4C, esetleges direkt szinek
« Fajlformatum PDF X3
- A betlidllomanyokat be kell agyazni a fajlba

2. A nyomoélemezeket linearizalni kell:
« A ténusértékeket 1:1 ardnyban kell atvinni a nyomdlemezre, a fajlban
szereplé 50% a nyomolemezen is 50%-nak feleljen meg.

3. Az idealis tonusérték-atvitelhez Computer to Plate (CtP) rendszer
javasolt.

4. Feltétleniil szlikség van optimalisan beallitott nyomogépre és szabva-
nyositott munkafolyamatra! A nyomdgépet Heidelberg utmutatasainak
megfeleléen kell karbantartani és beallitani.

5. A gépteremben és papirraktarban allando klimatikus viszonyokat kell
biztositani.



A szinkezelés folyamatanak 8 lépése

A segédanyagoktdl a tesztnyomtatason at a folyamatok ellenérzésig szamos
tényez0 jarul hozza a szinkezelés sikeres alkalmazasahoz. Ezeket egyen-
ként kell vizsgalni és optimalizalni, hogy biztosithato legyen a kivant
mindség elérése:

1. lépés: A segédanyagok kivalasztasa

2. lépés: A gyartasi feltételek rogzitése

3. lépés: Az el6készités optimalizalasa

4. 1épés: A nyomogép optimalizalasa

5. lépés: A tesztoldal nyomtatasa és kiértékelése

6. lépés: A folyamatok kalibralasa

7. lépés: Az ICC-szinprofilok létrehozasa

8. lépés: A szinkezelés egyes lépéseinek ellenérzése

® Az ICC A INTERNATIONAL COLOR CONSORTIUM (NEMZETKOZI SZINKON-
ZORCIUM ROVIDITESE), AMELY A GRAFIKUS-, KEPFELDOLGOZO- ES
KIADVANY-SZERKESZTO PROGRAMOK GYARTOINAK SZOVETSEGE. A KON-
ZORCIUM CELJA A SZINKEZELO RENDSZEREK EGYSEGESITESE. Az ICC-
PROFIL (SZINPROFIL) EGY OLYAN SZABVANYOSITOTT ADATSOR, AMELY
LEiIRJA EGY BEMENETI ESZKOZ VAGY SZINMEGJELENITO KESZULEK, MINT
PELDAUL A SZKENNER, A MONITOR VAGY NYOMTATO SZINTARTOMANYAT.



1. lépés:
Segédanyagok kivalasztasa

Az alkalmazott segédanyagok nagy mértékben befolyasoljdk a nyomtatas
végsé eredményét. A kivalasztott anyagok megteremtik a szinkezelési
folyamat alapjat és kijelolik annak hatarait. A segédanyagok megvaltoz-
tatdsa a nyomtatasi eredmény modosulasat vonja maga utan, ami uj
kalibralast is sziikségessé tehet. A koriiltekint6 tervezés tehat nagyon
fontos.

A segédanyagok kozé tartoznak pl. a

nyomathordozok

nyomdafestékek

gumikenddk és alapakolasok

nedvesitd folyadékok (vizadalék mennyiség + IPA)
nyomdlemezek és hivo vegyszerei

proof-papir és festék

oooood



A Saphira kezdécsomag segédanyagait kimondottan Heidelberg-gépek
atadasahoz, szinkezelés bevezetéséhez, és/vagy az ISO 12647-2 szab-
vanynak valo megfeleltetéshez minésitették. A gépek telepitéséhez sziik-
séges kezdécsomagot Heidelberg biztositja. Tovabbi kérdésekkel, kérem
forduljon Heidelberg helyi értékesitési kirendeltségéhez.

PAPIRFAJTAK
Az 1SO 12647-2-es szabvany 5 kiilonboz6 papirfajtahoz hataroz meg eldira-
sokat.

Papirfajtak Megnevezés

1 fényes mazolt, famentes, 115 g/m?
2 matt mazolt, famentes, 115 g/m?

3 fényes mazolt, LWC*, 70 g/m?

4 naturpapir, fehér, 115 g/m?

5 natlrpapir, enyhén sargas, 115 g/m?

*LWC = light weight coated (rotacios ofszetnyomas)



VARIACIOS SOKSZINGSEG
A kiilonféle elokészitési és nyomtatasi folyamatok, valamint a kiilon-
b6z6 anyagok, eltéré eredményekhez vezetnek!

Ezért feltétleniil sziikség van az 6sszes folyamat 6sszehangolasara, il-
letve a sokszinliség korlatozasara.

‘ Analég ‘ ‘ CtF P
80 l/cm 60 FM
‘Nyomtatési jelleggorbe A omtatasi jelleggorbe B
Nyomolemez A omdlemez B
omdafesték A ‘ Nyomdafesték B ‘ ‘ Nyomdafesték C ‘
azolt pap ‘ Mazolatlan papir ‘

ab ‘ Denzitas «B” CMYK ‘

n



NYOMOLEMEZEK

A nyomolemez nedvesitésétol és festékfelvételi tulajdonsagatél fliggden a
ténusérték-névekedés valtozd lehet.

Ebbél az kovetkezik, hogy ugyanazon festék hasznalata mellett, kiilonb6z6
lemezek hatasara a tonusérték-ndvekedés kikeriilhet a tolerancia savbol.
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Nyomélemez B tipus: Tonusérték-névekedés a tlirési tartomanyon kiviil helyezkedik el



NYOMDAFESTEKEK

Kilonbozé nyomdafestékek eltéré tonusérték-novekedést eredményezhet-
nek. Ennek kovetkeztében el6fordulhat, hogy kiilénb6z6 nyomdafestékek
esetén a tonusérték-novekedés a tlirési tartomanyon beliil vagy kiviil hely-
ezkednek el.
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Nyomdafesték A tipus: Tonusérték-novekedés a tirési tartomanyon beliil helyezkednek el
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Nyomdafesték B tipus: Tonusérték-novekedés a tiirési tartomanyon kiviil helyezkednek el



RAcsozAsok

Kilénb6z6 racsozasok szintén eltérd tdnusérték-novekedést ered-
ményeznek, amelyek eltéré nyomtatasi eredményeket jelenitenek meg az
eredeti allomanybol.

IS Classic IS75 Hibrid Sztochasztikus



A kiilonboz6 racsozasoknal eltéré kalibraciot kell alkalmazni, hogy a nyoma-
tok szinegyezése megvalosuljon.

CtP-technoldgia segitségével egyszerlien szabalyozhaté a tdnusérték-ndveke-
dés, igy racsozastol fliggetleniil azonos tonusértékeket lehet reprodukalni a
nyomtatasban. Ennek koszonhetéen egységes nyomtatasi kép érhetd el.
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IS Classic IS75 Hibrid Sztochasztikus




2. lépés:
Gyartasi feltételek rogzitése

Sikeres szinkezelés megvaldsitasa érdekében rogziteni kell a gyartasi fel-
tételeket:

Nyomdafesték kivalasztasa (gyartd, tipus)

Szinszabvanyok definialasa tiréshatarokkal (L*a*b*-értékek, tonus-
érték-novekedés, esetlegesen a denzitas értékek)

Szinsorrend rogzitése (KCMY)

Nyomoémiivek szinhozzarendelése (tébb, mint 4 nyomémi(i esetén)
Nyomtatasi sebesség meghatarozasa (a beigazitasi sebességnek
lehetéség szerint meg kell kdzelitenie a nyomtatasi sebességet)
Festékezémii hémérsékletének meghatarozasa (altalaban kb. 28-30 °C)

oo ooogo oo

Ellenérzé periddus meghatarozasa, amikor a kihtzott iveket lemérik
(példanyszam-nyomtatéasnal, stabil festék-viz egyensuly esetén)
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Mérdberendezés- és mérési eljaras definialasa (ajanlott: valasszunk
egy méréeszkozt azért, hogy a berendezések kozti eltérésekbdl eredd
hibakat el lehessen kerdilni. Vitas esetben egy hiteles mérési intézet pl.
a Fogra, az Ugra, a bvdm) ellenmérési eredménye a mérvado.
Spektralis mérési feltételek rogzitése (észlelési szog 2°,
D50-megvilagitas, CIELAB-szinrendszer, polarizacio sz(iré nélkiil,
teljesen fehér alap)

Denzitassal és tonusérték-novekedéssel kapcsolatos mérési feltételek
rogzitése (polarizacios sziirével, ISO szerinti A, E, | vagy T sziirékészlet,
hordozo alap)

Mérési elemek és segédeszkdzok meghatarozasa (pl. Ugra/Fogra digitélis
tesztcsik, DIPCO-terhelécsik, Mini Spots®)

Racsozas meghatarozasa (amplitudémodulalt ,AM”, frekvenciamodulalt
.FM”)

Récsozasi paramaterek (v/cm AM-raszter esetében, pontméret az FM-
raszter esetén)

Megvilagitas ellenérzése (D50)

® MEG HA A MUNKAFOLYAMATOK ILLETVE AZ ALKALMAZOTT ANYAGOK

NYILVANVALOK, AKKOR IS AZOKAT DOKUMENTALNI ES MINDENKI SZA-
MARA HOZZAFERHETOVE KELL TENNI.



3. lépés:
El6készités optimalizalasa

A levilagité berendezésnek megfeleld intenzitas és megfeleld fordulat-
szam mellett kell levilagitani a CtP-nyomolemezt.

Ennek eredményeképp a levilagitd rendszer - tipusatol fiiggéen - linea-
ris. Igy biztositjuk, hogy a nyomélemzen a digitalis adatokkal pontosan
egyezd tonus-értékek jelenjenek meg.

A filmlevilagitok esetében is ugyanez az eljaras. Cél az, hogy megfeleld
denzitassal rendelkezé linearizalt filmet kapjunk. Amennyiben egy
nyomda kizarolag sajat CtP-lemezeket hasznal, nincs sziikség tovabbi
lépésekre, levildgithatd az elsé teszt-abrarol készitett, linearizalt lemez.

B\




4,

lépés:

Nyomogép optimalizalasa

Optimalis bedllitasok el6feltétele a hasznalati utasitasnak megfeleld alap-
beallitadsok alkalmazasa. Az alabbiakban felsorolt tényezékre kell figyelni:

O OOooOooOoo oogd

O

karbantartott hengerek (tiszta és selymes feliilet)

festékez6 miivek megfelelé beallitasa

dérzshenger alapértéke (a festék leteritésre vonatkozo tiiréshatar
maximum 10%)

nedvesitém(i beallitasa (lasd a kovetkezé oldalt)

elé- és utonedvesitési fazisok minimalisra csokkentése
nedvesité-folyadék ellenérzése, sziikség esetén cseréje
nyomomdivek tonoladsi hatdrainak meghatarozasa

lemezéleken egyenletes tonolasi hatar

a nyomdaban csak az elére meghatarozott gumikenddéfajtat lehet
hasznalni

a nyomolemez és a gumikendd kozti nyomas-értéknek

0,1 és 0,13 mm kozott kell lennie

a gumikendé és az ellennyomo henger kozti nyomast a nyomathor-
dozo feliiletétdl fiiggden kell beallitani, és keriilni kell a tul magas
nyomast

19



A NEDVESITOMUVEK BEALLITASA

A nyomomuivek beallitasa egy egyszerl tesztforma segitségével ellenériz-
hetd. Alapszinenként a festékezésnek az iv teljes szélességben egyenletes-
nek kellene lenne egységes zona nyitas mellett. A denzitas tliréshatara
maximum 0,15 lehet. Tul nagy eltérések esetén a nedvesitémiivek beal-
litdsat korrigalni kell.

s somE CdgER ooSEE BEE WNE GEDSE TSUNES MEEE P EEE CEEEE ¢ BEE  BND EEENSE GEDSE BEEE dgem comes Cdmes o

1.40K 1.50K 1.45K

@® ALTALABAN AZ iVSZELEKEN MEGJELENG TUL SOK NEDVESITO-FOLYADEK
MAGA UTAN VONJA A DENZITAS CSOKKENESET IS.
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5. lépés:
Tesztforma nyomtatasa és kiertékelése

Amennyiben a segédanyagok, a gyartasi feltételek és a berendezések
tekintetében minden eldiras teljesiil, kezdetét veszi a tesztforma
nyomtatasa:

+ Elsé cél a szabvanyban eléirt L*a*b*-értékek elérése a terhelési csik teli
ténusu mezdin. Addig allitjuk a nyomtatas paramétereit, amig a legjobb
kozelité értéket sikerdl elérni. Ezt kovetéen még legalabb 200 ivet ajan-
lott ugyanazzal az allandé eredménnyel nyomtatni. Végiil hagyni kell
megszaradni az iveket.

- Szaradas utan (mazolt papirok esetében 30-60 perc) Ujra meg kell mér-
ni az iveket. Telitonus szinek célértékei altalaban a széraz értékekre vo-
natkoznak, mivel a megrendelé csak ezeket tudja mérni.

+ Amennyiben a telitonusok mérési eredményei szaraz allapotban is meg-
felelnek a kivant értékeknek, lemérhetjiik a tonus-ndvekedés értékeit.
Ha a szérazon mért értékek nem felelnek meg, Ujabb tesztiveket kell
nyomtatni kiilonb6z6 festékréteg-vastagsagokkal. Mérési és anyaghibak
elkeriilése érdekében mindig tobb iven kell tébb helyen mérni.

- Mérési eredményeket fel kell jegyezni, vagy szamitogépre menteni.

- Ugyelni kell a mérési feltételekre (lasd a 17. oldalt).

21



alulterhelt megfeleld tulterhelt
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Emelkedd festékréteg-vastagsag az idedlis szinekhez tartozo festékréteg
meghatarozasahoz.

® MEGFELELG CELERTEKEK MEGHATAROZASAHOZ (NEDVES/SZARAZ ) A
NYOMDASZ LETREHOZHAT EGY EMELKEDO FESTEKEZESI ,,LEPCSOT”.
NEM SZiKSEGES ELTERHO TERHELESSEL SOROZATOKAT NYOMTATNI,
EGY iVEN MEGHATAROZHATO AZ OPTIMALIS FESTEKEZESI ERTEK.
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A TESZTNYOMAT KIERTEKELESE / ADATROGZITES
Tesztnyomat kiértékelésekor az alabbi paramétereket célszeri figyelembe
venni és ellenérizni:

e s s el WS B NS e M 00 R GRS T B S S R SRS R R e Y .
Telitonusu
mezok: szabvany
L*a*b* célértekei-
hez megfelelé
egyenletes
terhelés.

ICC szinprofil: szinmérés a Arnyalatos mezék:
nyomogép ,ujjlenyomatanak” tonusérték-novekedés
meghatarozasahoz meghatarozasara

@® TESZTNYOMTATAS SORAN A NYOMDASZNAK FIGYELNIE KELL ARRA,
HOGY A NYOMOGEP iZEMKESZ ALLAPOTBAN LEGYEN, NYOMTATAS A
TONOLASI HATARON TORTENJEN, ILLETVE PASSZER PONTOSAN ILLESZ-
KEDJEN.
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6. lépeés:
Nyomtatas kalibralasa

A nyomtatas ténus-névekedését a szabvany szerinti értékre kell beallitani.
Tesztnyomatokon mért értékek alapjan a lemezre vilagitott kitoltési aranyt
ugy mddositjuk, hogy a nyomtatas soran megfeleljen a kivant eredmény-
nek. Egy 40%-0s CMY-érték esetén az elvart tonusérték-novekedés 13%,
az 6sszérték 53% lesz.

,Prinect Calibration Tool” KCMY csatornakra vonatkozo kalibracios gorbék

Kitoltési arany modositasa a kalibracios gorbék alapjan, a Raszter Image
Processoron (RIP) térténik, a CtP-lemezre a modositott érték keriil =
nyomdélemez-linearizalds/nyomtatds kalibralas.

@® TONUSERTEK-NOVEKEDES AZ ADAT VAGY FILM ARNYALATI ERTEKEI ES A
NYOMAT ARNYALATI ERTEKEI KOZOTTI KILONBSEG. ELS6SORBAN RA-
CSOZAS, PAPIRFELULET, FESTEK-TULAJDONSAGOK, GUMIKENDO, NYO-
MOERO ES LEMEZ-NEDVESITES HATAROZZA MEG.
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A tesztiveken mért értékeket dssze kell vetni a célértékekkel - koz-
ben nagyon fontos figyelni a sziirketengelyre. A CMY értékek eltérése
egymashoz képest maximalisan 5%-os lehet.

A sziirkeegyensulyt meg kell tartani, az ehhez tartoz6 tonusértékeket az
I1SO 12647-2 szabvany tartalmazza.
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Ajanlott tonusértékek a sziirkeegyensiily eléréséhez a DIN 12647-es
szabvany szerint

Negyedtonus C25% M 18 % Y 18 %
Kézéptonus C50% M 40 % Y 40%
Héaromnegyedténus C 75 % M 64 % Y 64 %
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7:1épés
ICC-szinprofil létrehozasa

Korrigalt tonusérték-novekedéssel készitett tesztnyomatokon talalhaté
tesztabra spektrofotmetrikus mérésével meghatarozhatok az ICC szin-
profil készitéséhez sziikséges mérési adatok. Mindig tobb iv mérési ered-
ményének atlagat kell hasznalni. Az ECI 2002 vagy az IT8 7.4 is alkalmas
tesztabra lehet a szinprofil eléallitasara.
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Ha a tesztnyomat tonusérték-novekedése megfelel a szabvanynak,
spektrofotométerrel lemérik a tesztabra szinmezéit (ECI 2002). Az adatok
alapjan egy profilkészité program (Prinect Color Tool) létrehozza az ICC-
szinprofilt. Proof-kalibralaskor hasonlé mdédon kinyomtatjak a tesztabrat
proof-berendezésen, majd a nyomatot lemérik. Létrehoznak egy ICC-
profilt, amely a proof-rendszer szinprofilja.
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Monitort is célszer( kalibralni, optimalis eredmény mérémiiszeres kalibralassal
érhetd el. A mérémiiszer- és monitorgyartok kiilonb6zé eszkdzoket kindlnak a
felhasznalok szamara, pl. GretagMacbeth-et, X-Rite-t, EIZO-t, NEC-et, stb.

Ezt kovetéen monitortanusito-eszkoz segitségével ellendrizni lehet a kalibralt
monitor szinhelyességét (pl. UDACT az Ugra-tdl). Az eredmény:

« szinhelyes proof

« a kalibralt monitoron szinhelyes megjelenités

- optimalizalt szinbontasok a nyomtatashoz
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SZiNKEZELES ALKALMAZASA

A létrehozott ICC-szinprofilokat a RIP-ben alkalmazzuk. Ennek készonhe-
téen a proof-nyomtatd pontosan szimuldlja az ofszetnyomas szintartoma-
nyat, igy a géptermi nyomtatas szamara szinhelyes proof-ot készithetiink
(a géptermi szinprofilok lehetnek ISO alapu szinprofilok, vagy a sajat
rendszeriinkben késziilt tesztnyomtatasabol szarmazé sajat szinprofil).
Megfelelé szinprofilokkal készitett szerz6déses szinproof, a nyomda sza-
mara referenciaként szolgal.
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8. lépés:
Szinkezelési eljarasok ellendrzése

Kalibracios gorbék elkészitése utdn az eredményt ellendrizni kell:

.

Teszt-format a korrigalt értékekkel kell levilagitani

Az 6sszes szinkivonat nyomolemezét ujra kell vilagitani, még abban az eset-
ben is, ha bizonyos szinek korrigalasara nem volt sziikség!

A kivalasztott segédanyagok és gyartasi feltételek alapjan kell elkésziteni
a prébanyomatot

Tonusértékeket mérni kell, hogy tolerancian beliil van-e

.

.
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Jo eredmeények a szinkezelésnek
koszonhetOen

Ha a nyomogépen kevés allitas, illetve valtoztatas mellett megfelelé nyom-
tatasi eredményt kapunk, kijelenthetjiik hogy a folyamat elérte céljat. A

szinkezelés értelme és célja egy mindig reprodukéalhaté mindség létrehoza-
sa.

+ Szinh( proof-ok

« Szinh(i megjelenités a kalibralt monitoron

A szinkezelés a kivalo mindség és a reprodukalhatdsag alapja.
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Allandé minGség

A festék gyartasi sorozatonként valtozhat, a nedvesit6-folyadék hatasa mo-
dosulhat, és a nyomtatas soran is valtozhatnak a koriilmények. Ezért fontos
a valtozasok tudatos figyelésének, kezelésének képessége.

A nyomtatasi eredményt célszer( rendszeres id6kozonként ellendrizni:
egyik legfontosabb kritériumnak a tonusérték-névekedés ellendrzését
tekinthetjiik, mivel ez jelent6s mértékben befolyasolja a szlirkeegyensulyt
és ezaltal a teljes nyomtatasi képet is. Festék-sorozat vagy nyomathordozo
valtoztatasakor elengedhetetlen a tonusérték-novekedés ellenérzése.

Ehhez megfeleld ellendrzési elemeket (mini spotokat) vagy a terheld csik
ténusérték-mezéit kell hasznalni. Tobb mezén végzett ellendérzés meghiz-
hatébb értékelést eredményez.

Amennyiben a tédnusérték-novekedés jelentésen eltér a célértéktdl, a nyom-
tatas-elékészités fazisaban modositani kell a nyomtatas-kalibralast - még
akkor is, ha a nyomdgépet optimalis mddon sikeriilt beallitani. Csak abban
az esetben kell valtoztatni, ha tébb megbizason keresztiil érvényesiilé
trend igazolja hogy a valtozas nem egyedi.

® HEIDELBERG SZAMOS ORSZAGBAN KiNAL AZ ERDEKLODOK SZAMARA
»PRINT COLOR MANAGEMENT” NEVEN ISMERT SZINKEZELESI SZOLGAL-
TATAST. HEIDELBERG NYOMTATASERT ES ELOKESZITESERT FELELOS
SZAKERTOI SEGITSEGET NYUJTANAK A NYOMDAK SZAMARA A SZAB-
VANYOSITAS ELVEGZESEBEN.
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Szabvanyositott munkafolyamat (workflow)

Nyomtatasi adatok Im | Lemezek levilagitssa

ICC profil Folyamatkalibralas
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Megalapozott tudas: a gépekkel kapcsolatos
tréningtol a menedzsment-szeminariumig

A nyomtatott média iparban hasznalt leglijabb technoldgiak és a menedzs-
menttel kapcsolatos know-how - e két sulyponti kérdés koré épiil atfogod
tréning és szeminarium ajanlatunk. A Print Media Academy 19 telephellyel
képviselteti magat Németorszagban illetve szerte a vildgon. Megalapozott
tudast kdzvetitiink a kiilvilag felé, amelynek birtokaban On is meg tud bir-
kézni az agazatunkat jellemzé egyre inkabb felgyorsuld, valtozé folyamat
kihivasaival. A munkakori leirasok, a szoftverek, a gépek és kiilonosen a
megbizok altal tdmasztott kovetelmények tekintetében allandé valtozas fi-
gyelheté meg. A Print Media Academy képzésének keretében On is elsaja-
tithatja azokat az ismereteket, amelyekre a siker érdekében sziiksége van:
a gépekkel kapcsolatos tréningektdl egészen a menedzsment kérdéseivel
foglalkoz6 szemindriumokig terjedé képzés soran nemcsak szaktudasat
fejlesztheti illetve aktualizalhatja, hanem olyan ,kénynyedebb” témakban
is bévitheti ismereteit, mint amilyen a csapatban térténé munkavégzés
képessége valamint a munkatarsakhoz vald viszonyulas illetve a valla-
latvezetés. Rendelje meg aktudlis szeminariumi katalégusunkat!
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Mi a PSO?

Az 1SO 12647 az egyetlen szabvany, amely kifejezetten a szines nyomda-
ipari termékek eldallitasanak tamogatasara késziilt. A PSO egy mdédszer az
ISO 12647 szabvéanyban foglaltak, célértékek, eldirasok megvalositasara. Az
ives ofszet nyomtatashoz az ISO 12647-2 szabvany a mérvado.

PSO bevezetésével és hasznalataval a nyomdai termék mindségét lehet biz-
tositani, az el6készitést6l a nyomtatdsig, minden fazisban. A legtébb szin-
reklamdcio a géptermi beallitdsok, paraméterek megvaltozasabdl és az els-
készitéssel valé egyiittm(ikodés hianyabdl adodik. Ha a paraméterek nem

rogzitettek, nem is lehet ellendrizni 6ket.

A PSO segitségével rogzitjiik és betartjuk a célértékeket. Rutinszer(i elle-
nérzési modszerekkel a nyomtatas mar ismert, karbantarthato, reprodukal-
haté szinrendszert jelent. Az elékészités soran a nyomtatashoz megfeleld
szinbontasokat lehet késziteni. A két munkafolyamat 6sszehangoltta, és
ami nagyon fontos ellendrizhetéveé valik egymas szamara. Elhatarolhatdk a
problémak forrasai, és a reklamaciok jelentésen csdkkenek.
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A szinmérés, a denzitometria tamogatasaval, szamszerdsitett értékek
alapan a nyomtatas bedllitasai egyértelmivé valnak, kikliszobolhetéek az
egyéni, alkalomszeri géptermi beallitasok, a reprodukalhatosag oriasi
mértékben javul. A beérkezé allomanyok mar elézetesen szinhelyesen
proofolhatok, és a PSO szerint lizemeltetett nyomtatasban munkardl-
munkara el is érjik a megrendel6 altal a proofon elfogadott szineket.

Munkanként méréssel igazolhato a célértékek betartasa, reklamacié esetén

lyek minden ipari folyamatban alapveté bizonyitékok.A PSO szerinti
miikodés marketing érték is, bizalmat kelt a megrendelékben, és javit a
megitélésben.

Heidelberg PSO megoldasa a legteljesebb kor( felkészitést, bevezetést, ok-
tatast, és mingséget jelenti. Mas PSO tanusitasok csak a végeredeményt
értékelik, a hattér és a hosszutavu miikodés megteremtésére csak részben,
kulon kérésre vallalkoznak.
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Bevezetéseének feltételei

A NYOMDA ELKOTELEZETTSEGE A STANDARDIZALAS BEVEZETESBEN

A vezetéségnek ki kell jeldlnie az egyes teriileteket feliigyeld kollégakat,
akik felel6séggel kezelik a standardizalas betartasat. A hatékony PSO alap-
ja a felépitett rendszer kdvetkezetes, folyamatos ellenérzése, karbantartasa
minden egyes részfolyamatban. A kollégak szamara tudatositani kell, hogy
ez a nyomda gazdasagos lizemeltetésében rendkiviil fontos.

MERESTECHNIKA, TESZTCSIKOK HASZNALATA

A szabvany paramétereinek betartasa, ellenérzése méréstechnikai haszna-
latat kivanja meg. A szinmérés kiilonb6z6 modon valdsithatéo meg. Kézi
miiszerek félautomata és automata szinméré miszerek egyarant hasznaha-
tok. A mérési fellileteket tesztcsikok elhelyezésével lehet létrehozni. Ha

nincs hely a tesztcsikok hasznalatara, a beallitas, ellenérzés nem szavatol-
haté. Az allomanyon beliili elemeken végzett szinmérés nem tartozik a
standardizalas folymatahoz. A megfelelé mérémiiszer beszerzése, és
idészakos kalibracoja nélkiilozhetetlen.




K6z6s TUDASBAZIS, KEPZES

A standardizalas a nyomda munkafolyamataiban tobb helyen megjelenik:

CTP, szinproof készités, nyomtatasbeallitas. A végeredmény kozés munka

alapjan késziil, ezért a kozos alapok nélkiilozhetetlenek. Mindenképp cél-
szer(i az ismereteket rendszerezni, elsajatitani tanfolyam, oktatas, konzul-
tacio keretében.

PREPRESS ESZKOZOK KALIBRACOJA

A nyomda el6készité rendszerét szinkalibracio ala kell vonni. Monitorok,
proofberendezés idészakos ellenérzése bedllitasa kotelez6. A nyomda meg-
oldhatja maga is megfelelé mérémiiszer, szoftver segitségével. Proofkészi-
téshez a 12647-7 szabvany ad kereteket. A proof az egyik legfontosabb elle-
nérzési lehetéség, ezért a nyomdanak rendelkeznie kell egy karbantartott,
megfeleld proofrendszerrel.
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CTP RENDSZER KALIBRACIOJA

A nyomoforma elkészitéséhez mérémiszerrel linearizalt, ellenérzott CTP
rendszer sziikséges. A gépterembdl szarmazoé pontnagyobbodasok alapjan
idénként a RIP szoftverben nyomomdivenként alkalmazni kell a PSO egyik
alapjat képz6 pontnagyobbodas korrekcidjat. Lemezmérd késziilék haszna-
lata kételez6.

ANYAGOK HASZNALATA

A nyomda nem valtoztathat ad-hoc médon a PSO soran alkalmazott anya-
gokon, segédanyagokon. A megvaltoztatott rendszer hatdsa gyorsan kide-
riilhet a nyomatkép, vagy a vart szinezet megvaltozasa kapcsan. A vizsgalat
és a szlikséges modositasok napi szinten megoldhaté feladatok.
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A Heidleberg modszere

1. ALLAPOTFELMERES

Szakembereink felmérik a rendszer allapotat. Atvizsgaljak a gép miszaki
allapotat, javaslatot tesznek a szilikséges karbantartds, alkatrészcserék
elvégzésére. A standardizalas csak megfeleld allapotu stabil rendszeren
végezhetd célszerlien.

2. CELOK MEGHATAROZASA

A nyomdaval kdzosen meghatarozzuk a sziikséges gépek/hordozdk/ra-
csozasok Osszeallitasat, eldontjiik hogy melyek vonhatok az 1ISO 12647-2
kategoriai kozé, hany fajta kalibraciot készitiink.

3. PROOFKALIBRACIO

A standard nyomtatast szinhelyesen szimulalé proofrendszer megvalésita-
saval a bejovo allomanyok azonnal proofolhatdk, az allomanybdl adodo
szinproblémak elére kisziirhetok.

4. CTP KALIBRACO, LINEARIZALT TESZTNYOMTATAS

A CTP rendszeren az elézetesen eldontdtt dsszeallitdsokhoz megfeleld linea-
rizalt nyomoformakat készitlink. A tesztnyomtatas soran a tonusszinezetek
szabvany szerinti értékeit valositjuk meg. Ekkor teljesitjik az 1SO12647-2
egyik fontos kritériumat.

5. PROCESS KALIBRACIO

A linearizalt tesztnyomtatasrol szarmazoé pontnagyobbodas értékek alapjan
elkészitjiik nyomdémii/racsozas/hordozé pontnagyobboddas kompenzalasat.
Ezzel gyakorlatilag a 12647-2 masik kritérimat is teljesitjiik.
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6. ELLENGRZO TESZTNYOMTATAS

A 3., 4. pontban meghatarozott beallitdsok alapjan ellenérzé tesznyom-
tatast hajtunk végre, amely mar a szabvanynak valé megfelelést bizonyla-
tolja. A mérési eredmények alapjan lehet a Heidelberg certifikalasat elindi-
tani. A certifikacio megszerzése nem kotelez6, de sok esetben a megrende-
16 szamara megnyugtatd, emellett jelentés a marketing értéke.

7. HEIDELBERG PSO TANUSITAS

A certifikacié megszerzése a Heidelberg sajat mindsitési rendszerében
megszerezhetd. A bedllitott kinyomtatott tesztforma alapjan szakembereink
a helyszinen elvégzik a méréseket. A mért iveket a Heidelberg kdzpontja is
ellendrzi, és ha megfelel az ISO 12647-2 kdovetelményeinek, arrél tanusitast
allit ki, amely marketingben is felhasznalhaté. Bévebben kollégaink tajékoz-
tatjak Ont.

8. A NYOMDA MUNKAFOLYAMATANAK KIALAKITASA

A Heidelberg Magyarorszag és a Szinpatikusok kdzosen segitik a folyamat
kivitelezését. A standardizalas és a certifikacio megszerzésén tul fontosnak
tartjuk a kovetekez6 feladatok elvégzését:

. Folyamatos konzultacio, oktatas a szinelmélet és a méréstechnika
meghonositasara a nyomdaban

« A mérbeszkozok beszerzésében, alkalmassaganak, hitelességének
vizsgalataban segitiink

. Kialakitjuk a megrendeldk felé dtadhat6 az el6készités soran
alkalmazando szabalyok, infromaciék csomagjat
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Kerdés-valasz

Ez megint egy I1SO szabvany, amit majd allandoan szamonkérnek
rajtam?!

A PSO nem szabvany hanem az ISO 12647-2 szabvany értékeire, eléirasaira
felépitett megoldas. Sem a PSO sem az ISO 12647-2 nem kotelez6, nem
tartozik semmilyen mas 1SO vallalatiranyitasi, kornyezetvédelmi stb., rend-
szerhez. Nemzetkozileg elfogadott technikai tdamogatds, ami lehetéséget ad
arra, hogy a munkafolyamatot a nyomda megfeleléen tudja kezelni. Beve-
zetésével mindségi egylittmiikddés biztosithaté a nyomda és partnerei ko-
z6tt, megalapozott a technoldgiai hattér. A bevezetést az is indokolja, hogy
egyre tobb megrendel6 ismeri fel, hogy a standardizalt alapokkal nem ren-
delkezé nyomdakkal nehéz egyiittm(ikddni. A PSO bevezetése jelzi, hogy a
nyomda felkésziilt, elkdtelezett partner, és a folyamatos minéségi munka
szamara is fontos.

Minden hordozohoz megfelel az ISO 12647-2?

Nem. A szabvany nyomtatasi kategoridkat definial, amelyhez maghatarozott
szinezeti és pontnagyobbodasi értékek tartoznak. Azt célszer( elére tudni,
hogy az ives nyomtatashoz, AM 60 V/cm racsozas, illetve a sztochaszti-
kus racsokhoz vannak célértékek a hordozék kategoridja alapjan: fényes,
matt miinyomé papirok, és ofszet papirok. A szabvany a hordozé fényessé-
gében és szinében is ad megkotéseket. A hordozokhoz meg kell vizsgalni
hogy beleillenek-e valamelyik kategoridba, vagy egyedi kalibraciot kell ké-
sziteni. Tipikusan ilyenek lehetnek a karton, cimke, miianyag alapu hordo-
z06k.
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A standardizalast milyen gyakran kell elkésziteni ?

A célértékek elérését az adott nyomtatasi rendszer paraméterei befolyasol-
jak. A racsozas, a hordozo, a festék, a hasznalt segédanyagok, a nyomdgép
mechanikai allapota egyiittesen alakitjak a szinezeti végeredményt. Ha
ezek megvaltoznak, akkor célszer( elészor ellenérizni azok hatasat a szi-
nek alakuldsaban. A valtozas mértékétél fliggden kell a korrekcidkat alkal-
mazni. Amig nem valtoznak az eredeti paramaterek, addig ellenérzéssel is
meggy6zédhetnek arrol, hogy még mindig a tolerancian beliil jol dolgozunk.
Az egyszer bevezetett rendszert folyamatosan figyeljiik, hiszen a méréssel
tamogatott nyomtatas beallitasok soran eleve latjuk az értékeket. Ha ujabb
technoldgiat, anyagot vezetiink be azt meg kell vizsgalni, célszerl bevonni
a standardizalas ala.

Miért nem elég a denzitast mérni?

A szabvanyban nincs megadott denztids. A denzitds a festékréteg vastag-
saggal aranyos, de nem szinmérés ! A festékréteg vastagsagot - “terhelést”
ugy kell beallitani, hogy a tdnusokon elérjiik az el6irt szint. A megfeleld
szint eredményezé denzitas értéke jelentGsen eltérhet kiilonbozo festékek,
hordozdk, segédanyagok hasznalata esetén, ezért nem szabad “atvenni”
mas rendszereken mért denzitasértékeket. Ezért nincs az aktualis szab-
vanyban sem elGirt érték. Arra hasznalhato, hogy a nyomtatas beallitaskor
a sziikséges terhelési irdanyban, mértékben segitse a gépmestert, vagy a
nyomtatdas kdzbeni valtozasokat figyelhessiik. A denzitds érzéketlenebb
mérési eljaras mint a szinmérés.

A szinmérést alkalmazni kell, féleg ha az latszik hogy a “j6” denzitas mel-
lett még sem j6 a szinezet !
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Kell-e hasznalni szinprofilokat?

Az el6készitésben kotelezd! - masképp nem is készithetd szinbontas, proo-
folds. A szinkonverziot, proofnyomtatast végz6 szoftverek a szinprofilok
alapjan szamolnak. Természetesen a megfelelé szinprofilokat kell alkalmaz-
ni, egyébként nem megfelel6 CMYK adatok lesznek az allomanyban, amit

a nyomdaban mar nehéz “megfeleld szinné” korrigalni. A lehet6ség persze
megvan arra, hogy a nyomdaban is helyesbitsiik a megrendeld “hibas”
szinbontasat, de ehhez infromacio és felkésziilt operatorok kellenek. A nyo-
molemezen mar a j6 raszterértékeknek kell megjelenniiik. A PSO alapjan
miikodé nyomdahoz hasznalando szinprofilok szabadon hozzaférhetdk,
letolthetdk, illetve a DTP szoftverekben telepitéskor is megtalalhatok.

Mit mondjak az iigyfélnek az elékészitéshez?

A nyomdanak elég hivatkozni a megfelelé papir/racs kategoriara, és

arra hogy teljesiti a 12647-2 szabvanyt. Ez a megrendelé szamara elég
informéacié ahhoz, hogy a megfeleld szinprofilt hasznalva jé digitalis al-
lomanyt készitsen eld. A szinproofok akar a megrendelénél, akar a
nyomdanal is késziilhetnek természetesen KALIBRALT berendezésen,
szakértelemmel készitve. Azért a nyomdanak célszeri a sajat rendszerén
is készitenie. A leggyakrabban hasznalt PDF allomanyok sajnos ma elég ve-
gyes allapotuak feldolgozas szempontjabdl. A szinmeghatarozasok mellett
a PDF készités szabalyaival is foglalkozni kell, ami még egy nagysagrendet
javit a nyomda hatékonysagan.
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A Profi Tipp-sorozat eddig

megjelent kiadvanyai:

HEIDELBERG

Profi Tipp
Feuchtmittel im Offsetdruck

HEIDELBERG

Profi Tip
Walzen in Farb- und Feuchtwerk

HEIDzLBEAG

Profi Tipp
Color Management

Nedvesité-
anyagok az
ofszetnyomasban

Dampening
Solutions in
Offset Printing

Feuchtmittel im
Offsetdruck

Hengerek a
festékezo- és a
nedvesitémiiben

Rollers

in Inking and
Dampening
Systems

Walzen in

Farb- und
Feuchtwerk

Szinkezelés

Color
Management

Color
Management

HEIDELBERG

Prof Tipp
Problemfalle im Drucksaal

HEIDzLEEAG

Profi Tipp
Lackieren, Tracknen und Pudern

Problémak a
nyomdateremben

Problem Cases
in the Pressroom

Problemfalle
im Drucksaal

Lakkozas,
szaritas és
porozés

Coating, Drying
and Powdering

Lackieren,
Trocknen und
Pudern

Ingyenesen megrendelhetéek a
s.anyag@heidelberg.com

e-mail cimen.

45



Heidelberger Magyarorszag Kft.
2011 Budakalasz

Kék Duna u. 5.

Tel.: +36 26 540-520

Fax: +36 26 540-528
www.hu.heidelberg.com

Impresszum

Elokészités: Pixel Klinika Kft.

Fényképek: Heidelberger Dr i AG
Fontok: HeidelbergGothic ML

Nyomds: Druk-ker Nyomdaipari Szolgaltato Kft.

Markak

Heidelberg, a Print Media Academy és a Print Media
y logd a Heit Dr i

AG bej édjegyei ban és mas

orszagokban.

Miiszaki és egyéb valtoztatasok joga fenntartva. Az
itt olvasott informaciok esetleges hibaiért feleldsséget
nem vallalunk

00.993.0241/01 hu

7



