W
——==—

EHEIDET

Y

W

=ID=LB=RCG-

H

Profi Tipp

’

’

’,

’

,

as, Szaritas, porozas

Lakkoz



ElO6sz0

Mester Miklos
segédanyag
diviziovezetd

KebpvES OLVASOINK!
Jelenlegi szamunk a lakkozdsrdl, szdritdsrél és nyomatbeporzdsrél

sz6l. Megismerkedhetnek az olajbdzisu és a diszperzios lakkok
elényeivel, hdtrdnyaival, és megtudhatjdk, mire haszndlhaték a
kéthengeres és a kamra-rdkeles lakkozo rendszerek. Bemutatjuk,
milyen hibdk léphetnek fel diszperzids lakkok alkalmazdsakor,

és egyes esetekben ezeken hogyan lehet segiteni. Foglalkozunk

az infraszdritokkal, a lakkszdritdkkal, a lakk-fényességméréssel,
valamint az ivoszlop hémérsékletének mérésével. Ezen tilmenden
bemutatunk kiilonféle nyomatbeporzé pudereket. Otleteket adunk,
hogyan vdlaszthatjdk ki a megfelel6 tipust, hogyan csdékkenthetik a
mennyiséget. Reméljiik, felkeltettiik érdeklédését.

Tisztelettel:
Mester Miklos
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Olajbazisu lakkok

Az olajbazisu lakkok és az ives-ofszetfestékek dsszetétele lényegében
megegyezik (75% szilardanyag-tartalom) valamint szaradasuk is hasonlo
(beivodas és oxidacio). Mivel ezek a lakkok kismértékii elszinez6déssel
rendkiviil atlatszo lakkréteget kell, hogy alkossanak, ezért fontos az
alapanyagok j6 mindsége. A lakk az egész feliiletre nedvesités nélkiil
felvihetd (a gumikendé ala kell helyezni a megfeleld méretre vagott
alatétkartont), mig a formalakkozasnal hagyomanyos nedvesitéses ofszet
nyomolemez alkalmazhato.

ELONYOK

- Egyszer(i feldolgozhatosag éppugy, mint a festékeknél.

- Jol abszorpcids tulajdonsag.

- A finom részletek megjelenitése egyszer(ibb lakk-nyomolemezekkel.
» Nedvességvédelem.

« Nincs oldészer-kiparolgas.

- Rugalmas lakkréteg (problémamentes biggelés, hajtas).
HATRANYOK

« Vékony réteg.

« Sérgulas veszélye.

+ Lassu szaradas.

« Er6s porzast igényel.

- Alacsony ivoszlop.

- Elelmiszer-csomagolasoknal a szag- és izbefolyasolas nem zarhaté ki.



Diszperzios lakkok

Léteznek pigmenttartalmu (eziist, arany, iriodin) és a nélkiili (matt-, fedé-,
fényes- és magasfény(i) diszperziés lakkok. A lakk bazisat polimerdiszper-
ziék, un. mddositott akrilatok adjak. Tartalmaznak ezen kiviil vizet
(olddszer), vizben oldodo gyantat (hidrosol), valamint kiilénb6zé
adalékokat, amelyek meghatarozzak a lakk tulajdonségait (feliileti
fesziiltség, nedvesités, dorzsallosag). Az olajbazisu lakkokkal ellentétben,
amelyek szaraddasa oxidacids, a diszperzios lakk szaradasa tisztan fizikai
folyamat. A viz beivodasanak ill. elparolgasanak hatasara a polimerrészek
kdzelebb keriilnek egymashoz. Az emulzié/polimerlancok
Osszekapcsolddnak, és igy alkotnak filmréteget.

Adalékok 2 %

Szilardanyagtartalom,
gyanta, polimer 35%

Viz 60 %

——— Térhalositd 3%



LAKKOZAS DISZPERZIOS LAKKAL

ELONYOK

« Gyors rétegképzddés.

- Kihasznalhato a teljes ivoszlop-magassag.

« Csokkentett porzas.

+ Dorzsallésag.

« Szaradt allapotban szagtalan.

« Gépkonfonfiguraciotdl fliggden nagy feldolgozasi sebesség.

- Elelmiszer izére és szagara nincs hatassal.

« Nincs sargulas.

« Mélyfagyasztott termékek csomagolasan sem valtoznak meg a
tulajdonsagai.

HATRANYOK

- a mar megszaradt lakk nehezen tavolithato el.

+ 90 g/m2 alatti nyomathordozéknal méretstabilitasi problémak
léphetnek fel.

« A formalakkozas koltséges, mert vagy draga lakkozé lemezeket kell

« A sziikséges lakkmennyiség nehezen ellendrizheté.



Formalakkozas, feliratok

GUMIKENDO

« A gumikenddket a teljes illetve egyszer(i formakat tartalmazo lakkozasnal
alkalmazzék (kézi kivagas).

« Az alkalmazott gumikendé ne legyen tul puha, de 6sszenyomhato
maradjon.

« Az alapakolast a nyomathordozonak megfeleléen kell megvalasztani. A
sima nyomathordozé keményebb, a durva feliilet(i puhabb aldpakolast
igényel.

- Lakkmentes helyek kialakitdsahoz a gumikendét kézzel kell kivagni és
lehdzni a kendé felsé rétegét(ragasztd hurok). Létezik specialis, kénnyen
eltavolithato, felsd féliaréteggel ellatott nyomokends is.

Bal kép: teljes

feliiletti lakkozas

Jobb kép:
kézzel kivagott
gumikendd
egyszer(
formakkal

LAKKOZO LEMEZEK

- Lakkozashoz, a kivant minéségi kovetelményeknek megfelelden, vagy
rugalmas nyoméformat vagy aluminium lemezeket hasznaluk.

« nyomatmindség szempontjabol dénté a hordozélemez keménysége
(kemény/lagy).

Bonyolult alakzatu
formalakkozasnal
és szOvegki-
emeléseknél
lakklemezeket
hasznalunk



A viszkozitas meghatarozasa
diszperzios lakkoknal

Az egyszer(i kezelhetéség miatt a mérdedény kilrilési idejének mérése
standard mddszernek szamit a diszperzids lakkok viszkozitdsanak
meghatarozasanal. A mérés elétt a lakkot alaposan meg kell keverni.

Méréshez legtobbszor a DIN 53 211-4 (100 ml (rtartalom, 4 mm
kiomlényilas) tipusi méréedényt hasznaljak. l[dékozben ezt a DIN
normat valtotta fel a DIN EN I1SO 2431-es nemzetkdzi norma.

A gyartdk viszkozitas adatai altalaban 20°C-os lakkra vonatkoznak. A
mérést addig végzik, mig a folyadékszal megszakad. Minél nagyobb a
viszkozitas, annal slr(ibb az anyag!

AZ ELLENORZESNEL AZ ADATLAPOT MINDENKEPPEN FIGYELEMBE KELL
VENNI!

Temperature (C°)

80s 17
o
|5
o
70s 2
3
£
60s .g
50s E
[T
40s
30s Viszkozitas-osszehasonlitas
0 100 200 30°  40°  50° (@iriilési ido mp-ben)
Vizalapu lakk 35 mp.
A kifoly6-méréedényes mérésnél a hémérsékletet Metal lakk 45-50 mp.
figyelembe kell venni! uv lakk 45-55 mp.



Tippek diszperzios lakkok tarolasara
és felhasznalasara

- A tarolas lehetdleg szobahémérsékleten torténjen.

« A lakk viszkozitasanak valtozésa csak 15 °C és 40 °C koz6tti tarolas
esetében zarhaté ki.

- A viszkozitas megadott értéke ligy érhetd el, ha a lakk alaposan atkevert
és temperalt.

« A lakk csak korlatozott ideig raktarozhatd. Vizalapu lakkok legfeljebb kb.
6 hdnapig, effekt- és bliszterlakkok csupan 3 hdnapig raktarozhatok.

- Teljes feliiletli lakkozasnal a lakkréteg semmiképp nem nyulhat tul
a nyomathordozo szélén. Emiatt a nyomokendo ala jo, ha alatétkarton
keriil, amely minimum 2 mm-rel kisebb a nyomathordozdnal.

« A lakkfelhordas minimalis nyomassal torténjen.

« A legtobb lakk enyhén ligos kémhatdasu, ezért ligyeljiink arra, hogy
a festett ligoknak ellenalld legyen.



LakkozomU

2-HENGERES RENDSZEREK

Ezeknél a rendszereknél (ld. az abrat) kiilén meriiléhenger emeli ki a
nyitott lakkvalyubol a lakkot, amely ezutan egy ehhez kapcsolodo
adagolohengerre keriil. A meriildhenger fordulatszamaval szabalyozhato a
tovabbitott lakk mennyisége. A nyitott valyuban levé lakkszintet ultrahan-
gos érzékelok figyelik. A lakk aramoltatasarol egy elektromechanikus
membran-pumpa gondoskodik. Miikddés kozben a felviteli mennyiség 3—6
g/m2 (nedves). A pontos érték kizarélag stulymeghatarozé (mérleg)
segitségével torténhet. A kéthengeres rendszer alkalmazhatd teljes feliileti
lakkozasnal, ill. formalakkozasnal. Kamra-rakeles rendszerhez képest a
lakkfelvitel egyenetlen, sebességfliggd. A felviteli mennyiséget a lakk
jelleggorbéje alapjan vezérlik.

A VEZERLES MINDIG AZ ADOTT JELLEGGORBEHEZ
LEGYEN IGAZITVA!




KAMRA-RAKELES RENDSZER

A kamra-rakeles rendszer két lehtizokésbél all, amelyek a hazzal egyiitt zart
kamrat alkotnak. A kamraban a lakkot folyamatosan aramoltatjak. A lakk
adagolasat keramia-bevonatu, lézerrel gravirozott raszterhenger végzi.
Kilonbozé lakkmennyiség csak a kiilonbdzé meritémennyiségli raszter-
henger cseréjével érthetd el. A raszterhenger gondoskodik az adott, allandd
mennyiségl, egyenletes és sima lakkfelhordasrol.

A kamra-rakeles rendszer alkalmas matt-, fényes-, blister-, UV-, arany-,
eziist-, vagy mas effektlakk, pl. gyongyhazfényii (iriodin) lakk felvitelére,
valamint feliratok és finom rajzolatok lakkozésara.

Az egyenletes mingséghez a felhordott lakkmennyiségnek allanddnak kell
lennie. Ennek érdekében ajanlott a raszterhenger alapos vizes tisztitasa.
Ezen felll ajanlott a rendszeres mélytisztitas és az ultrahangos fiirdé.




Diszperzios lakkozas hibai

NEDVESITESI PROBLEMA

Nedvesitési hibanal a lakk nem filmréteget képez, hanem lepereg a
feliiletr6l. Ez akkor kdvetkezik be, ha a lakk feliileti fesziiltsége nagyobb,
mint az alatta levd festéké. A nagyobb feliileti fesziiltség vezet ahhoz, hogy
a lakk cseppekké, kupacokka Osszeallva 6sszeugrik a feliileten.

ELLENSZEREK
- Adalék hozzaadasa (az aranyok pontos betartasa mellett).
- Mas lakk alkalmazasa.
- Lakkgyarto bevonasa.

HABZASI PROBLEMA

A levegbbeszivas és az erételjes aramoltatas egyiittesen a lakk
habosodasat okozza, ami a lakk egyenetlen, csepp alaku hibaihoz és
bes(rlisodéséhez vezethet.

ELLENSZEREK

« A pumpat ugy kell miikddtetni, hogy ne szivhasson be ill. ne keverhessen
leveg6t a lakkhoz. A lakkbeszivot a habképzédés szintje ala kell helyezni,
és a visszafolyot is ,mélyen” kell elhelyezni, hogy ne vagy csak kevés hab
képzodjon.

« Az aramoltatas sebességét csokkenteni kell.

- Habzasgatlé adalékot kell hasznalni (aranyokat pontosan be kell tartani).



A FORMALAKKOZAS REGISZTER-PROBLEMAI
Regiszter-probléma léphet fel, ha a lakkozé format nem lehet
a nyomtatashoz illeszteni, ill. ha a regiszterek nem illeszkednek.

ELLENSZEREK

« A felhtzast és a lefutast
pontosan a nyomtatashoz
allitani.

« A lakkozdlemez vezetd
keretét atlapold
megszakitasokkal kell
eléallitani, hogy a levegé a
nyomtatasi iv és
a lakkozolemez koziil
el tudjon tavozni.

« A lakkozdlemez kerete a
lemez szélén kezdédjon,
hogy a lakkfelhordd
hengernek tdmasztékul
szolgaljon, és nyuljon tal a
nyomtatason.

A levegének hatrafelé mindenképpen el kell tudnia tavoznia
a tavtartok kozott, ahogyan ezt a nyilak mutatjak.



- Minimalis nyomassal kell dolgozni (kissprint), hogy a nyomathordozd ne
deformalddjon el.

« A merevité sinek alaphelyzetét korrigalni kell.

- Ellenérizni kell a szaritasi paramétereket (levegd, hémérséklet).

« A lakkmennyiséget megfeleléen kell beallitani.

A lakkozolemezek vastagabbak, mint a normal ofszet nyomolemezek, ezért
specialis levilagitdra van sziikség, un. specialis kiilsédobos levilagitora. Ha
ilyen nem all rendelkezésre, mar a tervezésnél korrigélni kell az ezzel jaré

optikai eltérést.

KISMERTEK(G KORREKCIO

A kismértékl eltérés az alapakolas cseréjével is korrigalhatd.
Csokkentett keménységgel elérheté a nyomatkép meghosszabbitasa,
keményebb hordozé viszont roviditi azt.



CSEREPESEDES

Cserepesedésrol beszélhetiink, ha a lakkrétegben repedések keletkeznek.
Létrejottének oka, hogy a lakk gyorsabban szarad, mint a festék. Ez azt
eredményezi, hogy a lakkozott nyomat ugy néz ki, mint egy régi olaj-
festmény. A legels6 repedések ott keletkeznek, ahol a legvastagabb a
festék. Az ivoszlopban gyakran nem is lathatéak a repedések, mivel azok
csak az ivoszlop szétpakolasanal keletkeznek.

Ellenérzéshez 5 frissen nyomtatott ivet le kell venni az ivoszloprdl, 1-2
percig varni, majd megvizsgalni.

ELLENSZEREK

« A lakk viszkozitasanak ellenérzése.

« A szaritasi hdmérséklet csokkentése.

«+ A nyomtatasi sebesség novelése.

- Szaradasgatlo adalék keverése a lakkba.
+ Mas lakk hasznalata.




NARANCSBOR-HATAS
Egyenetlen lakkfellletnél képzédhet olyan feliileti mintazat, amely egy
narancs héjahoz hasonlit.

ELLENSZEREK
- Sebesség csokkentése.

« Lakkmennyiség csokkentése.

« A lakk viszkozitasanak beallitasa.

« Masik nyomathordozé alkalmazasa.

ELEGTELEN FENYESSEG
A fellilet nemesitésétél elvarhato a fényesség novekedése.

ELLENSZEREK

« Nyomathordozoul egy fényes, zart szerkezet(i anyagot kell valasztani
(fényes mazolt).

- Megfeleléen fényes lakk hasznalata, megfeleld mennyiségben.

+ A nedves-szaraz eljarasnak megfeleléen az elsé nyomtatas utan legalabb
48 o6rat varni a masodik fazis megkezdése elott.

« Amennyiben a fényesség csokkenése a szaritas utan jelentkezik, hamar
felszivodo, élénk szinl festéket kell hasznalni.



ROSSZ SZARADAS
A lakk 10—-15 mp-en beliil szaraz.

ELLENSZEREK

« A ,mosokonyhahatas” elkeriilése érdekében a levegd intenzivebb
elvezetése.

« A lakk keverése, viszkozitasanak ellendrzése.

« A lakkmennyiség csokkentése.

« Az infravoros szarito teljesitményének, homérsékletének ellendrizése,
adott esetben emelése a felftitési id6 figyelembe vétele mellett.

« A gép sebességének csokkentése.

FESTEKKIRAKODAS A LAKKOZOLEMEZEN
A festék atiit a lakkon, lerakddik a lakkozdlemezre, és hibas lakkfelvitelt
okoz.

ELLENSZEREK

« A sebesség csokkentése.

« A lakkmennyiség novelése.

« Megfelelé lakklemez-alapakolas hasznalata.

« A lakkhenger - lakkozoforma szoritdnyomasanak optimalizalasa.
+ A nyomtatasi erdé csokkentése.

- Mas lakk hasznalata.



FESTEKLERAKODAS A LAKK- VALAMINT A MERULOHENGEREN
Figyelem: a raszterhengerek festékezédés utan nem hasznalhaték
(mélytisztitast igényelnek)!

ELLENSZEREK

- Megfelel6 raszterhenger hasznalata (raszterhenger, lakk és lakkmennyiség
Osszjatéka).

« A lakkpumpa ellendrzése, tisztitasa, esetleg a membran cseréje.

- A lakkhenger, meriiléhenger, lakkozo kend9 tisztitasa az ujrainditas elott.

LAKK KIRAKODASA
Ezt a hibat a festék vagy a lakk felgyiilemlése okozza a nyomat szélén.

ELLENSZEREK

« Az adagolohenger és lakkhenger, valamint lakkhenger és nyomat kozotti
nyomderét ellenérzése és adott esetben csokkentése.

- A lakkozo lemez alatt puha alatét hasznalata, (vagy ennek, vagy a
nyomdkendd méretének igazitasa).

« A viszkozitas ellendrizése.

« A lakkréteg csokkentése.



A tavtarto lénia alatamasztja a lakkfelhordd hengert, és megakadalyozza, hogy a nyomtatott iv
érintkezzen a lakk-lemezzel.

UTODES MIATTI ELKENODES

Rossz ivvezetés miatt a nyomtatasi iv hozzaér a lakkozé lemez
mélyedéseihez is, ahol a lemez festéket vesz fel. A lerakodott festéket a
lakkozd lemez a kovetkezé ivekre felhordja.

ELLENSZEREK

« Tavtarto lénia felerésitése a lakk-lemezre.

+ Ha van ra lehetéség, a lakkozd lemezre segédtamaszok felragasztasa
(figyelni kell a valasztott anyagra és a vastagsagra).
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TOMBOSODES
Tombosodésrél akkor beszéllink, ha a lakkozott ivek az ivoszlopban
Osszeragadnak.

ELLENSZEREK

« A lakkmennyiség csokkentése.

 Megfelelé por megfelelé mennyiségben vald alkalmazasa.

« Az ivoszlop-hémérséklet optimalizalasa az alkalmazott anyag és a
sebesség fliggvényében.

« Az ivoszlop atszell6ztetése a nyomtatas utan.

« Gyorsan szarado, nedvesen tombosodésre nem hajlamos lakk
alkalmazasa.

- Gyorsan felszivddd, intenziv nyomofesték alkalmazasa.

+ A nyomtatott ivoszlop flittestt6l tavoli elhelyezése.

BESPRICCELODES
Lakkcseppek a nyomtatasi iveken azok 0sszeragadasahoz vezethetnek.

ELLENSZEREK

« A lakkozom bedllitasanak ellendérzése, esetleges utanallitasa.

- A lakkfelhordo- és meriiléhenger egymashoz képest szimmetrikus
beallitasa.

« A lakkozott feliilet legyen kisebb, mint a nyomathordozo.

« A sebesség csokkentése.

« Az elkoszolddott lakkozdmii alapos tisztitasa.

20



ARNYEKJELENSEG (SLIR) MATT LAKKBAN
Slier gyakran mar a meriiléhenger és az adagolohenger érintkezésénél
keletkeznek. Ez kés6bb megjelenik a nyomaton.

ELLENSZEREK

+ Matt lakk és selyemfényl lakk keverése.

« A lakk alapos keverése.

- A lakkfelszivé elhelyezése sekélyen a lakkvalytba.

- A visszafolydk mélyre helyezése, hogy a lakk az tekn6 aljan mozgasban
maradjon.

« Anilox henger hasznalata kamra-rakeles rendszerrel.

« A felhordott lakkmennyiség csokkentése.

- Kéthengeres rendszernél a viszkozitas csokkentése.

PAPIRNYULAS
Elsésorban az alacsony grammsulyt nyomathordozok nyulhatnak meg a lakk
magas viztartalma miatt, leginkabb a kétoldalas nyomtatas esetében.

ELLENSZEREK

« A lakkmennyiség csokkentése.

- Megfeleld lakk alkalmazasa (kétoldali lakk).

« Megfelelé vastagsagu nyomathordozé valasztasa.
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Szarité rendszerek

INFRASZARITO

Ezek a szarito rendszerek infravoros sugarzassal (IR) melegitik fel a festéket
és a nyomathordozot. A héhatas felgyorsitja a festékszaradas fizikai és
kémiai folyamatait. A festékben lévo olajok alacsony viszkozitasa gyors
felszivodast eredményez, raadasul a meleg papiroszlop elésegiti az
oxidaciot. A felhordott festékréteg alacsony nedvesanyag-tartalma tovabb
gyorsitja az oxidaciot. Az infravords szarité rovidhulldmu sugarzasa
tulnyomo részben a papirba hatol, mig a kdzéphulldmu sugarzas a
festékréteg feletti leveg6t melegiti.

=

—— Arannyal g6z6lt

_ / infravéros sugarzo

A helyesen megvalasztott infravoros sugarzok (eredeti Heidelberg alkatrészek)
célzottan melegitik a festéket, és ugyanakkor kimélik a papirt és a gépeket. A
hullamhossz, a teljesitmény és az aranyréteg egymashoz van hangolva. A
sugdarzok élettartama minimum 5000 o6ra.

Az infravoros sugarzokat ajanlatos mindig tiszta keszty(iben megfogni, mert a
kéz zsirossaga és izzadsaga késébb beéghet a kvarccsovekbe élettartam-
csOkkenést okozva. A sugarzo és a reflektorok porszivéval rendszeresen
tisztitanddk. Egyediil a sugarzo el6lapjat szabad puha, alkoholba martott,
mikroszalas ronggyal tisztitani. A sugarzd hatso oldala viszont arannyal gézolt,
és tilos alkohollal tisztitani.
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LAKKSZARITOK

Az infravords sugarzok mellett forro levegé-befuvokat is beépitenek a lakk-
szaritékba. Forrd, szaraz levegdt vezetnek be, és az eljarasban keletkezé
vizzel telitett levego6t vezetik el. A vizg6z teljes elvezetésének érdekében
mindig tobb leveg6t szivnak el, mint amennyit befujnak.

Az olddészerben finoman eloszld polimer-részecskék a szaritas alatt a viz-
elvonas hatasara egyre kozelebb keriilnek egymashoz. Egymasra rakddnak,
és kiszaritott allapotban kemény polimerréteget képeznek, amelyet lakknak
hivunk.

Sematikus abrazolas
1: Forrélevegé rendszer; 2: IR sugarzo; 3: Nyomtatasi iv;
4: Fuvokak érintésnélkili ivtovabbitashoz; 5: Ivvezetd lemez
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Az ivoszlop higrométeres
homeérsekletmeérese

A gépterem optimalis klimajanak alap-
szabdlya, hogy papir esetében 8—10°C,
karton esetében 10-15°C-kal legyen
magasabb a nyomtatott ivoszlop
hémérséklete a berako ivoszlopénal.

Magasabb ivoszlop-hémérséklet esetében a
felszabaduld hé a festéket laggya teszi.
Ebben az esetben lehtizddas veszélye all
fenn.

Kétoldali lakkozasnal mindkét atfutas
hémérsékletét csokkenteni kell annak
érdekében, hogy se papir-deformacio, se a
hatoldali lakkréteg felpuhuldsa ne
kovetkezzen be.

A higrométeren leolvasott
hémérseklet akar 10 °C-kal is

alacsonyabb lehet az voszlop Az optimalis ivoszlop-hémérséklet leg-

gil;léﬁzlgg;ﬂérsékleiéﬂél (IR-kiraks egyszer(ibb mddon teszteléssel hatarozhatd
meg. A teszteknél jo, ha egy alkalmazas-
technoldgus is jelen van. A megfelelé
hémérséklet sok tényez6tél fligg, mint
példaul a lakkspecifikus
tulajdonsagok,festék, a nyomathordozo
szivoképessége, gépsebesség, szaritasi
fazisok, kirako tipusa, az elhasznalt levegd
elvezetési rendszere.
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A fényesség merese

« A fényesség mindig a nyomathordozétol és a lakktol fligg.

« A mérési adatok dsszehasonlitdsakor a mérési szoget figyelembe kell
venni.

« A fényesség mérésénél az altaldnos mérési szog 60°.

+ A mérési érték 0 és 100 kozotti fényességi pont.

« A nyomtatas és a mérés kozott mindig azonos idé teljen el. A késébbi
mérés alacsonyabb fényességet eredményez.

- 70-es fényesség jo értéknek szamit a fényesre lakkozott nedves-nedves
nyomtatasnal.

« Optimalis koriilmények kozott megfeleld lakkal elérhet6 a 80-as fényesség
(UV lakk felhasznalasaval 95-6s fényesség is elérhet6).

Fényességmérd segitségével a fényesség objektiven itélheté meg
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Nyomatbeporzo puder

A nyomatbeporzo puderek eltartjak egymastol a frissen nyomtatott iveket.
A tavolsagtartassal elkeriilheté a lehuzddas, és mivel az oxigén is eljut az
ivek kozé, javitja a szaradast. Tehat megelézi a lehizddast az ivoszlopban.

A puderek lényeges mindségre jellemz6 tulajdonsaga a szemcseméret.
Egyenletes tavolsagot kis mennyiségl porral csak nagyjabol egyenletes
szemcsemeérettel lehet biztositani. A szemcsék méretének azonossaga
miatt minden egyes szemcse hordozo lesz, és a kirakoban keletkezd
felesleges por mennyisége is csokken. Szaradas kdzben és lecsapodaskor a
por 6ssze tud gydlni a kirako kiilonb6z6 pontjain. Ilyenkor puder-rogok
(agglomeratumok) keletkezhetnek, amelyek raesvén a nyomathordozora
lathato foltokhoz vezetnek, tanacsos tehat csak a nyomdaszegyesiilet altal
osztalyozott pudertipusokat hasznalni (http://www.bgdp.de/).

Egyenletes tavolsagot az ivek kozott, minimalis puderfelhasznalast és kis
porképzddést csak az osztalyozott puder hasznalata biztosit.

Megfeleléen osztalyozott por (idealis eset)
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Rrosszul osztalyozott por

OTLETEK A POR KIVALASZTASAHOZ

« A mazolatlan papir szivoképessége magasabb, mint a mazolté, ezért
kevesebb port igényel. Figyelni kell a nyomathordozé szempontjabél
megfelel6 festék alkalmazasara.

« A durvabb nyomathordozo feliileten legyen nagyobb szemcséjii a por.

- Tobb szin egymasra nyomtatasa esetén nagyobb a pudersziikséglet.

« Olyan nyomathordozoknal, amelyek kiilonboz6 kétoldali feliileti
simasaguak, a durvabb feliilet a mérvado, az ennek megfeleld
szemcseméret(i port kell valasztani.

« A por tipusat és szemcseméretét a nyomtatasi termék késébbi
felhasznalasanak (élelmiszer-, illatszercsomagolas) megfeleléen ill. a
technoldgia kévetkezé lépéseivel 6sszhangban (lakkozas, kasirozas,
melegféliazas) kell megvalasztani.

- Nehéz pudertipusok (kalciumkarbonat) biztonsagosabban és
célzottabban hordhatdk fel az ivre, mint a kdnnyebbek (keményité).
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Forras: ksl-staubtechnik

NYOMATBEPORZO PUDEREK TERMESZETES KEMENYITOBOL
Ezeket a porokat tobbek kdzott burgonya-, kukorica- vagy rizskeményitébol
allitjak eld. Léteznek hidrofil (nedvszivé) ill. hidroféb (viztaszité) valtozatok.

ELONYOK

« A novényi porok szerkezetiiknél fogva golyohoz hasonlitanak, valamint
puhdk. Elényds folyasi tulajdonsaguknal fogva konnyl 6ket feldolgozni.

« A keményitébol késziilt porok univerzalisan felhasznalhatdk.

HATRANYOK

- El6fordulhat elektrosztatikus feltoltodés.
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Forras: ksl-staubtechnik

NYOMATBEPORZO PUDEREK KALCIUMKARBONATBOL
Természetben el6forduld szervetlen asvanyi anyagok.

ELONYOK

+ Magas fajstlyanal fogva kiilonésen pormentes. Ennél fogva biztonsagosan
és takarékosan lehet felhasznalni.

« A kélciumkarbonat vizben nem oldddik, nedvességet nem sziv fel
és elektrosztatikusan sem toltédik fel.

HATRANYOK

« A kélciumkarbonat kristalyos szerkezete a nyomott iveken karcolasokat
okozhat.

- A kalciumkarbonat lecsdkkentheti a nyomoélemez élettartamat (tébb
menetben valé nyomtatasnal).
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Forras: ksl-staubtechnik

CUKOR ALAPU NYOMATBEPORZO PUDEREK
Az ilyen porok kiilonleges poroknak szamitanak. Szaraz, vizben oldédo,
kristalyos struktdraju, puha belsejl porzé anyagrél van szo.

ELONYOK

- Tipikusan tobb menetben valé nyomtatasnal hasznaljak. A por csak kis-
mértékben rakddik ra a gumikendére, ahol is feloldodik, és a nedvesité
rendszerbe keril.

HATRANYOK

« A por melegre érzékeny, ezért nem alkalmazhato IR-szarités berendezéssel
egyltt.

- A lerakodas és eltomédés miatt az ilyen berendezés karbantartas-igénye
nagyobb.
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POR DISZPERZIOS LAKKOZASHOZ

A diszperzios lakkozés porzo anyaga feliiletkezelt (bevonatos), igy viz-
taszité (hidrofdb) hatasu. Viztaszitd por az in-line lakkozasnal kiilénosen
elényds. Hasonléan alkalmas ez a por érzékeny anyagoknal, mivel csak
igen kismértékben dérzshatasu.

A por egyszer(i vizespoharas tesztje érzékelteti
alkalmassagat diszperzios lakkos nyomtatashoz.

Bal kép: Nedvszivo
(alkalmatlan in-line
lakkozashoz)

Jobb kép: Viztaszito
(alkalmas in-line
lakkozashoz)
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HATRANYOK

- A feliileti kezelés miatt ez a por a kirako teriiletén hajlamosabb a
porképzdédésre.

- Utolagos feliiletnemesitésnél (lakkozas, kasirozas), tul magas adagolasnal
eléfordulhat levalasi reakcié ill. nedvesitési probléma.

« Lerakodas és fuvokaeltomddés miatt a porzo karbantartas-igénye
nagyobb.

« Hajlamos elektrosztatikusan feltoltédni.
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Beporzo puderek alkalmazasi javallata

Utémunka, In-line fel-
Tobb- mint In-line fel- dogozas
szori Egyszeri  lakkoza | 4 vizalapu
Porozé tipus atfutas  atfutas kasirozas  (UV lakk) lakk)
Kalciumkarbonat X X X X =
Kalciumkarbonat, _ _
el6kezelt X X X
Keményitéporozo X X X X -
K’emén'yl"téporozé, _ X _ X X
viztaszito
Cukor alapu X = = = =
Szemcsemeéret kivalasztasi javallat
Nyomathordozoé 15pm 20pm 30pm
Szatinalt, gépi-, specialis- és egyoldalon to 120 to 170 to
méazas papir vagy karton (krémpapir) 120g/m? 170 g/m? 200g/m?
Eredeti mii - 6 mazolt pani to 150 to 250 to
redeti miinyomo- és mazolt papir 150 g/m? 250g/m? 400g/m?
Sima karton, pl. elefantcsont vagy _ 150 to 200 to
bristolkarton 200g/m? 300g/m?
P 150 to
Durva vagy domboru feliiletli karton = = 250 g/m?

A tablazat ajanlas a helyes szemcseméret kivalasztasahoz.
A kozolt adatok tajékoztato jellegliek, azokért feleldsséget nem vallalunk.

IR
szaritéval

X

X

45pm

over
400g/m?

300 to
600g/m?

250 to
600g/m?
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A PORMENNYISEG CSOKKENTESENEK LEHETOSEGEI

- J6 minéségi por felhasznalasa (minimalis finompor-tartalom,
meghatérozott szemcseméret).

- Megfelelé szemcseméret alkalmazésa.

« A lehet6 legdurvabb szemcsenagysagu por kivalasztasa.

- Lehetéség szerint ,nehéz” portipus alkalmazasa (kalciumkarbonat).

« A porzo rendszeres karbantartasa és optimalis beallitasa.
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A Profi tipp sorozat eddig megjelent

kiadvanyai:

A nedvesité
folyadék az
ofszet-
nyomtatasban

Feuchtmittel im
Offsetdruck
wzpzLEzRe:

Pa— Dampening
Dampening Solutions in Offset Printing Solutions in
Offset Printing

Hengerek a
festékezo- és
nedvesito-
muvekben

Walzen in
Farb- und
Feuchtwerk
HEpEEERG: Rollers in
Inking and

Profi Tip
Rollrs i Iking and Dampening Systrs Dampening

Systems

HEIDELBEAG

Profi T
Problem Cases in the Pressroom

HzIDzLBERG

Profi Tip
Coating, Drying and Powdering

Megoldasok
géptermi
problémakra

Problemflle
im Drucksaal

Problem Cases
in the Pressroom

Lakkozas,
szaritas,
porozas
Lackieren,

Trocknen und
Pudern

Coating, Drying
and Powdering

Ingyenesen megrendelhetéek a s.anyag@bheidelberg.com e-mail cimen.
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