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Profi Tipp
Hengerek a festékezd- és
nedvesitdmuivekben
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Kepves OLvaso!

A Profi Tipp jelenlegi kiaddsa a Heidelberg nyomdégépek festékezo- és
nedvesitémiiveir6l szol. Bévebb informdcidhoz juthat arrél, hogy a
hengerek milyen nagy jelentéséggel birnak a nyomtatdsi folyamatok
mindsége és hatékonysdga szempontjdbol. A cikkek megmagyardzzak
a hengerek gydrtdsdnak és haszndlatdnak alapjait, és ezen tuil meg-
vdlaszoljuk azt a kérdést, miképp kell 6ket beszerelni, bedllitani és
karbantartani. Ezdltal csokkenthet6ek a kiaddsok és garantdlhaté az
dlland6 nyomatmindség is. De noveli a hengerek élettartamat is és
emeli a gépterem termelékenységét.

Reméljiik, hogy felkeltettiik érdeklédését.

Tisztelettel:
Nagy Szabolcs Levente
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Hengergyartas

A henger gyartasahoz szintetikus
gumit hasznalnak: egy Osszetett
keveréket kaucsukbol és kiilonboz6
vegyszerekbdl, melyek vulkanizalas
altal kapjak meg stabilitasukat és
rugalmassagukat. A nyers kaucsuk
az, amely megadja a gumianyag
alaptulajdonsagat. Ehhez adjak
hozza a vulkanizalé anyagokat. A
lagyitok (folyékony olajak) is fontos
szerepet jatszanak, hiszen a toltéanyagokkal és a vulkanizalé anyagokkal
egylitt meghatarozzak az anyag késébbi keménységi fokat. Minél tobb
lagyitot adnak hozza, annal puhabb a gumi a vulkanizalasi folyamat utan.

+ Ha lehetséges, akkor a hengereket ne tegye ki kozvetlen természetes vagy
mesterséges fénynek.

- A specialis papir, melyben a hengereket szallitjak, megvédi ezeket, meg-
akadalyozza a fény behatolasat és igy megérzi a gumi tulajdonsagait.
Ezért a papirt ne tavolitsa el a henger nyomdgépbe torténé beépitéséig.

« A hengereket a forgdcsapjuknal fogva fektesse fel a tdamaszto keretre,
mert a gumira vald kozvetlen felfektetés maradandd deformalédashoz
vezethet.

« A hengereket hiivos és szaraz helyen tarolja.

- Bizonyos esetekben az 6zon mikroszkopikus repedéseket okozhat a gumi
felliletén. Emiatt a hengereket ne tarolja motorok vagy mas elektromos
késziilékek kozelében.



Shore keménység

- A festékez6 hengereket, festékszallitasi feladatuknak megfeleléen, zsir-
kedveldnek (oleofil) kell beallitani. Hagyomanyos festéket alkalmazo
festékezémiiben 30° és 35° Shore-A kdzotti keménységli hengereket
hasznalnak. UV-festékekhez 25° és 40°, illetve 45° Shore-A kozotti ke-
ménységli hengereket hasznalnak.

« A nedvesité hengerek legyenek vizkedveldek (hidrofil). Alkohol-nedvesits-
muvekhez 25° és 30° Shore-A kozotti keménység alkalmas. A direkt
nedvesitémivekben kemény gumihengereket alkalmaznak.

A henger Shore keménységét megal-
lapité Shore méré vagy kiphegy(-
(Shore A) vagy ponthegyii (Shore D),
amely a behatolas elleni ellenallast
méri, amely sordn meghatarozott
erdvel (1 kp) harom masodpercig a
gumifeliiletre nyomjak a hegyet.
Puha hengereket Shore A-val mérik,
kemény hengereket Shore D-vel. A
DIN/EN szerinti altaldnos keménysé-
gi tolerancidk értékei +/- 5° Shore A.




A Shore keménység kdnnyen mérhetd, és a nyomdaszt fontos informacio-
val latja el a hengerek allapotaval kapcsolatban. A hengerek keményedés-
re hajlamosak, mivel festékeknek, nedvesité- és mosofolyadékoknak, illet-
ve az atmoszféranak vannak kitéve. 5° Shore keményedés a hasznalat
elsé honapjaiban normalisnak tekinthetd. Gyorsitott keményedés annak a
jele lehet, hogy a hengerek fokozatosan zsugorodnak. Ha egy dsszezsu-
gorodott és megkeményedett hengert az eredeti nyomtatasi csikszéles-
ségre allitjuk be, akkor ugyan visszaallhatnak az atviteli tulajdonsagok, de
ez egyidejlileg keményebb festék-csikszélességet eredményez. Ez maga-
sabb nyomashoz, magasabb hdmérséklethez, és ezzel a henger erésebb
terheléséhez vezet.

A nagyobb keménység azt is jelezheti, hogy a henger feliiletén papirmazbdl
és nedvesitéfolyadékbol allé kemény réteg rakddott le. Ezt a réteget rend-
szeresen el kell tavolitani, hogy ezzel megakadalyozzuk a henger kopaszo-
dasat.

EGY HENGER KEMENYSEGENEL MEG FONTOSABB ANNAK A TISZTA
ES SELYMES FELULETE.



Hengerkarbantartas

Az optimalis hengerkarbantartashoz a hengergyarték egy univerzalis, vizzel
keverhetd A-lll besorolasu anyagot ajanlanak. Alternativaként magas lobba-
nasponttal rendelkez vagy pedig bio-mososzereket is hasznalhat. Csakis
megfeleld kezelés és karbantartas mellett lehet elérni a hengerek hosszu
élettartamat. (UV-nyomtatasnal a hengerek élettartama rendszerint
révidebb.)

dregedési repedések 6zon altal okozott repedések vegyszerek okozta repedések

« A mososzervalasztas jelentés szerepet jatszik a henger élettartamaban.
A gyorsan parolgo tisztitoszerek megvonjak a gumitol a lagyitot, ami
0sszezsugorodashoz és keményedéshez vezet. A nem megfeleld moso-
szerek hasznalatanak tovabbi kdvetkezményei a megduzzadt hengerek,
vagy korrodalt tdmlék, tomitések, nyomogép festések és gumikenddk. A
megfelelé mososzereket a FOGRA hitelesiti, és egy ennek megfeleld lista
alapjan lehet kivalasztani (vé. www.fogra.org).

A kiilonboz6 felhasznalasoknak (normalfesték, UV, hibrid) egyedileg
specifikus hengeranyagokra van sziikségiik, melyeknek pedig szintén a
megfelelé mosoanyagra.

A hengerre kozvetlen hatast gyakorlo vegyszerek mellett a kiilsé behata-
sok (mint példaul az UV-fény, nedvesség és teremhémérséklet is) a gumi
id6 elétti oregedéséhez vezethetnek.



Kopaszodas

Tiszta henger pordzus felllettel Lekopaszodott henger elmeszesedett felllettel

A hengerek az id6 elteltével a festékbél, a papirmazbol és a nedvesitd
anyagbdl részecskéket vesznek fel és eltomitik porusait. Ezek a szennyez6-
dések egy sima (lekopaszodott) feliiletet eredményeznek. A nem megfelelé
mosdszerek és a kemény viz elésegitik ezt a hatast, melyek a festék- és
nedvesit6folyadék szallitasat észrevehetéen megzavarjak.

Egy kiilonleges mészeltavolito szer hasznalataval a mészlerakodasok
eltavolithatéak, a hengerek pedig regeneralhatoak. Ajanlatos megbeszélni a
henger beszallitéjaval, melyek azok az anyagok, amelyek hosszutavon a
legkevésbé hatnak ki a gumira.



A festékezd- és nedvesitomu beallitasa

- A csak mar melegen futé hengereken hajtson végre beallitasokat, vagy
szamoljon a beallitasi csikok ndvekedésével.

« A nedvesitéfelhordé hengert és a festékfelhordd hengert alapvetéen
erésebben allitsa a dorzshengerhez, mint a nyomélemezhez, de ne
annyira, hogy szivar alaku csik alakuljon ki a lemezen.

« A hengereket csakis a gyarto utasitasai szerint allitsa be.

« A beallitds mindig minusz fel6l plusz felé torténjék, hogy ezzel
megakadalyozza a csavarmenet jatékat.

« Vario izemmodban a festékez6 felhordo hengert erésebben allitsa a
dorzshengerhez, hogy ezaltal az lassitsa a nedvesité felhordd hengert.

- A festékfelhordé hengerek lemezhez allitasa soran rovid ideig magasabb
nyomas (iités) keletkezik, ami egy er6sebb festékcsikot eredményez. A
pontos beallitashoz elészor festékezze be a nyomdlemezt, és koriilbelil
tiz masodperc utan allitsa le a hengereket.

« A legpontosabb hengerbeallitas eléréséhez legjobb a festékcsikot
alkalmazni; ehhez a hengereket vilagos szinii nyomofestékkel (sarga)
egyenletesen be kell festékezni; a festék elkenddése és egy koriilbelil
10 masodperces varakozasi id6 utan a keletkezett festékcsikot egy darab
papirral lehet lenyomatolni.

« Mindig a szorito gy(r(ik kozott mérjen, mert ezek tébb festék
jelenlétében erésebbek.

- A hengereket feltétleniil parhuzamosan allitsa egymashoz (tolerancia
0,5mm).

Kezelési oldal Meghajtasi oldal



Festékcsik beallitasa

Heidelberg rendelkezik egy olyan beallitasi méréeszkozzel, amellyel a fes-
tékesikot pontosan meg lehet mérni (rendelheté: szerviz@heidelberg.com,
alkatrész szama: G2.024.001). A festékcsikok lenyomata megkénnyiti a
mérést és a dokumentaciot.

Egy szakszerlien elvégzett bedllitadssal a gépmester megfelelé nyomasi erét
tud biztositani a hengerek kozott. Ezaltal garantalja a festék eloszlasat
(elkenddését) és a stabil nedvesitéfolyadék-adagolast.
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Alcolor nedvesitomu

A nyomtatasi mindség a festékezd- és nedvesitémi osszjatékanal kezdédik:
a folyamatosan jo eredmények feltétele a festék és a viz a stabil
egyensllya. A preciz beallitds a nyomolemezen vékony és egyenletesen
elosztott nedvesité folyadékréteget biztosit. Ezaltal csokken az ivek
szaradasi ideje, ami gyorsabb tovabbfeldolgozhatdsagot eredményez. Egy
felelésségteljes gépmester a bedllitasokat negyedévenként ellenérzi, és a
hasznalati utasitasok szerint végzi el.

A nedvesit6 folyadék vizkeménysége idealis esetben 8° dH és 12° dH
kozott, pH értéke pedig 4,8 és 5,5 kozott van. A nedvesitd folyadékok
szokasos hdmérséklete 10°C és 15°C kozott van. Nyomtatasi problémak
megelézése miatt ajanlott, hogy a nedvesité folyadékot 14 naponként
kicseréljék.

n



Alcolor nedvesitomu beallitasa

A nedvesitdm(i alapbeallitasa tiszta
hengerekkel, két vékony papircsikkal
(kb. 0,05mm vastag) térténjék. A széles
papircsik lefedi a gumihengert, a
keskeny papircsik pedig érzékeléként
szolgal. Igy a gumihenger magas
dorzsellenallasa nem bir jelentéséggel.
A keskeny csik a széles papircsik és a
sima fellilet(i fémhenger kozott siklik. Az
eljaras pontos leirdsa a hasznalati utasitasban talalhaté.

Ha az Alcolor nedvesitémlivet festékkel allitja be vagy ellendrzi, arra kell
tgyelnie, hogy a csik keletkezése soran egy nem tervezett gordiilé mozgas all
el6 az adagoloé henger és a nedvesitéfelhordd henger kozott. Ezaltal
szélesebb lesz a nyomtatasi csik. Megfeleld varakozasi idd utan (kb. 30 ma-
sodperc) a ,belsé” csikot kénnyen lehet értékelni.




El6- és utonedvesites Alcolorral

Az Alcolor nedvesitémii az automatikus elénedvesités altal a nyomélemezen
megfelelé nedvesitd folyadékrétegrol gondoskodik. A nyomtatasi folyamat
félbeszakitasanal (mosas, gépleallas stb.) a nedvesitést a lemez az uténed-
vesitési folyamat részeként szétkapcsolja. Az automatizalt elé- és uténed-
vesitési fazis id6tartamat a vezérld rendszeren (CP2000) lehet beallitani, és
igy hozza lehet illeszteni a vildg szdmos kiilénb6z6 tipusu anyagahoz és
koriilményéhez. Egy jo beallitds a nyomtatas kezdeténél és a félbeszakitas
utan is optimalis nedvesité folyadékmennyiséget biztosit.

Alcoloros el6- és utannedvesitési fazis

Beallitasi Beallitasi
tartomany tartomany
Standard max. min.
Tipus beallitasok Fordulatsza fordul a fordul
1. Elénedvesitési fazis 3 3 18 0
2. Elénedvesitési fazis 2 2 18 0
1. Uténedvesitési fazis 15 15 50 0
2. Uténedvesitési fazis 45 45 100 0

AHHOZ, HOGY ELKERULJE A NYOMOLEMEZEN A TUL NAGY MZNNYISEG
NEDVESITO FOLYADEK JELENLETET, AZ ELG- ES UTONEDVESITESI FAZISO-
KAT A MINIMUMRA ALLIiTSA BE.
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IPA-mentes Ecocolor nedvesitomU

100%-osan IPAmentes nyomtatas az Ecocolor nedvesitémvel csokkenti
a karos anyagok kibocsatasat, javitja a gépterem légkori viszonyait, és az
alkohol arat is megspdrolja. Az Ecocolor gyors és stabil festék- és
vizegyensulyt biztosit. A nedvesit6 folyadék hémérséklete 18 és 20°C
kozott van bedllitva.

22| Nedvesitsfelhordd henger
23| Koztes henger

24| Meriild henger

25| Adagold henger

26| Nagy atado henger
27| Kis atado henger

E1| Nedvesité henger




Az IPA-mentes nyomtatasnal a nedvesité folyadékban jelenlévé alkohol
zsireltavolité hatdsaval nem szamolhatunk. Ez azt jelenti, hogy olajos
mososzermaradvanyok maradhatnak a hengereken, melyek zavarhatjak a
nedvesité folyadék szallitasat. Az alaptisztito folyadék semmiképp se tartal-
mazzon aromas anyagokat, mert ezek kart okozhatnak a hengerekben. A
megfeleld tisztitdszer alkalmazasardl tajékozodjon a festék beszallitdjanal.

A HENGEREKET MINDEN EGYES MOSASI MENET UTAN KEZZEL TISZTIiTSA.
EHHEZ FUTTASSA FOL A NYOMOGEPET MOSASI SEBESSEGRE, A NYOMOM{
KOZTES HENGERET DUPLA-KLIKKELESSEL KAPCSOLJA OSSZEKOTTETESRE
(VILLOG), ES EGY MOSOFLAKONNAL EGY ViZ-ALKOHOL KEVEREKET
(80%/20%) SPRICCELJEN A HENGEREKRE. A MOSORAKELT A SERVICE
MENUBEN ALLITSA LE, ES TOROLJE LE. A MERULG- ES ADAGOLO

HENGERT TISZTIiTSA LE ALKOHOLLAL (AZ ELULSG RESZEKET IS).



ww g |
ww G |
I

ww €9 |

193U8Y OpI0U{12J0}ISON

¢-9% IND J91sewaing

17



Printmaster GTO direkt film nedvesitdémUvel

Hengeratméro
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Printmaster PM 74 Ecocolorral

Hengeratmérd
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65 mm

60 mm

55 mm
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Megalapozott tudas: a gépi tréningtol
a menedzsment szeminariumokig

A nyomdaipar legujabb technoldgiai és aktudlis menedzsment know-how-ja
allnak a Print Media Academy altal nyujtott széleskor( tréning- és
szeminariumajanlat kozéppontjaban. Németorszagban és a vilag mas
részein 18 helyen képviselteti magat a Print Media Academy.

Olyan megalapozott tudassal szolgalunk, melynek segitségével konnyen
megbirkdzik az iparban egyre gyorsabban bekovetkezé valtozasokkal. Szoft-
verek, gépek és foként a megbizok igényei allando és folyamatos

valtozadson mennek keresztiil. A Print Media Academy-ben elsajatithatja azt
a tudast, amelyre a sikerhez sziiksége van: a gépi tréningt6l a menedzsment
szemindariumokig nemcsak felfrissitheti és megerésitheti szaktudasat, hanem
egyéb szempontbdl (mint példaul a csoportmunka, csoportvezetés és
cégvezetés) is tovabbképezheti magat. Rendelje meg aktualis szeminarium-
kataloégusunkat!

25



A Profi Tipp sorozat eddig megjelent
kiadvanyai

Prof tipp A nedvesito Profi tipp

A nedvesito folyadék az ofszetnyomtatisban fO Lyadek az Megoldsson giptermi probiémkra
ofszet- Megoldasok
nyomtatasban géptermi

problémakra
Feuchtmittel im
Offsetdruck Problemflle
im Drucksaal
Dampening
Solutions in . areame Problem Cases
Offset Printing in the Pressroom

HEIDELBERG-

Hengerek a
festékezo- és
nedvesit-
miivekben

Walzen in
Farb- und
Feuchtwerk

+HEIDELBERG-

Rollers in
Prof Tiop Inking and

Hengerek a festékezd- s

nedvesitomavekben Dampening
Systems

A s.anyag@heidelberg.com e-mail cimen ingyen megrendelheti az
Osszes eddig megjelent kiadvanyt.
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Megjegyzések
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