
Technisch/mechanisch bedingte Verluste, wie beispielsweise: 
minimal benötigte Rüstzeit, Wartung und Reparatur, Geschwindigkeits-
verlust etc.

Overall Equipment 
Effectiveness 
(OEE)

Prozess- und 
bedienerabhängige 
Verluste

Realistische 
Leistungsgrenze 
der Maschine

*  OEE-Analyse 2020 am Beispiel einer Speedmaster XL 106 bei einer Aufl age 
von 4.600 Bogen

OEE 100 %

OEE 0 %

Potenzial mit
Push to Stop

Durchschnitt
aktuell*

10 %
54 %

36 %

Performancegrenze

36 %

37 %

27 %

Steigerung der Overall Equipment Effectiveness (OEE)
Signifi kante Reduzierung der prozess- und bediener-
abhängigen Ausfallzeiten durch Push to Stop.

Fokus auf „gelben Balken“


