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e HeidelbergbautdasGesamt-Portfolio fiir die Faltschachtelproduktion

zusammen mit dem Partner MK Masterwork strategischaus

e Digitale Integration automatisiert die Faltschachtelproduktion und

vereinfacht selbst komplexe Jobwechsel

e Weltpremiere: Neue Stanze Mastermatrix106 CSB fiir industrielleund

hochvolumige Produktion vorgestellt

¢ Vollstindig integrierter Workflow: Ausbau des MIS Systems Prinect

Business Manager Packaging fiir 2021 angekiindigt

Die Trendsim Verpackungsdruck sind eindeutig: Immer kleinere Auflagen und mehr
Verpackungsvarianten, sowie mehr Veredelungen, um am Point of Sales aufzufallen, und dies
alles bei kiirzesten Lieferzeiten. Die Komplexitat wird durch Sonderfarbenund der Forderung
nach fehlerfreier Produktion gesteigert. Wie kann dies der Faltschachteldrucker wirtschaftlich
bewerkstelligen? Wie kann er das Potenzial seiner Maschinen voll ausschépfen und eine
transparente und nachvollziehbare Produktion erreichen? Dazu stellte die Heidelberger
Druckmaschinen AG (Heidelberg)bei einer Veranstaltungim Oktober diesesJahres ihre
Innovationenvor.

»,Der Wachstumsmarkt Verpackung und speziell das Faltschachtelsegment sind Teil unseres
Kerngeschifts. Hierfiir haben wir ein fithrendes Produktportfolio in der Branche,das wir mit
unseren Innovationen nochmalsfiir die Anforderungen unserer Kunden weiterentwickelt haben.
Die Optimierung der Faltschachtelproduktion zum Nutzen unserer Kundenist fester Bestandteil
unserer Unternehmensstrategie, bestatigt Jorg Dahnhardt, Segmentverantwortlicher
Faltschachtelbei Heidelberg.
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So bietet Heidelberg fiir die Kundenanforderungen im Segment Packaginginnovativeund
individuelle Losungen an: Von den Auftrags- und Produktionsdatenbishinzurfertigen
Faltschachtel. Der Prinect Workflowverbindet die verschiedenen Maschinen und Prozesse und
ermoglicht eine navigierte, im Idealfall sogar autonome Faltschachtelproduktion. Die optimal
abgestimmten Verbrauchsmaterialien aus der Saphira Familie und digitale Services sorgen fiir ein
stabiles Produktionsumfeld und hochste Maschinenverfiigbarkeit.

Innovationen bei Druckmaschinen — Automatisierungund Digitalisierung erh6ht
Produktivitit

Das neue Bedienkonzept mit der Heidelberg User Experience UX macht Verpackungsdruck so
einfachwienie, diesin allen Formatklassen. Ein Beispielist die Speedmaster CX 102. Bei
dieser Maschine wurdeninnovative Losungen aus der Peak Performance Klasse iibertragenund
sie ist mit dem neuen Bedienkonzept ausgestattet. Die Speedmaster CX 102 der neuen Generation
2020 vereintdaher Flexibilitat mit navigiertem Drucken. Allesfingt mit einer effizienten
Produktionsplanungiiber den Prinect Scheduler an: Die Produktion wird fiir mehrere
Druckauftrige mit gleichen oder ahnlichen Sonderfarben, Materialien oder Stanzwerkzeugen
optimiertundvollautomatischundin derrichtigen Reihenfolge in die Job Queue der
Speedmaster CX 102 gestellt —ohne manuelle Eingriffe. Mitiiber 50.000verkauften
Druckwerken istdie Speedmaster CD/CX die erfolgreichste Maschine am Markt und perfekt fiir
den Verpackungsdruck geeignet.

DerBediener wird iiber den Wallscreen XL durch die einzelnen Prozesse gefiihrt. Mit
Intellistart 3 konnenbiszu 50 Auftragswechsel wihrend derlaufenden Produktion ander
Maschine vorbereitet werden. Intelliguide fiihrt durch den Wechselund zeigtimmer den
schnellsten Weg des Riistvorgangs. Intelliline visualisiert, in welcher Prozessphase sich die
einzelnen Druck- und Lackwerke befinden und wann ein manueller Eingriff ansteht.
Assistenzsysteme wie Color Assistant Pro und Wash-Assistant nutzen kiinstliche Intelligenz
zurkontinuierlichen Verbesserung. Die Gutproduktion startet schnellstmoglich dank praziser
Farbvoreinstellungund intelligenter Auswahl der richtigen Waschprogramme. So werden
Makulatur und Kosten eingespart. Selbst Wiederholauftrige werden somit schnell und sicher
eingerichtet. Mit Intellirun wird vollautomatisch die richtige Anzeige zur richtigen Zeit und
durch Intelliline optisch mit LED-Anzeigen an den Druckwerken angezeigt. Durch Riickmeldung
derDaten andenPrinect Production Workflowwird ein prizises Reporting fiir jeden
einzelnenJob, einschlieflich Qualitdtsdokumentation erreicht.
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Autonomes Drucken mit Standardisierung — Anicolor und Multicolor im Paket

Die Speedmaster XL 75 Anicolor mit der Multicolor-Technologie bietet eininteressantes
Paket fiir den Verpackungsdrucker. Mit der Anicolor Technologie ist der Gutbogen sehr schnell
erreicht: Eine schnelle Einfiarbungerfolgt durch die formatgroBe Rasterwalze. Durch das
Farbwerksdesign wird stets ein gleichmaBiger Farbauftrag auf dem gesamten Bogenund iiber die
gesamte Auflage erzielt. Multicolor setzt mit sieben Farben — die vier Skalenfarben plus orange,
griin und violett —eine sehrhohe Zahl an Sonderfarben um. Dadurch werden kiirzeste
Jobwechsel erreicht,da der Wechsel von Sonderfarben entfallt — das autonome Drucken mit Push
to Stop ist dannauch im Verpackungsdruck maoglich. Solassensich Kleinauflagen im
Verpackungsdruck, beispielsweise fiir Sonder-Editionen duBerst wirtschaftlich produzieren.

Neue MaBstibeim industriellen Verpackungsdruck

Fiir hoch industrialisierte Faltschachteldrucker wurde ein durchgéngiger Workflow miteiner
Speedmaster XL 106 inklusive der Weiterverarbeitungan der Stanzeund der
Faltschachtelklebemaschine gezeigt. Die Speed master XL106ist die Peak Performance Maschine
derneuen Generation 2020. Sie entlastet den Bediener von Routinearbeitenund steigertdie
Effizienznochmals deutlich. Ein gutes Beispiel fiir ein intelligentes Assistenzsystem ist der Wash
Assistant: Erwéhltdasam besten geeignete Waschprogramm aus. Dasbringt gerade im
Verpackungsdruck beider Verwendung von Sonderfarben eine grof3e Zeitersparnis,da auch
Helligkeitsunterschiede der Druckfarben mitberiicksichtigt werden. Dasspart nicht nur
Waschmittel, sondern erhoht die Produktionskapazitit der Maschine um bis zu 125 Stunden
jahrlich. Fiirdie volle Transparenziiber die gesamte Produktion hinweg sorgt der neue preset-
fahige CodeStaram Anleger. Dieser markiert jeden Bogen mit einer einzigartigen Nummer, so

dass dieserin der Produktion jederzeit wieder auffindbarist.

Eine weitere Neuheitist Hycolor Pro, das automatisierte Feuchtwerk der Speedmaster XL, 106.
Zwischen Tauch- und Dosierwalze wird maBgeblich die Feuchtmittelmenge entschiedenund
dosiert. Die Pressung/Quetschunghierzu kannjetzt erstmals motorisch vom Prinect Press Center
XL3 direkt am Pultvorgenommenwerden. Auchdasspart Zeitund Wege und ermoglicht
dennoch feinste Korrekturen wihrend der Produktion. Der Drucker kann einseitigmehroder
weniger Feuchtung dosieren und somit schneller und feinfiihliger reagieren. Dasbedeutet

weniger Makulaturund schnelleres Erreichen des Gutbogensund stabile Fortdruckverhiltnisse.
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Wow-Effekte um am Point of Sales aufzufallen

Komplexe Auftrage fiir Spezialeffekte haben aufwindige Riistprozesse, die viel Zeit erfordernund
effektivgeplantund durchgefiihrt werden miissen, damit die Fertigung wirtschaftlich ist. Dies
wurde anhand einer Speedmaster XL 106-8+LYY-1+L (8 Druckwerke, ein Lackwerk, zwei
Trockner-Werke, ein weiteres Druckwerk und ein zweites Lackwerk) mit FoilStar anhand zwei
Auftragengezeigt. Der Bediener wird auch beidenkomplexenJobs durch die verschiedenen
Riistprozesse mittels Intellistart 3, Intelliguide und Intelliline navigiert. Komplexitat wird somit
beherrschbar. Mit dieser 13-Werke Maschine konnen so die verschiedensten Veredelungen
umgesetzt werden, was eine wirtschaftliche Flexibilitat bietet und dies beihoher Prozesssicherheit
und kurzen Riistzeiten. Beispielsweise konnen durch Automatisierungsfeatures, wiedem
intelligenten Farbwerksantrieb Hycolor Multidrive,im Farb-/Feuchtwerkwahrend des
simultanen Plattenwechsels gleichzeitig die Gummitiicher und auch die Farbwerke gewaschen
werden. Wird ein Farbwerk fiir den nichsten Auftrag nicht benétigt, kann das Waschen

weiterlaufen, wenn die Maschine bereits wieder druckt.

Wirkungsvolle Metalliceffekte in einem Druckganglassen sich mit dem Kaltfolienmodul FoilStar
umsetzen. Die wirtschaftlichste Weise Kaltfolie zu applizierenist mit Taktungsfunktion und
Mehrbahnigkeit. So konnen bis zu 80 Prozent an Folie eingespart werden. Die Kaltfolie kann
dann teilweise mit Skalenfarben tiberdruckt werden, um unterschiedlichste Metallic-, bzw.
Farbeffekte zu realisieren. Insgesamt ist dies eine nachhaltigere Losung im Vergleich zu folien-

kaschiertem Karton,derzudemnochlange Lieferzeiten hat.

Abhingig vom gewiinschten Wow-Effekt sind unterschiedliche Druck- und Lackieranwendungen
notwendigund es wird die entsprechende Maschinenkonfiguration benétigt. Damit sind
Faltschachteln, die besonderes Interesse am Point of Sales erregen, wirtschaftlichin nur einem
Druckdurchgangherstellbar. Heidelberg installiert 40 bis 50 solcher Sondermaschinen mit
kundenspezifischen Konfigurationen pro Jahr.

Vollstindig integrierter Workflow durch neues MIS-Konzept fiir den
Verpackungsdruck

Ab Sommer 2021 wird der Prinect Business Manager Packaging speziell fiir den
Verpackungsdruck eingefiihrt. Zusammen mitdem Prinect Production Manager und den
maBgeschneiderten Packaging-Erweiterungen entsteht ein vollstindigintegrierter Verpackungs-

Workflow. Auftragsdaten, Voreinstell-bzw. Wiederholauftragsdaten fiir die Speedmaster und das
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Druckplattenhandling werden zum Beispiel automatisiert verkniipft und reduzieren somit Riist-

und Stillstandzeiten. Auch eine Einbindung der Weiterverarbeitung wird maoglich.

Weltpremiere: Neue Stanze Mastermatrix106 CSB

BeiderVeranstaltungerlebten die Besucher als Weltpremiere die neue Hochleistungsstanze
Mastermatrix 106 CSB, die mit einer Produktionsgeschwindigkeitvon 9.000 Bogen in der
Stunde fiir Hochstleistungen in der Weiterverarbeitung steht. Die Maschine ist mit vielen
Merkmalen fiir Geschwindigkeit in Produktion und Einrichten ausgestattet: Beispielsweise wird
die Einrichtezeit durch eine neue Schnellspannungfiir die Stanzplatte verkiirzt,ohne die
Werkzeugkompatibilitit zu existierenden Platten zu beeinflussen. Die Einrichtezeit wird
weiterhin durch MasterRake minimiert: Die Non-Stopp Schwerterin der Auslage werden
pneumatisch fixiert und konnen auf Knopfdruckgelost und vom Bediener verschoben werden.

Dies verkiirzt die Einrichtezeit an der Auslage umbiszu 70 Prozent.

Die Mastermatrix istin den Prinect Workflowintegriert. Uber den Prinect Scheduler erfolgt
eine Stanz-Optimierung fiir die abzuarbeitenden Auftrage. Mit Prinect kommen die Daten fiirden
jeweiligen Job automatisch an die Stanze, ebenfalls die Voreinstellungen fiir den Anlegerder
Mastermatrix, dem MasterFeeder. Daten, wie z.B. das Bogenformat, werden aus dem Prinect
Systemiibernommen und der Anleger stellt sich —nach Bestitigungdes Operators —ohne
manuelle Eingriffe automatisch auf das Bogenformat ein.

Waihrend der Produktion sorgt dasoptische Registersystem MasterSet mit hochster Prazision
fiir ein perfektes Register von Druckbild und Stanzwerkzeug fiir jeden Bogenindividuell.

Auch beig.000 Bogen pro Stunde sorgt der Nockenwellenantrieb fiir einen sanften und ruhigen
LaufderMaschine.

Bereits im Friihjahr dieses Jahres wurden zwei neue Stanzen in den Markt eingefiihrt, die das
Leistungsportfolioabrunden — die Powermatrix 106 CSB und Promatrix 145 CSB.

FiirKleinauflagenim Verpackungs-und Akzidenzdruck kommt zukiinftig die Digimatrix-Linie
hinzu —zwei digitale Stanzen mit Lasertechnologie, die derzeit nochim Testbetrieb sind und
deren Vorstellung im Jahr 2021 geplantist. Beide Maschinen konnen optional mit einer Inline-

Rillstation ausgestattet werden und erreichen Geschwindigkeitenbiszu 3.000 Bogen pro Stunde.
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Optimierungspotentiale entdecken — Reportingund Auswertungvon
Produktionsdaten

Mit dem web-basierten Prinect Portal konnen schonwihrend der Produktion dielaufenden
Jobsin Echtzeit auf einem Smart Device verfolgt werden. Nach abgeschlossenem Auftragliegen
die Produktionsdaten fiir das Reporting vor, eine Analyse von kurz-und langfristigen Trends wird
moglich. ,Die effiziente Faltschachtel produktion gehort zu unserem Kerngeschift — gestern,
heuteund morgen®, bestétigt Jorg Dahnhardt. ,,Wir zeigen, dass digitalisierte Prozesse nunbis

zur Weiterverarbeitung gehen und werden dies kontinuierlich weiterentwickeln.”

Faltschachtelklebemaschinen mit neuen Funktionen

Heidelbergbietet mit MK Masterworkdie Diana Faltschachtelklebemaschinenin vier Baureihen
an. Jede Baureihe wurde um neue Funktionen erweitert. Die Diana Smart istjetzt miteinem
Hochgeschwindigkeitspaket verfiigbar, und damit mit bis zu 600 m/minum 33 Prozent schneller.
Die zweite Generation der Diana Braille-Einheit enthiltjetzt zusitzlich eine Optionfiirdas
Verstellen des Seitenregisters, wodurch die Einrichtezeiten fiir die Blindenschriftanwendungen
aufder Diana Smart deutlich reduziert werden.

Derneue Diana Inspectorbietet ein erweitertes Materialspektrum und kann auch schwierige
Materialien, wie metallisierten Karton, Hologramme oder HeiBfolien priifen. Neuist auerdem,
dass ein PDF-Abgleich Druckfehler und Farbkonsistenz erkennt, was die Bedienerfreundlichkeit
erhoht und die Einrichtezeit deutlich reduziert. Erstmalsist der Diana Inspector nun auch fiirdie
Diana Easyverfiigbar.

Jede Faltschachtelklebemaschine kann nur so schnell laufen, wie die Schachteln verpackt werden
konnen. Dabeihilft die Digitalisierung desneuen Diana Packers 4.0 beim automatisierten
Abpacken in Umkartons. Erstmaligsorgt eine Kommunikation zwischen der
Faltschachtelklebemaschine und dem Diana Packer 4.0 dafiir,dass Schachtelgeometriennur
einmal eingegeben werden miissen — die bisherige zweite Eingabe am Packer entfallt. Insgesamt

verkiirzen sich somit die Einrichtezeiten.

Die erfolgreiche Partnerschaft zwischen Heidelbergund MK Masterwork bietet ein
Komplettangebotin der Weiterverarbeitung von Faltschachteln. Heidelberghatseitdem Start der
Partnerschaftin 2016 bereits tiber 500 MK Maschinen verkauft. Seit 2019 ist die Beziehung noch
enger,da MK Masterwork ein langfristig orientierter strategischer Ankeraktionarbei Heidelberg
ist, derrund 8,5Prozent an Aktienhalt.
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sDer Verpackungsmarkt wirdin der Zukunft fiir Heidelbergnoch weiter an Bedeutung gewinnen.
Die Anspriiche im Faltschachtel-Segment an die Leistungsfahigkeit unseres Angebotssind hoch.
Dank derdigitalen Integration konnen wir entlang der gesamten Prozesskette ganzneue
Optimierungspotenziale erschlieBen — zum Nutzen unserer Faltschachtelkunden weltweit,
resiimiert Jorg Dahnhardt.

Siehe auch Pressemitteilung vom 31. Mirz 2020: . Heidelberg mitinnovativen Losungen fiir mehr

Produktivititund Bedienerfreundlichkeit in der Weiterverarbeitung“

Bild 1: Die Speedmaster XL 75 Anicolor mitder Multicolor-Technologie bietet ein interessantes
Paket fiir den Verpackungsdrucker.

Bild 2: Weltpremiere: Die neue Hochleistungsstanze Mastermatrix106 CSB, diemit einer
Produktionsgeschwindigkeit von 9.000 Bogen in der Stunde fiir Hochstleistungenin der
Weiterverarbeitungsteht.

Bild 3: Seit Frithjahr dieses Jahres gibt es die neue Stanze Promatrix 145 CSB. Sie verfiigtiiber
eine Palettenlogistik, den automatischen Non-Stopp-Anleger, MasterSet und als Novumin dieser

Formatklasse auchiiber eine Musterbogenauslage.

Bildmaterial sowie weitere Informationen iiber das Unternehmen stehen im Presseportalder
Heidelberger Druckmaschinen AGunter www.heidelberg.com sowie in der Media Library zur
Verfiigung,

Fiir weitere Informationen:
Heidelberger Druckmaschinen AG

Hilde Weisser

Telefon: +49 6222 82-67971

Telefax: +49 6222 82-99 67971

E-Mail: Hilde Weisser@heidelberg.com
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