
Vollautomatischer Non-Stop- 
Rollenwechsler für CutStar 106.  
Contiweb CBN-1100.



Höhere Geschwindigkeiten von bis zu 21.000 Bogen pro Stunde im Bogenoffset-
druck, zum Beispiel bei der Speedmaster® XL 106, bedeuten kürzere Intervalle beim 
Rollenwechsel. Der CutStar® 106, komplett neu entwickelt für hohe Geschwindig- 
keiten auch bei dünnsten Materialien, steigert die Produktivität durch mehr Auto-
matisierung, einfache Handhabung und leichte Wartung deutlich. 

Ein automatischer Non-Stop Rollenwechsler ist die perfekte Ergänzung zur Verar-
beitung von Rollenware. Ein automatischer Rollenwechsler verwandelt Rollen in 
eine Endlosbahn, indem er Rolle auf Rolle bei voller Druckmaschinengeschwindig-
keit zusammenklebt, die dann vom CutStar präzise zugeschnitten wird.

Serienmäßige Ausstattung und Merkmale:
•	 Anzeige der aktuellen Betriebsparameter / Daten des 

Rollenwechslers auf dem Betriebsbildschirm
•	 Motorische Einstellung der seitlichen Rollenausrichtung 

mit Anzeige auf dem HMI des Rollenwechslers
•	 Einfaches Einlegen der Papierrollen in der Abwickel- 

position; die Rollen werden vom Boden aus eingelegt
•	 Automatisches Kleben bei jedem Rollendurchmesser
•	 Integrierte elektronisch gesteuerte Bahnführung
•	 Ferndiagnosesystem über VPN-Verbindung  

(VPN- Verbindung muss vom Kunden  
bereitgestellt werden)

•	 Manuelle Bahneinziehvorrichtung  
(Kite mit einseitiger Führung in der Maschine montiert)

•	 Stoßklebung, ohne Überlappung
•	 Automatische Laserausrichtung

Vorteile:
•	 Non-Stop Klebung spart erheblich Produktionszeit  

und Arbeitsstunden
•	 Rollenwechsel und Klebevorbereitung während der  

Produktion, kein Produktionsstopp
•	 Die Vorbereitung des Klebevorgangs ist sehr einfach  

und dauert nur zwei Minuten

Beim Klebeprozess ist es möglich, auf Substrate mit unter-
schiedlichen Bahnbreiten, Beschichtungen und Gewichten 
zu wechseln. Dies ist sehr nützlich bei kurzen, schnellen 
Auftragswechseln. Die Verwendung von Restrollen ist 
ebenfalls einfach, dabei gibt es keine Beschränkungen des 
Durchmessers der neuen oder gebrauchten Rolle für den 
Klebevorgang.

Effizienz und Produktivität  
CutStar 106 mit Rollenwechsler.
Contiweb CBN-1100.



Profitieren Sie von den Vorteilen. 
Contiweb CBN-1100.

Speedmaster XL 106 Rollenquerschneider CutStar 106 Non-Stop Rollenwechsler Contiweb CBN-1100Verbindungs-
bereich

Einzugwerk Bahnkantenregelung Papierspeicher Klebeeinrichtung

•	 Bis zu 600 Stunden zusätzliche Produktionszeit
•	 Bis zu 10 Millionen zusätzliche Bogen pro Jahr
•	 Bis zu 200.000 Bogen weniger Makulatur
•	 Stoßklebestellen können aussortiert werden
	 – vollautomatisch im Ausleger der Druckmaschine über 		
	 eine Makulaturausschleusung oder
	 – manuell mithilfe des Streifeneinlegers InsertStar
•	 Bahnpuffer für den Non-Stop-Betrieb

Druck unterbrechen, Maschine anhalten, Gummituch waschen 

Leere Hülse entfernen 

Neue Rolle befestigen 

Neue Rolle auspacken, Abfall entfernen 

Neue Bahn befestigen 

Papier im CutStar muss bis zur Klebestelle entnommen werden

Produktion wieder aufnehmen
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Sparen Sie bis  
zu 10 Minuten 

Rüstzeit

Einsparungen pro Rollenwechsel  
innerhalb eines Druckauftrages:

•	 Papiergrammaturen von 30 g/m² bis 350 g/m²  
(optionale Pakete):

	 – 70 bis 200 g/m² Standard 
	 – 30 bis 70 g/m² mit Dünndruckausstattung
	 – 200 bis 350 g/m² mit Karton-Kit
•	 Bodenmontiertes Schienen- und Wagensystem
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Technische Daten. 
CBN-1100.
Rollendurchmesser 110 – 1.270 (mm)

Rollenbreite 300 – 1.100 (mm)

Max. seitliche Rollenausrichtung ± 25 (mm)

Min. Rollendurchmesser bei der Beladung 400 (mm)

Max. Rollengewicht 2.000 (kg)

Bahnspannung 100 – 250 (N)

Papiergewicht ¹,² 30 – 300 (g/m²), 300 – 350 (g/m²) nur mit Karton-Kit möglich

Max. Papierdicke 0,356 (mm)

Standard Rollenkerndurchmesser 76 (mm)

Elektrik

Netzanschluss 400/230 VAC (V) 
480/277 VAC. Y 
TT/TN

Frequenz 50/60 (Hz)

Hauptsicherung 50 (A)

Stromversorgung 35/35 (kVA)

Druckluft

Druck 6 – 8 (bar)

Verbrauch 120 (nL/h)

Maschinenabmessung

Länge 4.710 (mm)

Breite 3.250 (mm)

Höhe 2.960 (mm)

Gewicht 6.100 (kg)

¹ Für Papiergewichte von 30 bis 70 g/m2 wird die Dünndruckausstattung empfohlen.
²Karton-Kit empfohlen für Papiergewichte von 200 bis 300 g/m2, bis zu einer Dicke von 18 pt (0,457 mm).

Mehr Informationen finden Sie hier:

	�  heidelberg.com/rollenwechsler


