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Faltschachtelkleben auf
hochstem Niveau.

Diana X-2 115.




So vieltaltig wie Ihre

Anwendungen.
Diana X-2115.

Verpackung bedeutet Vielfalt. Die Zeiten als eine Falt-
schachtel nur ein funktionaler Produktschutz war, sind
lange vorbei. Heutzutage erfiillen Verpackungen viele
verschiedene Zwecke. Das Transportieren einer Marken-
botschaft, das Bedienen eines gewissen Lifestyles oder
auch einfach das Auspacken zu einem Erlebnis fiir sich
zu machen, kann ebenso wichtig sein, wie das Bereitstel-
len wichtiger Produktinformationen. QR-Codes und
Braille-Prigungen — Hand in Hand mit all diesen Anforde-
rungen steht die Notwendigkeit so produktiv wie nur
moglich zu sein, ohne Kompromisse bei der Qualitit
machen zu missen. Aber wie kann nur eine Maschine
maximale Flexibilitit mit hochster Produktivitdat und
fehlerfreier Qualitit kombinieren?

Die Diana X-2 115 Reihe von Masterwork ist die Antwort
auf all diese Anfragen. Die modulare Maschinengestal-
tung zusammen mit der hochmodernen Servoantriebs-
Technologie erlaubt es Ihnen, Ihre Faltschachtelklebe-
maschine exakt an Ihr Produktportfolio anzupassen

- nicht mehr und nicht weniger. Hochgeschwindigkeits-
antrieb sowie automatisches, schnelles und unkompli-
ziertes Riisten hilft IThnen, das Beste aus Threr Fertigung
heraus zu holen. Dies wird abgerundet durch die intelli-
gente Gestaltung vom Anleger bis zum Abtransport, die
einen ruhigen Kartontransport sicherstellt — auch bei
der Hochstgeschwindigkeit — und nicht zuletzt auch die
Maschinenbedienung vereinfacht.

Sei es nun eine Lingsnaht mit bis zu 650 m/min Riemen-
geschwindigkeit sowie vollautomatischem Einlegen und
Abpacken der Zuschnitte oder eine hochflexible Univer-
salmaschine mit einem Zuschnittdrehmodul, welche die
unterschiedlichsten Schachtelarten in nur einem Durch-
gang verarbeiten kann - die Entscheidung liegt bei Ihnen.

02

Die Bandbreite an verarbeitbaren Materialien reicht von
200 bis zu 900 g/m? Vollpappe und Wellpappe bis zu
B-Welle. Das Sortiment der Kartonformen beinhaltet:
- Lidngsnahtschachteln

- Faltbodenschachteln

- Doppelwand- und Mehrkammerschachteln

+ 4- und 6-Punkt-Aufrichteschachteln

- Miniaturschachteln

- Konische Faltschachteln

- Pralinenschachteln

- CD-Hiillen

- Fillhohen-/Hohlkammereinrichtung

- Pridsentationsmappen und vieles mehr.

Neueste Qualitdtsanforderungen wie Inline-Inspektion
und integrierte Ausschleusung von fehlerhaften Zuschnit-
ten sind im Konzept der Diana X-2 115 genauso beriick-
sichtigt wie die Ergdnzung mit verschiedenen Losungen
zur Automatisierung wie der Diana Stapelwender, Diana
Feeder, Diana Packer 4.0, Diana Smartpacker oder dem
Diana Easypacker.

Die Diana X-2 115 von Masterwork wird exklusiv von
HEIDELBERG?® vertrieben, und profitiert durch das
professionelle und renommierte weltweite Vertriebs-
und Servicenetz von HEIDELBERG.

e heidelberg.com/faltschachtelkleben


http://heidelberg.com/faltschachtelkleben
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Einige der genannten Ausstattungsmerkmale sind optional verfiigbar.

0 Einleger mit Zuschnittausrichtung

* Kurze Einrichtezeiten

* Friktionsanleger mit leicht verstellbaren

Riemenfiihrungen
+ Riemenwechsel in weniger als
60 Sekunden ohne Ziehen der Welle
* Einzelantrieb fiir prazise
Geschwindigkeitskontrolle
- Saugeinleger (Option)
* Ausrichtung zur linken oder
zur rechten Seite moglich
* Anschlag verstellbar, z.B. um
Schachteln mit Fensterausstanzung
ausrichten zu kénnen
- Zentraltransport unten/oben (Option)
* Neu gestaltetes Bedienpanel fiir noch
mehr Bedienkomfort

o Vorbrecher

+ Lange: 3,5 m fiir beste Faltqualitat

* Geteilte Rollschienen auf der Bedienerseite

« Zentraltransport (Option)

+ Zusatzlich einbaubare Riemenfaltung fir

Zusatzfaltung links im Vorbrecher
 Gute Zugénglichkeit durch niedrige
Seitenwande

+ Zusatzlicher Trager auf der Antriebsseite

verfligbar
+ Starre Falteinrichtungen konnen auf

der Betriebs- und auf der Antriebsseite

angeordnet werden

o Aufrichte-Schachtelmodul

* Um Aufrichte-, Faltboden- und andere
Schachtelarten verarbeiten zu kdnnen
* Lichtschrankenkonzept fiir optimale

Zuganglichkeit bei gleichzeitiger Gewahrleis-

tung hochster Sicherheitsstandards
- Zwei Uberholwellen

+ 3er-Uberholhaken verfiighar, um Aufrichte-
schachteln schneller verarbeiten zu kénnen

« Teleskopierbare Rollschienen

* Oberer Zentraltransport auf Schwenkrahmen

(Standard hinten, optional vorne)

+ Riemenfaltung oder starre Falteinrichtungen

flir Positiv- und Negativfaltungen auf
der Bedien- und Antriebsseite méglich



O rattboden Modul

* Zur Verarbeitung von Faltbodenschachteln

* Eine zusatzliche Uberholwelle verfiigbar

+ Teleskopierbare Rollschienen

* Mit drei unteren und fiinf oberen
Transporten fiir zusatzliche Riemenfaltungen

* Oberer Zentraltransport auf
Schwenkrahmen (Option)

* Riemenfaltung oder starre Faltung auf der
Bedien- und Antriebsseite verfiighar

* Ausgeschnittene Seitenwéande fir
gute Zuganglichkeit

o Faltstation

+ Lange: 3,714 mm fiir hohe Faltqualitat
bei max. Geschwindigkeit

+ Obere Rollschinen teleskopierbar

* Unterer Mitteltransport verschiebbar in
Laufrichtung voll durchgéngig und einklappbar

* Motorisch absenkbarer oberer
Zentraltransport mit Einfadeleinrichtung
(Option)

* Horizontale Dreierrolle zur Faltriemenfiihrung
ohne Fiihrungsleisten

* Links-vor-rechts Faltung und
rechts-vor-links Faltung als Standard

+ Verschiedene Faltriemenbreiten verfiighar

* Minimale offene Zuschnittbreite: 45 mm

* Pressrollen mit individuell einstellbarem
Druck verfiigbar

e Ausschleusmodul

* Patentierter Ausschleusemechanismus
durch Absenkung der Transportebene
in aktuellster Version

+ Servoantrieb

+ Sichere Ausschleusung bis zu 650 m/min

+ Ausschleusung aller verarbeitbarer
Faltschachtelformen und -gréRen

* Kleinste Faltschachteln kénnen sicher
ausgeschleust werden

* Auch steife Materialien und Wellpappen
kénnen ausgeschleust werden




@ Uberteitstation

+ Variabler Antrieb erméglicht
unterschiedliche Riemengeschwindigkeiten
zur Beeinflussung der letzten Faltung

* Drehtellerauswerfer oder Linearauswerfer
nutzbar, wenn kein inline Ausschleusmodul
vorhanden

* Individueller Servoantrieb

+ Elektronische Geschwindigkeitseinstellung
um Schachtelriicken fiir die Ablage zu
regulieren und kontrollieren

+ GroRere Antriebsriemenscheiben fiir niedri-
gere Drehzahlen (elektronisch steuerbar)

e Sammel- und Pressstation

+ Verfligbar in 5 m und 7 m Lange

+ Geschwindigkeit von Ober- und Untergurt
kann zur Optimierung des Ergebnisses
individuell eingestellt werden

* Vier Druckzonen individuell einstellbar

* Nutzenausrichtung verfligbar
z.B. fiir Wellpappe (Option)

* Verbesserte Zuganglichkeit am
Ende des Pressbandes

+ Weichgummiriemen fiir Druckausgleich,
35 mm breit

* Einfache Hohenverstellung

o Maschinenbedienoberfliache

und Automation

* Touchscreen zur Maschinenbedienung
+ Einfache Handhabung, selbsterklarende

Meniinavigation

+ DigiSet fiir halbautomatisches Riisten

(Option)

* AutoSet/AutoSet Plus fiir

vollautomatisches Riisten (Option)

* Auftragsdaten und Einstellpositionen kdnnen

fiir Wiederholauftrage gespeichert werden

+ Zusatzliche Auftragsinformationen kénnen

mit den Auftragsdaten gespeichert werden

* HHS Beleimungskontrolle kann in HMI

integriert werden

+ MK Remote Service

e heidelberg.com/de/diana-x


http://heidelberg.com/de/diana-x

Klassische Anwendungsbeispiele und Mal3e

Anwendungen Diana X-2 115
Langsnahtschachtel

max. BxL 1.115x900 mm
min. BxL 75x55mm
min. BxL 45x55mm

(mit Kleinschachteleinrichtung)

Faltbodenschachtel?

max. BxL

min. BxL

4-Punkt Aufrichteschachtel

1.143x1.100mm

146 x55mm

max. BxL 1.150x1.100mm

min. BxL 120x110mm

6-Punkt Aufrichteschachtel Version C Version CC

max. BxL 1.150x830mm 1.150x1.100mm

min. BxL e 270x130mm 250x130mm
1Bitte beachten Sie die Einschrankungen und Erganzungen fiir Faltbodenschachteln.
Technische Daten

Verarbeitbare Materialien Diana X-2 115

Max. Geschwindigkeit

500 m/min (650 m/min Option)

Material (Vollkarton)

200-900g/m?2

Material (Wellpappe) bis B-Welle
Min. Kartonbreite 75mm (45 mm Option)
Max. Kartonbreite 1.150mm

Fiir Werterhalt und Leistungsstarke:
Servicevertrage

+ Servicevertrage bieten Sicherheit und
Sorgenfreiheit bei voller Kostenkontrolle und
einfacher Administration

+ Service durch hervorragend geschulte Techniker

+ AusschlieBlicher Einsatz von Original
Serviceteilen

* Absicherung der Maschineninvestition

* Erhalt eines hohen Wiederverkaufswerts

heidelberg.com/service-agreements
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Eigenschaften und Vortelile.
Diana X-2 115.

Qualitat

Hochste
Qualitat
und Flexibilitat.

Erreichbar durch die
einzigartige Flexibilitat
der geteilten Wangen-
einrichtung, lange Faltwege,
universelle Halterungen
iiber die komplette Linge
der Maschine, Faltmodule
fir Schnelleinrichtungen
und Zusatzeinrichtungen
fiir diverse Kartonstile.

Hochste Prazision
durch Servo-Einzelantriebe.

Mehr als 100 Jahre Erfahrung
im Bau von Faltschachtelklebe-
maschinen.

Produktivitat

Schnelle \)
Verarbeitung.

Bis zu

650...

Riemengeschwindigkeit.

Kleinste, verarbeitbare
Schachtelbreite: 45 mm.

Mehr als

200.000

Langsnahtkartons pro
Stunde.

Steigern Sie lhre Leistung
und Flexibilitat mit bewdhrtem
zusatzlichen Equipment:

Drehmodul,
Diana Feeder, \

Diana Stapelwender, ~ ~
Diana Packer 4.0, - -
Diana Smartpacker, <~ N

Diana BasyPacker. 7N\

Bediener-
freundlichkeit

Sichere
Bedienung.

Garantiert durch
GS Zertifikat.

Vollautomatisches
Einrichten mit AutoSet.
Zeitersparnis von
mehr als

950 %.
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Impressum

Vertriebs- und Service-Partner:
Heidelberger Druckmaschinen AG
Kurfirsten-Anlage 52 - 60
69115 Heidelberg

Deutschland

Telefon +49 6221 92-00

Telefax +49 6221 92-6999
contact@heidelberg.com
Weitere Angaben unter:
heidelberg.com

Produktionshinweis

Bildnachweis: Heidelberger Druckmaschinen AG
Druckplatten: Suprasetter

Druck: Speedmaster

Finishing: Stahlfolder

Consumables: Saphira

Gedruckt in der Bundesrepublik Deutschland

Marken

HEIDELBERG, das HEIDELBERG Logo sind eingetragene
Marken der Firma Heidelberger Druckmaschinen AG in
Deutschland und anderen Léandern. Weitere hier verwendete
Kennzeichnungen sind Marken ihrer jeweiligen Eigentiimer.

Angaben zu Emissionen der Diana X-2 115 finden Sie unter
heidelberg.com/emissionsangaben

Haftung fiir Inhalte

Die Inhalte dieser Broschiire wurden mit gréRter Sorgfalt erstellt.
Fir die Richtigkeit, Vollstandigkeit und Genauigkeit der Angaben
wird keine Haftung oder Gewahr iibernommen. Die in der Bro-
schiire angegebenen Werte und Zahlen (bspw. zur Funktion und
Leistungsfahigkeit der Maschine sowie der Software) bieten
keine Garantie oder Gewéhr, dass der Kunde diese auch erreichen
kann. Die gemachten Angaben basieren auf idealen Bedingungen
und einer fachgerechten Benutzung der Maschine sowie der
Software. Die Erreichung dieser Werte und Zahlen hangt von einer
Vielzahl von Faktoren und Umstanden ab, die auRerhalb der
Einflussmoglichkeiten von HEIDELBERG liegen (z.B. Einstellungen
der Maschine, technische Rahmenbedingungen, Umgebungsbedin-
gungen, eingesetzte Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffe, eingesetztes
Verbrauchsmaterial, Pflege- und Wartungszustand der Maschine,
Fachkenntnisse des Bedieners, Erflillung der jeweiligen
Systemvoraussetzungen, etc.).

Stand: Feb. 2025
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