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Automatisiertes Ausbrechen

und Nutzentrennen.
Kawahara TXS-1100.




Von In-Mold Etiketten bis zu
Faltschachteln flexibel einsetzbar.

Kawahara TXS-1100.

Eine der latenten Herausforderungen in der Druckindustrie
weltweit ist der Mangel an Fachkrdften, egal in welchem
Produktionsbereich.

Produktionsprozesse werden stetig komplexer, zugleich
steigen der Zeitdruck und die Anforderungen. Fachkréfte,
die mit der wachsenden Belastung Schritt halten und die
zunehmend anspruchsvollere Prozesse meistern konnen,
sind immer schwerer zu finden. Hinzu kommt: Gerade
bei manuellen Tétigkeiten fiihren individuelle Leistung
und Motivation sowie Wissen und Erfahrung der einzel-
nen Mitarbeiter hdufig zu qualitativ unterschiedlichen
und somit weniger planbaren Ergebnissen.

Dartiber hinaus verursacht die hohe Leistungsfihigkeit
moderner Druckmaschinen vor allem in der Weiterverar-
beitung, wo noch viele Aufgaben hdndisch erledigt wer-
den, einen hohen Personalaufwand. Dies gilt besonders
fiir das manuelle Ausbrechen der gestanzten Einzelnut-
zen. Mehr noch: Das Potenzial der Maschinen, wie etwa
der Rotationsstanze Speedmaster™ XL 106-D ldsst sich
nicht voll ausschopfen. Heidelberg™ hat daher einen wei-
teren Schritt im Produktionsworkflow automatisiert und
dazu im Rahmen einer Vertriebskooperation sein Portfo-
lio durch Kawahara-Postpress-Systeme erweitert.

Die Kawahara TXS-1100 erleichtert durch ihre einfache
Handhabung den Einstieg in die automatisierte Weiterver-
arbeitung von Etiketten und Faltschachteln. Sie verbindet
eine gleichbleibend hohe Qualitdt und Produktivitdt beim
Ausbrechen mit grofRtmoglicher Flexibilitdt fir unter-
schiedlichste Nutzenformen. Mit ihrem breiten Material-
spektrum adressiert sie sowohl In-Mold Etikettendrucker
als auch Faltschachteldrucker.

4.000 Stifte machen das Ausbrechen komplexer Formen
ganz einfach.

Die Kawahara TXS-1100 arbeitet mit dem patentierten
Stiftbett-(,Pin-Bed*) System. Der grofe Vorteil: Die rund
4.000 Ausbrechstifte des oberen und unteren Stiftbetts
lassen sich flexibel fiir unterschiedlichste Nutzenformen
anordnen. Dazu werden sie beim Einrichten entsprechend
des Layout-Musters des jeweiligen Auftrags konfiguriert.
Wihrend des Ausbrechvorgangs stiitzen die Stifte im unte-
ren Stiftbett die Nutzen, gleichzeitig driicken die Stifte im
oberen Stiftbett den Verschnitt nach unten weg.

Der Abfall und die Seitenrinder (Gitter) werden automa-
tisiert von den Nutzen getrennt. AnschlieRend werden die
einzelnen Nutzenpakete per Rechen automatisch der Ent-
nahme-/Ablagevorrichtung mit Férdersystem zugefihrt
(Option). Die ebenfalls optionale Bogenzufiihrung ermog-
licht die Bogenentnahme direkt von der Palette und ent-
lastet den Bediener zusdtzlich. Es lassen sich Stapelhdhen
von bis zu 80 mm ausbrechen.

Da die Vertriebskooperation fiir die Kawahara-Systeme
mit der AN Corporation (ANC) erfolgt, iibernehmen Ser-
vicetechniker der ANC Machinery (England) die Installa-
tion der Maschine sowie die Schulung und den Support
der Kunden. Dartiber hinaus stellt die ANC Machinery
benotigte Ersatzteile schnellstmoéglich bereit.

e heidelberg.com/de/kawahara
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Entscheidende Eigenschaften.
Die Fakten auf einen Blick.

Ausstattung:

- Touchscreen mit leicht verstdndlicher Bedienphilosophie

- Patentiertes Stiftbett-System mit oberem und unterem
Stiftbett, welches iber Schablonen eingerichtet wird

- Arbeitsplatte zur Stapelpositionierung

- DustPro-Absauganlage zum Entfernen von Papierstaub
aus dem unteren Stiftbett

- Automatisierte Bogenzufiihrung mit integriertem
Palettenhubsystem und Forderband fiir die Beschickung
direkt von der Palette (Option)

- Automatische Entnahme-/Ablagevorrichtung mit Forder-
system von 3,5 m oder 5,1 m Linge zum automatischen
Transport der gestanzten Nutzen-Stapel (Option)
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Vo n Blick:

- Schi Veiterverarbeitung vorgestanzter Bogen

- Automatisiertes Ausbrechen ersetzt manuelles Trennen

- 1-Mann Bedienung

- Werkzeugloses Nutzentrennen

- Keine auftragsbezogenen Werkzeugkosten

- Ausbrechzyklus von 30 Sekunden fiir einen bis
zu 80 mm hohen Stanzbogenstapel

- Remote Service-Anbindung

- Datentibertragung an Management-Informationssystem
(MIS) moglich

e heidelberg.com/de/kawahara
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Kawahara TXS-1100:
Innovative Merkmale der
nachsten Generation

* Farb-Touchscreen mit intuitiver Bedienphilosophie

* Integrierte Bogenzufiihrung mit Palettenhub-
system fiir ergonomisches Arbeiten

* Automatische Entnahme-/Ablagevorrichtung
in zwei Langen verflighar

+ Remote Service aus England zuschaltbar

* Omron-Servomotor fiir hochste
Positioniergenauigkeit
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Kawahara TXS-1100. Bei der dargestellten Maschine handelt es sich um eine Beispielkonfiguration.
Einige der genannten Ausstattungsmerkmale sind optional verfligbar.

& Kawahar

XSSOl

o Bogenzufiihrung o Touchscreen
Erleichtertes Arbeiten durch ergonomische Intuitive Bedienerfiihrung am modernen,
Zufiihrung der Stapel liber ein integriertes schwenkbaren Touchscreen.

Transportband. (Option)

© stiftbett

Das Stiftbett ist schnell eingerichtet und
sorgt flir kontrollierte, punktuelle Kraftiiber-
tragung beim Ausbrechvorgang.

o Stiftbett mit Nutzen e Rechen
Saubere Nutzentrennung selbst bei Der Rechen hebt die ausgebrochenen
kompliziertem und eng vernetztem Layout. Nutzen aus dem Stiftbett und legt

sie auf die Entladebander. (Option)

0 Entnahme-/Ablagevorrichtung

Die Nutzen werden auf Entladebandern wei-
tertransportiert und kénnen von dort direkt
entnommen und verpackt werden. (Option)



Technische Daten

Bogenformat Stromversorgung

Maximum 1.092x800mm TXS Haupteinheit 7,5kW/28 A

Minimum 580x400 mm Absauganlage A4kW/7A
Bogenzufiihrung 1,25kW/2,5A

Stapelhdohe Entnahme-/Ablagevorrichtung 1,25kW/2,5A

Maximum 80mm komplette System 14kW/41A
Phasen/Volt 3/380-440V

Leistungsdaten

max. Bogen pro Ausbrechzyklus Karton: 200 Bogen/0,4 mm/300g/m? Pneumatik

IML Folie: 1.000Bogen/60 ym Luftversorgung min. 5 bar Versorgung

max. Bogen pro Stunde

Karton: 8.000 Bogen
IML Folie: 40.000 Bogen

(Kompressoren sind nicht Bestandteil
des Lieferumfangs)

erforderlich, 30 Liter/Minute

Abmessungen TXS Haupteinheit

Lange 2.011mm
Breite 3.400mm
Héhe 2.500mm
Gewicht 5,80 Tonnen (kann mit einem

Kran oder groBen Gabelstapler mit
Panzerrollen versetzt werden)

Abmessungen FLS-1100 Bogenzufiihrung

Lange 2.148mm
Breite 1.000mm
Hohe 1.100mm
Gewicht < 1 Tonne (kann mit Gabelstapler

versetzt werden)

Abmessungen ULS-1100 Entnahme-/Ablagevorrichtung

Lange 3.500mm od. 5.100 mm

Breite 900mm

Héhe 900mm

Gewicht <1Tonne (kann mit Gabelstapler

versetzt werden)

Abmessungen DustPro-Absauganlage

Lange 700 mm
Breite 700mm
Hohe 1.220mm
Gewicht 160kg

Anwendungsspektrum

Kartonage 250 ym-1,5mm

hochwertige Kartonagen geeignet
unférmige Produkte geeignet
ibergroBBe Produkte geeignet
Hanger, Etiketten geeignet
GruBkarten geeignet
Untersetzer geeignet
kleine Kartonagen geeignet

Pharmazieverpackungen

Test im Vorfeld empfohlen

Lebensmittelverpackungen

Test im Vorfeld empfohlen

Kunststoff (PP) 50 ym-500 pm

Pflanzenstecker geeignet
Plastikboxen geeignet
In-Mold Etiketten geeignet
Aufsteller geeignet
Plastikkarten Test im Vorfeld empfohlen

Mikrowelle E, F, N

Kartonagen, Boxen geeignet
Einsatze geeignet
Aufsteller geeignet
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Eigenschaften und Vortelile.
Kawahara TXS-1100.

Verfiigbarkeit

Format 750 x 1.060 mm

XL 106.

Kompatibel mit allen
Heidelberg 70 x 100 Druck-
maschinen, inklusive der
Speedmaster XL 106.

Verarbeitung von
Karton bis zu

300,/

Automation.

Verftigbar als reine Aus-

brechstation oder mit auto-

matisiertem Zufihr- und
Entladesystem.

Vielseitigkeit beim
Ausbrechen.

Verarbeitung von
dinnsten Materialien ab

50 uym.

Produktivitat

IML- \\/)

Ausbrech-
geschwindigkeit

40.000
Bg./h

mit automatisiertem Zufihr-
und Entladesystem.

Schnelles Einrichten in
unter 12 Minuten maglich.

Die produktive Losung
fir Faltschachtel- und
In-Mold Anwendungen.

40.000
8.000

NS Cyu——
FS IML

4.000 Stifte machen das
Ausbrechen komplexer
Formen ganz einfach.

Bediener-
freundlichkeit

Organisieren Sie die
gesamte Produktions-
kette und halten Sie die
Wertschopfungskette

im Haus.

Einfach zu erlernen,
leicht in der Bedienung -
dank ergonomisch ange-
ordneter Bedientafeln und
einem Touchscreen.

Sichere

Bedienung.

Bestatigt durch
Prifzertifikat.
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