Beschreibung LabelSystem DCC-M

Das POLAR LabelSystem DCC-M zeichnet sich neben der
hohen Flexibilitat, einfachen Bedienung und Stanzgenau-
igkeit besonders durch die Eignung zur Verarbeitung von
kompressiblen Kunststoffmaterialien wie beispielsweise
OPP-Folien fur In-Mould aus.

Workflow:

Zuerst wird das zu stanzende Material in einem Schnell-
schneider zu Nutzenstapel vorgeschnitten. Danach wird
der vorgeschnittene Nutzenstapel manuell in den Einlege-
schacht angelegt.

Sobald das Lichtgitter des Einlageschachts frei ist, wird der
eingelegte Nutzen automatisch von zwei Greiferfingern in
den Stanzbereich transportiert. Eine integrierte Vorrich-
tung hebt den Stapel dabei an, um ein Hangenbleiben des
untersten Blatts zu verhindern. Der Gegendruckstempel,
das passgenaue Gegenstlick zum Stanzeisen, fahrt durch
das Stanzeisen und presst den Nutzenstapel. Dabei wird
der Stapel an allen vier Seiten fixiert.

AnschlieBend wird der gepresste Stapel vom Stanzstempel
durch das Stanzeisen gedrickt und erhalt seine vorgegebe-
ne Form. Der Stapel wird vom Gegendruckstempel wieder
aus dem Stanzeisen gedrickt und Uber ein Shuttle in die
Auslage transportiert.

Kundennutzen

N\ Auftragswechsel in nur 10-15 Minuten durch
OptiChange

N\ Motorische Feinjustage des Stanzwerkzeugs flr werk-
zeugloses Arbeiten an der Maschine

N\ Hochste Stanzgenauigkeit durch Ausrichten des Stapels
an allen vier Seiten und Pressen des Stapels vor dem
eigentlichen Stanzvorgang

N\ Minimaler Materialverlust, da der Stapel bis zum Entla-
den zwischen Stanz- und Gegendruckstempel fixiert ist
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LabelSystem
DCC-M

zum Stanzen von kompressiblen Materialien
mit Gegendruck in hochster Qualitat

Technische Daten

Nutzengréf3e min.! 50 x 50 mm
NutzengréRe max. 170 x 250 mm
Gestanztes Format min. 46 x 46 mm
Gestanztes Format max. 166 x 246 mm
Einlagehéhe min. 35mm

Einlagehdhe max. Stanzwerkzeug -5 mm

125 mm
Stanzwerkzeughohe min. 65 mm
Stanzwerkzeughdhe max. 145 mm
Leistung max. pro Minute? 6 Nutzen
Druckluftbedarf 670 I/min
Weitere technische Daten finden Sie im Internet.
Leistungsvergleich
DCC-M DCC-11
Anzahl Helfer | Bediener 212 111
Pakete / 60 Minuten 3602 4803

1 abhangig von Einsatzhéhe | 2 abhangig vom Material, Format
3 abhéngig vom Material, Format, Vorschneiden, Streifenwechsel
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