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IN PERFEKTION

TIPPS &

TRICKS

HEISS ODER KALT?

HeiB- und Kaltfolie sind als Eyecatcher in ihrer Wirkung uniibertroffen,
wenn es darum geht, faszinierende Glanz- oder Metalliceffekte zu zaubern.
Doch wann ist welches Verfahren sinnvoll?

Bei beiden Verfahren werden Aluminiumpigmente von einem Folientrager auf den
Bedruckstoff tibertragen. Bei der HeiRfolienpragung geschieht dies mittels Hitze und
Druck durch einen Pragestempel offline nach dem Drucken. Bei der Kaltfolienver-
edelung Ubertragt eine konventionelle Druckplatte im ersten Druckwerk einen Kleber
auf die zu veredelnden Flachen. Im zweiten Druckwerk driicken Gummituch- und
Gegendruckzylinder die Kaltfolie anschlieBend auf den Bogen, damit die Metallic-
pigmente auf den klebenden Stellen haften bleiben. Ab dem dritten Druckwerk kann
der ,normale” Farbdruck beginnen.

GLANZ UND GLATTE

Kaltfolie braucht glatte Oberflachen, damit der Kleber nicht
aufgesaugt wird bzw. Kleber und Pigmente sich sauber und ohne
Fehlstellen auftragen lassen. Raue oder knittrige Bedruckstoffe
sind fiir HeiBfolie hingegen kein Problem. Druck und Hitze biigeln
Unebenheiten einfach weg und erzeugen eine Hochglanzoptik.
Sogar beflockte Materialien lassen sich mit HeiBfolie veredeln.

GERASTERTE METALLICEFFEKTE

Kaltfolie ist im Raster (ibertragbar, um metallische Elemente -
etwa die gebiirstete Oberflache von Alufelgen - im Vierfarbbild
darzustellen. Dazu wird Kaltfolie in der Vorstufe wie eine Sonder-
farbe behandelt.

FARBIGKEIT

HeiBfolie ist zwar Giberdruckbar, allerdings erfordert dies einen zuséatzlichen
Arbeitsschritt und damit Mehraufwand. Deshalb sollte die Folie moglichst schon
in der gewiinschten Farbe aufgebracht werden. Kaltfolie ist dagegen in einem
Durchgang mit Prozess- oder Sonderfarben iiberdruckbar, um metallische Glanz-
effekte in beliebigen Farbnuancen zu erzeugen. Hierbei ist jedoch zu beachten,
dass der Silberton der Folie einen Grauwert darstellt. Dadurch sind beispielsweise
weile Lichtbereiche nicht darstellbar, und bei einem hohen Schwarzanteil ist
ein unbunter Aufbau nétig.
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V“ = Da der Kleber per Offsetplatte wie eine Druckfarbe
passergenau aufgetragen wird, kann Kaltfolie sehr
feine Schriften und diinne Linien von 0,05 mm
nachbilden. Hinzu kommt, dass beide Zylinder nur
geringen Druck ausiiben. Der Vorteil: Die Metall-
schicht lasst sich mit sehr hoher Randscharfe von
der Tragerfolie ablosen. Gleichzeitig wird ein Verzug
des Bedruckstoffes vermieden. Motive und Texte in
HeiRfolie sind dagegen erst ab einer Linienstarke

von ca.1mm maoglich.
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HAPTISCHE EFFEKTE

Mithilfe des Pragestempels lassen sich Bedruckstoffe zu-
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WIRTSCHAFTLICHKEIT

Der Folienverbrauch ist in der Regel bei Heilfolie
geringer, da sich der Vorschub der Nutzenlange

satzlich mit Strukturen oder dreidimensionalen Erhebungen anpasst und die Folienflchen durch Step & Repeat
wie Reliefs versehen. Bei der im Flachdruckverfahren aufge- T e e veremalier ol B
brachten Kaltfolie ist hierzu ein nachtraglicher Arbeitsgang Kaltfolie ist der Vorschub unabhéngig von der Nut-
qétig: Entweder werden Schattie.ru‘n.gen oder Te?(turen f1urch zenlange auf zwei Drittel einer Zylinderumdrehung
E#:&Sgl:;:fgeﬁn ddulr_sr:: I:?,aliL::jr;gélgnJrI]tlge;tr,z Zsztr.d'e iz ietaktet. Je hnt')her d‘ie Fléchen.belegung pro Ngtzen,
esto mehr néhert sich der Folienverbrauch beider
Verfahren an. Ab etwa 35 Prozent Flachendeckung

& & kann Kaltfolie bereits wirtschaftlicher sein, wobei
auch Faktoren wie Auflagenhéhe und Lieferzeit eine

Rolle spielen. Denn wahrend sich Kaltfolie inline
k bei maximaler Fortdruckgeschwindigkeit aufbringen
lasst, erfolgt der HeiRfolienauftrag bei einem Tempo
zwischen 6 000 und 8 000 Bogen pro Stunde. Hinzu
kommt der deutlich hohere Zeit- und Kostenaufwand
fiir das Herstellen des Pragestempels im Vergleich
zur Offsetplatte.

Schnellere Rist- und Durchlaufzeiten und die ge-
ringeren Kosten bis zum verkaufsfertigen Produkt spre-
chen vor allem beim industriellen Volumendruck fiir
die Kaltfolie. Der Einsatz von HeiBfolie ist bei solchen
Auftragen sinnvoll, die kiinstlerisch hochwertig sind
oder sich nicht inline mit Kaltfolie umsetzen lassen.

-
.

(‘
COCC
OC C

-
-

f
slalals
alalelelels

cCOCCOC

OO C



