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N Graphic Report - FinnGraf

Kohtaamispaikkana kevainen Jyvaskyla

FINNGRAF-MESSUT

YLEISON PYYNNOSTA — JA NAYTTEILLEASETTAJIEN — ON FINNGRAF SIIRRETTY ALKUSYKSYSTA AIKAISEEN KEVAASEEN //.
Heidelberg esittelee messuilla uutuuksia ja uusia yhteistyokumppaneita. Siita kertoo yhteisella osastolla esiintyva

Ricoh seka kaytavan yli viereisella osastolla esiintyva yhteistyokumppani Agfa.

TANA VUONNA passemme kokemaan
Finngraf-messujen innostavan tunnelman ja
"Jyvaskyldn hengen” kevaalld. Huhtikuun puo-
livalissa kevat on parhaimmillaan, mieli virkea
valon lisdantyessa ja uusien investointien har-
kitsemiseen on hyvaa aikaa, kun vuodenvaihde
ei kolkuttele ihan lahella.

YHTEISTYOKUMPPANIT LAHELLA

Pari vuotta sitten kdynnistetty yhteistyo
Heidelbergin ja digitaalipainokoneita valmista-
van Ricohin kesken on kantanut hedelmaa, ku-
ten toisaalla tassa lehdessa voimme tarkemmin
lukea. Ricohin markkinaosuus digitaalikoneissa
on l@htenyt rajuun kasvuun sekd Suomessa etta
koko Euroopassa. Yhteistyd on tarkedd molem-
mille osapuolille ja niinpa paatettiin osallistua
Finngraf-messuille yhteisella osastolla.

Viime syksyn merkittava uutinen oli
Heidelbergin ja Agfan valinen sopimus. Sopi-
muksella siirrettiin Agfan arkki- ja heatset-pai-
nolevyjen myynti Heidelbergin vastuulle Suo-
messa. Samalla tehtiin henkildjarjestelyja,
joiden seurauksena Heidelbergilla kulminoituu

nyt Suomen ehdottomasti paras painolevy-
0saaminen.

Baltiassa yhteistyd Agfan kanssa on ollut tii-
vistd jo aikaisemmin ja Heidelbergin myymina
Agfa-levyt ovat nousseet siella markkinajohta-
jan asemaan. Sama kehitys on selkeasti kayn-
nistynyt myds Suomessa, kun lukuisat merkit-
tavat painotalot ovat siirtyneet Agfa-levyjen
kayttajiksi. Messuilla yhteistyd nayttaytyy jo
messuosastojen sijoitteluna, kun Agfan osasto
on valittomasti Heidelbergin osaston vieressa -
melkein kuin samaa osastoa.

YHTEISTYOLLA PAREMPAA
PALVELUA

- Heidelberg haluaa omalla esimerkilladn ker-
toa myods asiakkailleen, ettd kaikkea ei tarvitse
tehda itse. Liittoutuminen vahvan kumppanin
kanssa saattaa olla viisaampaa kuin taistelu
tata vastaan, sanoo Heidelberg Finlandin maa-
johtaja Jarkko Saastamoinen. - Viime aikoina
olemme saaneet nahda yhteistyon tiivistymista
graafisen teollisuuden yritysten kesken ja tata
kehitysta haluamme edelleen rohkaista.
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- Strategiset yhteistydsopimuksemme
Ricohin ja Agfan kanssa ovat vahvistaneet
kaikkien osapuolten asemaa Suomen markki-
noilla ja antaneet mahdollisuuden kannatta-
vaan toimintaan vaikeasta markkinatilanteesta
huolimatta. Samalla tavalla saattaa olla perus-
teltua, ettd yksi painotalo erikoistuu vaikkapa
vaativaan offsetpainamiseen, toinen asettaa
painopisteen digitaalisiin web-to-print -ratkai-
suihin ja kolmas ehka erikoistuneeseen jalki-
kasittelyyn.

AUTOMAATIOTA
JALKIKASITTELYYN

Suomen korkeat tydvoimakustannukset kan-
nustavat investoimaan yha pidemmalle vietyyn
tuotannon automatisointiin. Muuten painoteol-
lisuudellamme ei ole mahdollisuuksia kilpailla
uusien EU-maiden kanssa, missa palkkataso
on ollut edullisempi ja hyvaa kilpailuasetelmaa
on hyddynnetty myds erittdin nykyaikaisten uu-
sien tuotantolaitosten pystyttamiseen.
Suomessa painokonekanta on ollut perintei-
sesti kohtuullisen uutta, mutta kuluneina taan-




tumavuosina on paassyt syntymaan selkea in-
vestointivajaus. Heidelberg on kehittanyt
koneitaan jatkuvasti ja esitellyt vajaa vuosi sit-

ten drupassa kokonaisia uusia painokonesuku-

polvia. Uudet koneet ovat yllattavan paljon
tuottavampia kuin aikaisemmat mallit.

LAAJA KATSAUS
JALKIKASITTELYYN

Taman kevaan Finngrafissa Heidelbergin erityi-

nen painopiste on jalkikasittelyssa. Esilla on

laaja katsaus Heidelbergin edustamia ratkaisu-
ja pitkalle automatisoituun jalkikasittelyyn. Pai-

namisen jalkeen seuraava tydvaihe on usein
arkkien leikkaaminen. Automatisoidulla ohjel-
moinnilla varustettu arkkileikkuukoneiden uusi
sukupolvi ohjaa kaikkien tuotantoprosessien
tahtia ja nopeutta.

Polar on yhdistanyt eri tuotantovaiheet,
kuten pinon nostamisen ja laskemisen, lastauk-
sen, tarytyksen, puskuroinnin, leikkuun, kulje-
tuksen ja purkamisen, automaattisesti ohja-
tuiksi, verkostoituneiksi jarjestelmiksi.

Polar-leikkuujarjestelmien ansiosta koko tuotan-

toprosessi toimii entistakin automaattisemmin.
Olipa kyseessé pikapaino, tilauskirjapaino tai

erikoispaino, Polar-jarjestelmakonsepti tarjoaa
sopivan ratkaisun joka tuotantovaatimukseen.

TAITTOA JA SIDONTAA

Painotuotteiden viimeistely edellyttaa toisiinsa
tiiviisti linkitettyja rutiineja. Stahlfolder-taitto-
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Polar-leikkui;j(‘jrjestelmdn kanssa tydskentely on kevyttd ja sujuvaa.

Kun pinohissi ja lavaaja huolehtivat paperipinojen nostosta ja las-
kusta, ei kdyttdjdn selkd rasitu.

ratkaisut optimoivat pitkalla tahtaimellad koko
tuotantoprosessin.

Stahlfolder-tuotesarja kasittdad kattavan
valikoiman tasku- ja yhdistelmataittokoneita
seké naihin liittyvia moninaisia lisdvarusteita.
Koneiden modulaarinen rakenne tekee mah-
dolliseksi joustavat taittoratkaisut kaikille eri-
laisille tuotteille. Lisdvarusteiden avulla suju-
vat myds perforoinnit, erilaiset liimaukset ja
erikoistaitot. Tavallinen-, limivirta- ja korkea-
pinoalistus antavat vaihtoehdot erilaisiin tuo-
tantomaariin ja tuotteisiin.

Automaatio ja on-line -liitynta tydnkulkuun
ovat keskeinen osa jalkikasittelya. Tyonkulku-
jarjestelmaan on jo tyota sisaan otettaessa kir-
jattu tuotteen mitat, materiaalit ja muut keskei-
set tiedot. Arkkiasemointi tuottaa helposti
leikkuuohjelman arkeille ja mitta- seka materi-
aalitietojen perusteella taittokoneen taskujen ja
telojen puristuksen saaté onnistuu automaatti-
sesti.

Liimanidonta on erittdin korkealaatuinen
menetelma, jonka tulokset viehattavat silmaa.
Tehokkuutensa ansiosta liimanidonta on nyky-
aan eniten kaytetty tekniikka teollisessa kirja-,
lehti- ja esitetuotannossa. Heidelberg Eurobind
-tuoteperheesta 0ytyy oikea vaihtoehto seka
pieneen etta suurempaan tuotantoon.

Eurobind 600/600 PUR sopii pienten pai-
nosten - alle 2.500 kappaleen - kustannuste-
hokkaaseen liimanidontaan. Mekaaninen no-
peus on 600 syklid tunnissa. Saatavana

Stahlfolder-taittokoneiden tuoteperhe antaa mahdolli-

suuden rakentaa modulaariset taittojdrjestelmdit, joilla
onnistuu vaikeimmatkin taitot - tarpeen mukaan auto-
matisoidusti.

kuumaliima- tai PUR-versiona. Eurobind
1300/1300 PUR on tuotannollisesti taloudelli-
nen alle 7500 kappaleen painosten liimani-
dontaan. Mekaaninen nopeus on 1300 syklia
tunnissa ja kone on saatavana kuumaliima- tai
PUR-versiona. Eurobind Pro on jatkuvaan mo-
nivuorotyohon suunniteltu ty6juhta, jonka tuo-
tantonopeus on 6.000 syklid tunnissa, tyypilli-
sesti 10.000 kappaleen painoksilla. m
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Katse tulevaisuuteen messuilla

Graafinen toimiala on tulevaisuuden ala, joka kehittyy jatkuvasti. Haluatko olla
mukana kehityksessd ja haluatko menestyd? Tulevaisuuden painot pitdvdt kat-
seen tulevaisuudessa. Nyt on aika toimia, kehittdd ja investoida. Nyt on nyt! Toki
faktaa on, ettd alan volyymit laskevat loivasti, mutta menestystarinoita pystyy ra-
kentamaan laskevillakin markkinoilla. Toimiala ei ole lainkaan pysihtynyt ja
graafisella alalla on tehty useita merkittdvid investointeja viime aikoina. Ndistd
investoinneista osa on esitetty tdmdnkin lehtemme sivuilla. Hienoa, ettd asioita
tapahtuu ja laitetaan tapahtumaan! Vain tekemdlld voi menestyd!

Asennusten ja muuttojen johdosta viimeinen vuosi on ollut Heidelbergin asen-
nustiimille tyontdyteinen. Kesdlld toteutettiin ehkd Suomen suurin painoalan
muuttoprojekti. Myds useita pienempid muuttoja toteutettiin. Uusien Heidelberg-
painokoneiden asennukset ovat sen jilkeen tydllistdneet huoltoamme. Ndiden
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2 FinnGraf 2013 - kohdataan Jyvaskylassa
Yhteistyd on voimaa! Heidelbergin teema on tana vuonna tydnkulku
ja jalkikasittely. Samalla osastolla esittelee yhteistydkumppani Ricoh
digipainokoneita ja viereiselld osastolla Agfa painolevyja.

6 Jaakkoo-Taara kokonaan Heidelberg-konekantaan
Viimeinen toisenmerkkinen arkkikone vaihtuu uuteen Heidelberg
Speedmaster XL 106 -koneeseen. Jaredlle koneelle tehtiin jarea
uusi lattia.

8 Paino-Kaarinalle uuden sukupolven Speedmaster SX 74
Kehitys painokoneissa on harpponut pitkia askeleita. 20 vuotta tayt-
tdva perheyritys on parjannyt hyvin ja vaihtoi vanhan Speedmaste-
rin drupa-uutuuteen.

10 Erwekon muutto oli Suomen suurin lajissaan
Erweko linjasi uudelleen tuotantonsa strategiaa. Niinpa pitkat Speedmaste-
rit matkustivat Helsingistd Ouluun ja Oulusta Helsinkiin. Operaatio sujui
kellon tarkkuudella.

13 Agfa-levyjen kdytto voimakkaaseen nousuun Suomessa
Heidelberg Finland on ryhtynyt myymaan Agfa-levyja, joiden mark-
kinaosuus on kaantynyt vahvaan nousuun.
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lisdksi huoltomme kiertdd sddnnéllisesti tekemdssd painokoneiden ennakkohuol-
toja. Systemservice-huoltosopimuksemme ovat turvallinen ratkaisu, kun haluat
varmuutta tuotantoon.

Sinulta ei varmasti ole jddnyt huomaamatta, ettd Heidelberg on tuonut lisdnostet-
ta Agfan painolevyille. Uudistunut tarviketiimimme on saanut Agfan markkinaosuu-
den voimakkaaseen nousuun. Myods Flint painovdrit ja painokumit ovat vahvistaneet
jalansijaa. Uuden painolevyn tai painovdrin sisddnajossa Heidelbergin tarvikemyynti,
asiantuntijat ja kdyttokouluttujat ovat kdytossdsi sujuvan vaihdon takaamiseksi.

Yhteistyomme Ricohin kanssa on ollut myaés palkitsevaa. Olemme kiertdneet
ympdri Suomea ja Baltiaa esitellen Ricoh-painokoneita ja Heidelbergin Prinect-
tyonkulkua. Ndin asiakkaat saavat hyédyn yhdistdmdlld offsetin ja digipainatuk-
sen tyénkulussaan.
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Finngaf-messut kokoavat jdlleen toimialan tai ainakin toimialan parhaimmis-
ton yhteen. Messut ovat siirtyneet kevddlle, mikd onkin painojen strategisen suun-
nittelun kannalta hyvd. Heidelberg tulee olemaan vahvasti mukana ja haluaa tar-
jota asiakkailleen jdlleen kerran paljon uutta. Myos kumppanimme ovat esilld
messuilla. Uskon, ettd messuista tulee erittdin antoisat ja ne antavat paljon uusia
ideoita painojen tulevaisuudelle. Me valmistaudumme sinua varten ja loppu on si-
nusta itsestdsi kiinni. Kdytd tilaisuus hyvdksesi ja ota kaikki hyoty messuista!

Jarkko Saastamoinen

Maajohtaja
Heidelberg Finland

14 Ricoh kiertdaa Suomea ja valloittaa asiakkaita
Heidelbergin yhteistyokumppanin Ricohin Road Show kiertdd Suo-
mea ja asiakkaita riittaa. Myynti on huikeassa nousussa niin Euroo-
passa kuin Suomessakin.

16 Mattilan kirjapaino uudisti CTP-tulostuksen
1920-luvulta toiminut A.J. Mattilan kirjapaino vaihtoi Topsetterin
Heidelberg Suprasetteriin. Valilla kunnioitetaan perinteita ja lado-
taan rivi kuumalatomakoneella.

18 Tuoviselle Heidelberg Prinect Business Manager
Kuopiolainen Offsetpaino L. Tuovinen on menestynyt hyvin myds
vaikeina aikoina. Heidelbergin koneita kdyttava perheyhtié tehostaa
edelleen toimintaansa ja parantaa kannattavuuttaan uudella toimin-
nanohjausjarjestelmalla.

20 Painotalo Seiskalle Kama-stanssauskone
Kama ProCut 76 Foil stanssaa, nuuttaa, perforoi, preeglaa ja kuu-
mafolioi. Se on monitoiminen kone painotuotteen korkean laadun
ja lisdarvon nostamiseen entistakin vaativammalle tasolle.

22 Markprint siirtyi Suprasetteriin ja Agfa-levyihin
Agfa Elite Pro -termolevyt sopivat hyvin Markprintin UV- ja hybridi-
painamiseen. Levyjen kestavyys on hyva, piste aarimmaisen terava
ja kasittely yksinkertaista.

23 Heidelberg Finlandin yhteystietoja
Ketka ovat valmiita palvelemaan Sinua? Taalta l6ydat Heidelbergin
myynnin ja huollon henkildiden yhteystiedot.
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Jaakkeo-Taaralle
~—Speedmaster XL 106

— suorituskyky riittava

JAAKKOO-TAARAN KAIKKI ARKKIPAINOKONEET OVAT HEIDELBERGEJA 77, KUn viimeinen toisen-

merkkinen kone vaihtuu uuteen Heidelberg Speedmaster XL 106 -koneeseen.

20N ——

Jaakkoo-Taara on vuonna 1935 perustettu
painotalo, jonka fokus on pakkaustuotannos-
sa. Mainospainotuotteita valmistetaan edel-
leen yhtion Liedon tehtaalla, Jaakkoo-Taaraan
vuonna 2008 sulautetun Painoprisman Kkiin-
teistossd.

Painoprisman vanha kone
vaihtoon

Vaativa pakkaustuotanto on Jaakkoo-Taaran
tuotannon ydin. Asiakkaita ovat ensisijaisesti
lddketeollisuus ja elintarviketeollisuus. Vaati-
vaan tuotantoon keskittyminen on ollut pit-
kdn kehityksen ja tavoitteellisuuden tulos.
Yhti6é on kehittdnyt itseddn vaativien asiak-
kaiden kautta sekd teknologisesti ettd tuotan-
nollisesti.

Yhtiélld on ollut mahdollisuus kehittdd
toimintaansa parhaaksi katsomallaan tavalla
ja tehda tarpeelliset investoinnit silloin, kun
niiden aika on. Painoprismaan aikoinaan
hankittu 8-virinen Bl-formaatin Roland on
palvellut yli 10 vuotta. Nyt on sen aika tehdd
tilaa uudelle Heidelbergille.
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Jaakkoo-Taaran edellinen painokonein-
vestointi oli vuonna 2009 Ruissalontielle
hankittu Heidelberg Speedmaster CD 102.
Nyt oli aika siirtyd XL-sarjaan. Uusi kone on
drupassa esitelty uutuusmalli Speedmaster
XL 106. Kone on monipuolisesti varustettu
mm. lakkayksikolld sekd CutStar-rulla-alis-
tuksella.

Kone monenlaiseen tuotantoon

- Uuden koneen hankinta vaati pitkdn har-
kintaprosessin, koska meilld on varsin mo-
nenlaista tuotantoa, kertoo Jaakkoo-Taaran
toimitusjohtaja Thomas Brusila. — Myds ark-
kikoneessa on laaja kirjo reunaehtoja. On iso-
ja ja pienid toitd, kartonkia ja ohkopaperia,
paljon virejd ja toisissa toissd vain harvoja
vdrejd. Optimaalinen kone kiy monenlaiseen
tuotantoon ja myds varmistamaan toisten ko-
neiden tuotantoa. Se tuo lisdkapasiteettia ja
mahdollisuuksia tuotannon jérjestelyyn.

- Mietimme pitkddn, minkd koneen va-
litsemme. Speedmaster SX 102 oli vahva
vaihtoehto, mutta halusimme mahdollisim-

man joustavan ja tehokkaan koneen. XL 106
ei aseta rajoituksia materiaalien suhteen ja
tarjoaa kaikkein korkeimman automaatio-
asteen. Kone on vaihtoehtoja kalliimpi,
mutta saamme sille korkeamman kayttoas-
teen.

CutStar-rulla-alistuksen peruste oli ennen
muuta sen tuoma tehokkuuden lisdys erityi-
sesti ohuen paperin ja ison arkin kohdalla.
Brusilan nédkemyksen mukaan varsinkin
ohuella paperilla rulla-alistuksen ajettavuus
on niin paljon parempi ja hdirioherkkyys vi-
hdisempi, ettd tdmd ratkaisi valinnan. Toki
rullapaperin hintakin on edullisempi kuin
arkkipaperin, mutta hintaero yksindin ei oli-
si riittdnyt perusteeksi.

Mitaan tarpeellista automaatiota
ei jatetty pois

Kun koneen spesifikaatiot oli médritelty, oli
vuorossa eri konemerkkien vertailu. Aivan
kaikkia vaihtoehtoja ei Brusilan mukaan tut-
kittu, mutta joka tapauksessa kaikki euroop-
palaiset konevalmistajat.



- Kokemuksilla ja historialla oli tdssd oma
merkityksensd, jatkaa Brusila. — Meilld on
kolme Heidelbergia pyorinyt pitkddn kovassa
tuotannossa. Kokemukset koneista ja
Heidelbergin koko palvelusta ovat mieles-
tdmme hyvit. Myoskddn tekniset ominaisuu-
det eivdt puoltaneet mitddn muuta vaihtoeh-
toa. Meilld on lisdksi iso joukko painajia,
joilla on pitkd kokemus Heidelbergista. Uu-
den javanhojen koneiden kayttoliittymissd ei
ole suurta eroa, joten uuden koneen kayttoon
pddstddn sisdlle helpommin ja nopeammin.
Heidelberg on pitinyt hyvin sen mitd on lu-
vannut, joten pelkdstd kokeilemisen ilosta ei
ole syytd vaihtaa merkKkia.

Speedmaster XL 106 on Heidelbergin uu-
sinta sukupolvea edustava kone, vaikka erot
XL 105:n ja uuden mallin vélilld eivit kovin
suuria olekaan. Jaakkoo-Taaran kone on va-
rustettu XL Autoplate -levynvaihtoautomatii-
kalla, jossa kaikki levyt vaihtuvat automaatti-
sesti samanaikaisesti. Vdrinvalvontaa varten
koneessa on integroitu Prinect Inpress

Control -jirjestelmd, joka mittaa ajon aikana

spektrofotometrisesti jokaisen arkin véristri-
pin ja sditdd virejd tarpeen mukaan auto-
maattisesti. Brusilan mukaan heilld ei ole ol-
lut tapana vdistdd automatiikan
hyoédyntdmistd koneissa ja ndilld varusteilla

saavutetaan erittdin nopea kuntoonlaitto.

Uudelle koneelle tehdaan uusi ja
kunnollinen lattia

Speedmaster XL 106 asennetaan Tuulissuon
tehtaalla aikaisemmin sitomona toiminee-
seen tilaan, jossa koneelle on enemmadn tilaa.
Hallin lattian betonilaattaan leikattiin 4 x 23
metrin aukko. Sitten lattian alainen maa kai-
vettiin auki kallioon asti. Syntynyt kuoppa
tdytettiin hienolla murskeella — aina 20 cm
kerros kerrallaan tiivistden. Lopuksi koneen
alustaksi valettiin vahvasti raudoitettu 25 cm
paksu betonilaatta, jonka kantavuus on kol-
me tonnia neliémetrille.

Uuden painokoneen asennus paikalleen
tapahtuu kahden mikrometrin tarkkuudella.
On valitettavia tapauksia, joissa koneen pe-
rustus ei ole ollut riittdvdn luja ja kone on

<« Thomas Brusilan johtama Jaakkoo-Taara tekee ldhinnd pakkaustuotantoa.
Vaativat asiakkaat ja vaativa tuotanto ovat tuoneet yhtiélle kasvua.

Tuulissuon yksikkdon asennettavalle Speedmaster
XL 106:lle tehddicin kunnollinen lattia. Uudessa 25
cm paksussa laatassa on kaksi tonnia rautaa ja be-
tonia tulee 80 tonnia.

Jaakkoo-Taara

pdissyt liikkumaan. Jaakkoo-Taarassa ei ole
haluttu tinkid vddrdssd paikassa ja kunnolli-
sella perustuksella kone tulee toimimaan tar-
kasti ja luotettavasti.

- Ei ole syytd leikkid ja tinkid Heidelbergin
maddrittelemistd lattian spekseistd, me nou-
datamme niitd, painottaa Brusila. - Koneen
taso, investoinnin mittavuus ja muutenkin —
voimat ovat suuria ja kompromisseja ei voi
tehdd. Esimerkiksi turvapainatukset ovat tu-
levaisuutta ja niissd painamisen tarkkuusvaa-
timukset ovat erittdin suuret. Tdlld koneella
voimme tehdi kaikkein vaativimpiakin toita.

- Asiakaspalvelun merkitys korostuu.
Reagointi, palvelu, laatu ja jatkuvuus. Ti-
nddn, ensi vuonna ja tulevaisuudessa. Mei-
ddn tdytyy taata toimintamme jatkuvuus
asiakkaillemme ja jatkuvuuden ytimessd
ovat Heidelbergin koneet. Itse asiassa
myynnissd ja muussa asioiden hoidossa
Heidelbergilla on hyvin samanlainen henki
kuin meilld. Tehddén asiat hyvin ja ennakol-
ta harkitusti. Se on linjassa meiddn tavoit-
teidemme kanssa. l

—d



Paino-Kaarinalle uusi

Speedmaster SX 74 tuotantoa tehostamaan

DruPA HERATTI 77, huomasin kuinka paljon lisaa tehokkuutta painokoneisiin
on saatu vuosikymmenessa. Nyt vanha Speedmaster tekee tilaa uudelle

Speedmaster SX 74 -koneelle.

Paino-Kaarina on téna vuonna 20 vuotta taytta-
va hyvin menestynyt perheyhtio. Yrittaja Jarmo
Hatakka on ryhtynyt painajaksi vuonna 1979,
eika tyottomana ole tarvinnut olla paivaakaan.
Jarmo perusti painon isénsa kanssa ja sukupol-
venvaihdos tehtiin vuonna 2005, kun Jarmo
osti isén osuuden.

Kehitys jatkaa kulkuaan

Paino-Kaarinassa tyoskentelee seitseman henki-
164 ja liikevaihtoa kertyy reilu miljoona, joten suh-
de on kohdallaan. Porukka on aina pyrittykin pita-
maan suhteellisen pienena ja tarvittaessa otetaan
alihankintaa hyvilta kumppaneilta. Asiakkaiden
vaihtuvuus on pieni ja monet ovatkin olleet muka-
na koko 20 vuotta. Yhtion tarkasta taloudenpidos-
ta kertovat Soliditetin AAA-luokitus ja Suomen
Asiakastiedon Suomen Vahvimmat -sertifiointi.

- Vanhalle 4-variselle Speedmasterillemme
on kertynyt ikda jo 15 vuotta ja sen uudistamista
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pohdittiin jo pari vuotta, kertoo toimitusjohtaja
Jarmo Hatakka. - Yhti6 on kdytannossa velaton,
mista olemme voineet nauttia ja se antoi mah-
dollisuuden suunnitella isoa investointia. Dru-
passa tutkimme vaihtoehtoja ja taytyy sanoa,
etta yllatyin miten paljon koneisiin on saatu li-
saa tehokkuutta.

- Kun aikanaan siirryimme Speedmasteriin,
oli muutos suuri - suorastaan huimaava. Kuvit-
telin, ettei nyt enaa ole tapahtunut niin paljoa
kehitysta. Mutta teknologia on jatkanut kulku-
aan. Ehka harppaukset eivat ole olleet valtavan
suuria, mutta kehitystd on tapahtunut jatkuvas-
ti, niin ettei huomaakaan.

Heidelbergin drupa-uutuusmalli
Speedmaster SX74

Uudeksi  koneeksi valikoitui  drupa-uutuus
Speedmaster SX 74. Kone asettaa uudet stan-
dardit omassa luokassaan. Siind yhdistyvat

Tyytyvdinen kirjapainoyrittdjd Jarmo
Hatakka odottelee uutta Heidelberg
Speedmaster SX 74 -konetta, joka kor-
vaa taustalla ndkyvdn, 15 vuotta uskolli-
sesti palvelleen Speedmaster SM 74:n.

Speedmaster XL -sarjan uraa uurtava teknologia
ja Speedmaster SM 74:n menestyksellinen pe-
ruskone. Koneen konfiguraatio voidaan raataloi-
da kunkin painotalon vaatimusten mukaisesti.
Siind voi olla mitd tahansa kahdesta kymme-
neen painoyksikkdd ja valinnaisesti kaantolaite
ja lakkayksikko.

Tarpeiden mukaan Speedmaster SX 74 voi-
daan varustaa monilla varusteilla, kuten taysau-
tomaattinen levynvaihto AutoPlate Pro, Prinect
Auto Register tai varivydhykkeiden itsekalibroin-
ti ja varin esiasetuksen optimointi Color
Assistant  Pro:n avulla.  Naméa  tekevat
Speedmaster SX 74:sté pitkalle automatisoidun
koneen, jonka tuottavuus on merkittavasti kor-
keampi.

Paino-Kaarinassa tehdaan kaikkea tilauskir-
japainon tavanomaista tuotantoa, yleensa suh-
teellisin pienia, 1.000 - 2.000 kpl painoksia.
99% toistd on nelivarisia, ilman lakkausta.



Paino-Kaarina

Paino-Kaarinassa kaikki keskeiset tuotantolaitteet - kuten Polar-leikkuujdrjestelmd ja Suprasetter-levytulostin - ovat Heidelbergin toimittamia.

Vaihtoja on paljon ja levyja menee paljon. Uusi
kone on nelivarinen, varustettu automaattisella
levynvaihdolla ja ohjauspdytdan integroidulla
Prinect Axis Control -varinhallintajarjestelmalla.

Uusi asennoituminen painamiseen

- Vaihtoehtona olisi ollut Speedmaster XL 75,
jonka huippunopeus on 18.000 kierrosta, jatkaa
Hatakka. - Meidan painosmaarissamme huip-
punopeuden merkitys on kuitenkin vahainen,
joten panostimme mahdollisimman pitkalle
vietyyn automatiikkaan ja nopeaan toiden vaih-
toon. Talla koneella paasemme varmaankin vii-
den minuutin  kuntoonlaittoaikoihin ja alku-
makkelin maara jaa hyvin pieneksi. Paperin
vaihto taitaa olla jatkossa suurin tyd. Tallainen
kone vaatii myds painajalta uudenlaista suhtau-
tumista tyohonsa. Kun kone toimii automaatti-
sesti, jaa painajalle aikaa valmistella seuraavia
toita.

- Kylla me luotamme tulevaisuuteen, kun
teemme tallaisen investoinnin. Uskomme, ettad
paperia sutataan viela tulevaisuudessakin. Ta-
man investoinnin myota pysymme taas teknolo-
gian kehityksen karjessa. Aikoinaan oli iso askel
siirtyd filmistd levytulostukseen. Ensin oli
Topsetter ja pari vuotta sitten se vaihdettiin kah-
della levyalustalla varustettuun Suprasetteriin.
Ehka olisimme jo pudonneet, jos olisimme yrit-
taneet parjata vanhoilla laitteilla.

Heidelbergia alusta loppuun

Painokoneen rinnalla Paino-Kaarinassa niin le-
vytulostin, taittokone kuin leikkuujarjestelmakin
ovat Heidelbergin toimittamia.

- Olemme toimineet niin kauan Heidelbergin
kanssa, ettd heihin uskalsi luottaa parhaiten,
arvioi Hatakka. - Koneen ominaisuuksien lisak-
si aivan oleellista on myds koneen jatkuva hoito

ja yllapito. Siind Heidelberg on aina toiminut
suorastaan kasittamattoman luotettavasti. Kun
koneeseen on vaikkapa tilattu varaosa, ei ole
kertaakaan tapahtunut, etta toimitus olisi myo-
hassad. Kun tdnaan tilaa, on se aina huomenna
perilld. Olen kylla nahnyt Heidelbergin varaosa-
varaston. Se toimii kuin kello, 24/7.

Painolevyind Paino-Kaarina on kayttanyt
Agfaa jo pidemman aikaa. Pitkdaan levyt tulivat
Heidelbergin omalla Saphira-nimelld ja nyt
Agfan paketeissa. Levyt ovat kemiavapaita ja
toimivat Hatakan mukaan erittdin hyvin.

- Vaihdoimme jo kauan sitten kemiavapai-
siin levyihin. Jatekemikaalien pois vieminen al-
koi maksaa melkein yhta paljon kuin uudet ke-
mikaalit ja nyt myos ymparisto saastyy turhalta
kuormitukselta.

Seuraavaksi tuotannonohjaus?

- Eldman syke tuntuu nykyaan niin kovin kiirei-
seltd, mietiskelee Hatakka. - 1980-luvulla oli
myds kiirettad ja paljon toita, mutta syke ei tun-
tunut niin kiivaalta. Silloin asiakkaat kysyivat
varovaisesti, voisiko tyon saada jo ensi viikolla,
vai meneekd seuraavalle... Nykydan kaiken pi-
taa olla valmista melkein eilen. Kai me olemme
itse opettaneet asiakkaat lilan nopeisiin toimi-
tuksiin. Vahan pidempi aika antaisi tilaa suun-
nittelulle ja toiden jarjestelylle. Nyt sita ajattelee
itsekin automaattisesti, ettd kai tuo kolmessa
paivassa pitaa tehda, vaikka asiakkaalla ei edes
olisi kovaa Kkiiretta.

Seuraavat investoinnit  Paino-Kaarinassa
kohdistuvat luultavasti toiminnanohjaukseen -
omavaraisuus on taman paivan sana. Myos jal-
kikasittelyssa on Hatakan mukaan joitakin pie-
nia kohentamisen tarpeita. Toisaalta tilatkin
hiukan ahdistavat ja tontilla on vield rakennus-
oikeutta - ehka taloa pitdisi laajentaa. Kirjapai-

non toiminta vaatii paljon padomia ja niita ei
kerry, jollei toiminta ole tehokasta ja kannatta-
vaa. Paino-Kaarinan tapauksessa nama asiat
ovat tavallista paremmalla tolalla nyt ja nailla
nakymin myds tulevaisuudessa.

Hatakka huomauttaa, ettd viela yksi toivo-
mus heilla on uuden painokoneen toimitukseen
littyen: Koneen heille myynyt Heidelbergin
aluemyyntipaallikko Pertti Laveri asuu Kaarinas-
sa, vajaan puolen kilometrin paassa painotalos-
ta. Pertti on kuulemma luvannut, ettd kaupan
synnyttya han tulee yhden kerran kdaymaan au-
ton sijasta kavellen. Tuota kayntid nyt odotel-
laan... m

Ps.
Toimituksen saamien tietojen mukaan kavely-
tehtava on aivan hiljattain suoritettu. |

Jokaisesta kunnon kirjapainosta pitdd 6ytyd ainakin
yksi ”Siipi-Heikku”. Jarmo Hatakka esittelee vanhan
koneen hienostunutta mekaniikkaa, jossa erilaiset
epdkeskot ohjaavat tarkasti koneen toimintaa.
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M

Erwekon muutto

oli Suomen suurin lajissaan

UUDISTUNUT ERWEKO // organisoi toimintaansa, jol-
loin painokoneita ja muuta kalustoa piti uusia ja siirtaa
Helsingin, Oulun ja Rovaniemen toimipisteiden valilla.
Viime kesana toteutetusta operaatiosta muodostui lajis-
saan Suomen Heidelbergin suurin.

Koko hankkeen taustalla oli muutto Kaleva-konsernin uuteen painota-
lokiinteistoon Oulussa. Erwekossa oli tehty strateginen linjaus, jonka
mukaisesti Ouluun keskitetdan suurivolyyminen tehotuotanto ja Helsin-
kiin erityisen vaativat tyot, joissa voidaan kdyttad mita moninaisimpia
erikoiskasittelya vaativia painotekniikoita. Rovaniemelle puolestaan kes-
kitetadn pienten offset-tdiden tuotanto.
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PAINOKONE PURA JA KOKOA

Helsingissa toiminut 8-vérinen Heidelberg Speedmaster SM 102 oli tar-
koituksenmukaista siirtdd Oulun uuteen kiinteistoon. Oulussa toiminut
6-varikone puolestaan siirrettiin Oulun uuden kiinteistén sijasta Helsin-
kiin, painamaan kaikkein vaativimpia toita.

Operaatiossa siirrettiin yksi painokone Helsingista Ouluun, toinen
Oulusta Helsinkiin ja kolmas paikallisesti Oulun vanhasta toimipaikasta
uuteen kiinteistoon. Kaksi vanhempaa konetta purettiin ja myytiin. Li-
saksi siirrettiin paljon muita pienempia koneita, kuten tiikeleita ja sylin-
teripainokoneita, stansseja ja paljon muuta. Rautaa siirtyi yhteensa noin
250 tonnia, joten rekkakuormia tuli varsin monta.

Muuton valmistelu ja aikataulutus oli vaativa tehtava, jotta kaikki su-
juisi nopeasti ja tuotantoa hairitsematta. Varsinaiset tyot kaynnistyivat
toukokuun puolivéalissa ja jatkuivat elokuun loppuun. Heidelbergin huol-
losta tehtavaan osallistui yhteensa kuusi miesta, jotka tekivat noin 200
miestyopdivaad. Lisaksi mukana oli haalauksesta ja kuljetuksesta vastaa-
va alihankkija seka kaiken sujumista varmistavat taustajoukot
Heidelbergilla ja Erwekossa.

600 KILOMETRIN MUUTTOKEIKKA

- Helsingin ja Oulun vélinen 600 km etdisyys oli tdssé operaatiossa var-
sin merkityksellinen seikka, kertoo muuton toteutuksesta vastannut
Heidelbergin huoltopaallikkd Jan Backstrom. - Oli erityisen tarkeaa var-
mistaa, etta kaikki tarpeellinen oli aina oikeassa paikassa oikeaan aikaan.
Unohtunutta tydkalua olisi pitanyt lahted hakemaan 600 km paasta.

- Haalauksesta ja kuljetuksista vastasi meille tuttu luottoporukka ja
miesten seka jareiden nostolaitteiden piti olla vuoron peraan Helsingissa
ja Oulussa aina oikeaan aikaan, kun koneita siirrettiin molempiin suun-
tiin ja lisaksi paikallisesti Oulussa vanhasta kiinteistosta uuteen. Moniva-
risen painokoneen pelkdssa purkamisessa ja kuljetusta varten pakkaa-
misessa on melkoinen ty0, maaranpaassa paikalleen asentamisesta ja
sdatamisestd puhumattakaan. Myos voimaa tarvittiin, kun esimerkiksi
Speedmaster SM 102:n pelkka yksi painoyksikkd painaa kuusi tonnia.

- Suurimman tyon Heidelbergin puolelta tekivat painokoneiden
kanssa Kalle Levomaki ja Kalevi Pollanen. Asko Laitinen ja Lasse Leh-
musvaara vastasivat ensisijaisesti taittokoneiden ja stiftarien siirroista.

Kuvat: Nina Kellokoski

Erweko

Leikkurijarjestelmista ja muista koneista vastasivat Antti Vainio ja liro
Vaisanen.

KALUSTON PERUSTEELLINEN TARKASTUS

Muuttoon liittyi vield yksi seikka, joka osaltaan nosti vaatimustasoa seka
operaation suunnittelun ettd kdytannon toteutuksen kannalta: Erwekon
painotuotanto oli keskeytyksetta kdynnissa koko muuton ajan.

Kun painokonetta ryhdyttiin muuttamaan, ajettiin prosessi ennakoi-
dusti alas, poistettiin varit, pestiin ja poistettiin vedet. Konetta avattaes-
sa oli lian ja 6ljyn hallinta vaativaa, koska sita ei saanut levita koko pai-
nosaliin. Kaytettavissa oli vain niukka tila valittomasti koneen ymparilla.
Kaikkien osien huolellinen puhdistaminen ja valivarastointi vaati yllatta-
van paljon tilaa.

- Purkamisen ja puhdistuksen yhteydesséa oli mainio tilaisuus tarkas-
taa koneiden ja kaikkien niiden osien kunto, jatkaa Backstrom. - Huo-
mioimme ja raportoimme asiakkaalle koneiden kunnon, kuluneet osat ja
mahdolliset rikkoutumat. Varsinainen tehtavamme oli koneiden siirto,
mutta yhteys asiakkaan kanssa jatkuu tiiviina. Nyt meilla on erittéin hy-
vin tiedossamme koneiden tuleva korjaustarve. Voimme esimerkiksi
ajoittaa kuluvien osien vaihdon ensi kesalle jossakin koneessa. Ajoitus
on tarkeaa tietaa, koska ndin voimme valttaa rikkoutumiset ja koneiden
ennakoimattomat seisokit.

- Koneiden kokoonpano oli sitten ihan oma maailmansa. Kohdistuk-
sissa ja linjauksissa noudatetaan aarimmaisen suurta tarkkuutta. Kym-
menien tonnien painoisen koneen asennus paikalleen tehdaan kahden
mikrometrin tarkkuudella. Asennustyon yhteydessa syntyy raportti, mi-
hin arvoihin kone on jatetty ja jarjestelma ei anna jattaa konetta tole-
ranssien ulkopuolelle.

PALJON UUSIA LAITTEITA

Muuton ja uudelleen organisoinnin yhteydessa Erweko hankki myos
monia uusia laitteita, jotka ovat tarpeellisia suunnitellun strategian to-
teuttamisessa.

Speemaster SM 102 sai eteensa mittatilaustyona juuri tata konemal-
lia varten rakennetun CutStar-rulla-alistuslaitteen, joka tuo aivan uutta
tehoa pitkien tuotantopainosten tekoon.
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Jalkikasittelya taydentdamaan hankittiin taydellinen Polar 137 Autotrim
Pro -leikkuujarjestelma, joka edustaa kaikkein uusinta, drupassa esitel-
tya mallisarjaa. Taittamiseen hankittiin uusi Stahlfolder KH 78 -taittoko-
ne, modulaarisella luovutusyksikolla varustettuna.

Prepressin puolelle hankittiin Ouluun uusi Suprasetter 105 -levytulos-
tin sekd pienemman formaatin Suprasetter A75 -levytulostin Rovanie-
melle. Oulun painosali varustettiin liséksi Technotrans-varipumppujar-
jestelmalla, joka siirtad painovarit suoraan tynnyreista painokoneille.
Useimmat téssa luetelluista laitteista olisivat jo sindlladn oman artikke-
linsa arvoisia.

AINUTLAATUINEN )
TOIMINNANOHJAUSJARJESTELMA

Fyysisilta ulottuvuuksiltaan ehka edelld kuvattua vaatimattomampi -
mutta painotalon toiminnan kannalta aivan keskeinen asia - on
Erwekon kaikki kolme toimipistetta yhdistava prepress-, tuotanto- ja toi-
minnanohjausjarjestelma. Tuotantojarjestelmaan integroitava toimin-
nanohjausjarjestelma on talla hetkelld kayttoonottovaiheessa.

Heidelberg Prinect Business Manager on jarjestelma, jolla hallitaan
ja analysoidaan kirjapainon kaikkia toimintoja myynnista ja materiaali-
hallinnasta tuotantoon, jalkilaskentaan ja toiminnan analysointiin.
Erwekon Helsingin, Oulun ja Rovaniemen toimipisteiden kaikki painoko-
neet, levytulostimet ja muut keskeiset tuotantolaitteet liitetdan jarjestel-
maan.

Jarjestelma toimii virtuaalipalvelimessa, joka kasittaa useita Erwekon
uusiin toimitiloihin Ouluun sijoitettuja fyysisia palvelinkoneita. Palveli-
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men kapasiteetti on skaalautuva ja kaytettavis-
sd aina tarpeen mukaan. Jarjestelma muodos-
taa alusta loppuun yhtenéisen tuotantoketjun,

joka on erittdin tehokas ja minimoi virhemah-
dollisuudet. Helsingin ja Oulun valilla on perati
yhden gigabitin tietoliikenneyhteys. Rovaniemi
on yhdistetty palvelimeen 100 megabitin yhtey-
delld.

Heidelberg vastaa jarjestelman ohjelmisto-
jen toimittamisesta ja kouluttamisesta. Koko
palvelin- ja tietoliikenneinfrastruktuurin on
Erweko hankkinut ja toteuttanut itse,
Heidelbergin spesifikaatioiden mukaisesti. Vaa-
tivan kokonaisuuden toteuttamisessa on ollut
apuna Kalevan tietotekniikkaosaaminen.

- Tama on ainutlaatuisen hieno jarjestelma,
joka yhdistaa usean toimipisteen tuotannon te-
hokkaasti hallittavaksi kokonaisuudeksi, sanoo
Heidelbergin tuotepaallikkd Jarmo Nikkari.

- Tallaiset ratkaisut ovat valttamattomia, jotta
muuttuvassa toimintaymparistossa on mahdol-
lista sailya kilpailukykyisena. Jarjestelma tekee
tuotannosta erittéin tehokasta ja antaa nykyai-
kaiselle painotalolle mahdollisuuden kehittaa
toimintaansa todellisen tiedon perusteella.

LOPPU HYVIN

- Muutto saatiin onnellisesti paatékseen ja yh-
teistyomme Erwekon kanssa jatkuu muilla rin-
tamilla, toteaa Backstrom. - Molemmat osa-
puolet ovat tyytyvaisia lopputulokseen eika
haavereita tapahtunut. Yhdessa tehty huolelli-
nen suunnittelu oli kaiken avain.

Painotuotanto Erwekon toimipisteissa jatkui
keskeytyksettd koko muuton ajan. Tarkan aika-
taulutuksen ansiosta tuotantokapeikkoja ei
padssyt syntyméaan. Kapasiteetti riitti koko
muuton ajan ja toimitusajat loppuasiakkaille
sdilyivat normaaleina ja tadsmallisina.



Agfa-levyjen kaytto
voimakkaaseen nousuun Suomessa

HeiDELBERG FINLAND JA AGFA GRAPHICS Suomi /7 sopivat viime syksyna Agfan arkki- ja heatset-
levyjen myynnin siirtymisesta Heidelbergille. Tamén jalkeen Agfa-levyjen myynti ja
markkinaosuus ovat kdantyneet voimakkaaseen nousuun Suomessa.

Sopimuksen teon yhteydessa toteutettiin
henkildjdrjestelyjd. Heidelbergin tuotepddl-
likko Jouni Médkinen jatkaa materiaali- ja tar-
vikeryhmadn vetdjdnd ja ryhmadn vahvistuksek-
si on nimitetty Agfalta siirtynyt Vesa Ristola
sekd Kodakilta siirtynyt Markku Nikkild.

Levyjé pitaa saada
Scanweb on yksi ensimmadisistd suurista pai-
notaloista, joka vaihtoi Kodak-levyt Agfaan.
Levylaadun vaihtaminen on aina tietty pon-
nistus, joka vaatii testaamista ja uusia rutiine-
ja, joten sitd ei tehdd aivan kevyin perustein.
- Meilld yhteistyosuhde
Heidelbergin kanssa ja hankimme heiltd pal-

on pitkd

jon muitakin tarvikkeita, kertoo Scanwebin
teknisestd asiakaspalvelusta vastaava Timo
Ruotsalainen. - Kun Heidelberg siirtyi Agfa-
levyjen toimittajaksi, oli vaihto myds meille
luonteva. Taustalla on my®s se, ettd pyrimme
pitimddn materiaalitoimittajien lukumada-
rdin mahdollisimman pienend. Vihdinen
merkitys ei ole myoskddn silld, ettd meiddn
tdytyy varmistaa levyjen hdirioton saatavuus
myos tulevaisuudessa.

- Testasimme pari vuotta sitten sekd
Agfan ettd Kodakin levyt. Molemmat olivat

soveliaita kidyttoomme ja silloin pysyimme

Kodakissa. Nyt tilanne on muuttunut ja Agfa
on myo6s hinnallisesti kilpailukyinen. Vield
muutaman viikon ajamme rinnakkain
Kodakin ja Agfan levyjd, koska Kodakilla on
varastossa jdljelld erd meitd varten tuotettuja
levyjd, joita muut eivdt kdytd. Kdytimme
erdn pois, ettei se jdisi Kodakille kédsiin.
Ruotsalaisen mukaan Heidelberg on kaik-
kiaan pystynyt vahvistamaan asemaansa ma-
teriaalitoimittajana. Scanweb esimerkiksi on
kayttanyt Flint-vdrejd vuoden verran ja kaik-

ki ovat niihin erittdin tyytyvdisid.

Eroon kehityskoneen yllapidosta

Scanwebin levyt ovat edelleen kehitettivid,
Kyriiri on vaihtanut kemiattomiin Agfa-le-
vyihin.

- Olimme aivan kylldstyneitd kehitys-
koneen ylldpitoon ja kemikaalien trafiikkiin
sisddn ja ulos, kertoo Kyriirin toimitusjohta-
ja Pekka Hyvonen. - Viimeinen syy vaihtoon
oli lisdtilan saaminen reproon. Tarvitsimme
lisdd tilaa ja pesuri vaatii niin paljon vihem-
madn tilaa kuin kehityskone.

- Kehityskoneen kanssa oli aina huoleh-
dittava tarkasti kemian tuorestuksesta ja
kunnosta. Joskus kemia saattoi romahtaa tai
antaa pohjaa levyihin. Sitd ei vilttimattd

Agfa

huomannut ennen kuin painokoneella ja sil-
loin saattoi olla iso pino valmiiksi tulostettu-
ja levyja kiyttokelvottomia.

Hyvonen kertoo olleensa yllittynyt, miten
helposti levytyypin vaihto heilld onnistui: -
Epdilin, ldhteekd uusi levy toimimaan. Oli
erittdin ylldttdvda, ettd kaikki sujui niin hel-
posti. Yleensd sitd aina varautuu ongelmiin.

Kyriirille oli tarjottu muualta my6s pro-
sessivapaita levyjd, jotka peseytyvdt kdytto-
kuntoon painokoneella. Hyvonen kuitenkin
halusi levylaadun, joka kumitetaan tulostuk-
sen jdlkeen. Prosessivapaat levyt ovat hdnen
arvionsa mukaan arkoja naarmuuntumaan
ja herkkii valolle. Tulostuksen jdlkeen levyt
saattavat olla jopa muutaman pdivdn paino-
koneen pukissa ja niitd siirrellddn ja jirjestel-
144n. Naarmuherkkyys on pelottava asia.

- Otimme uudet levyt kdytté6n vuoden
alussa ja nyt niitd on ajettu tuhansia nelioita.
Painajiemme mukaan uusien levyjen naar-
muuntumisherkkyys on vidhdisempi kuin
vanhoilla. Koneessa ne toimivat aivan kuten
entisetkin - ei mitddn eroa. Levytulostus on
yksi painotalon kriittisid tuotantokohtia, jo-
ten sen pitdd toimia hdiriottd. Kaikki on suju-
nut ongelmitta - kerrankin voi kehua, myhéi-
lee Hyvonen tyytyvdisend. M




.'_Ricohin ndyttelyssd kdvi hetkittdin melkoinen
i sutina ja arkkien tarkasteluun syvennyttiin perusteellisesti.

RICOH ON JALKAUTUNUT ASIAKKAIDEN KESKUUTEEN // ja toteuttanut Road Show’'n, joka kiertaa ympari maata.
Seuraava merkittava etappi on Jyvaskyla ja Finngraf, jossa Ricoh esittaytyy Heidelbergin kanssa yhteisella osastolla.

Tampere, Turku, Vaasa, Oulu ja Kuopio oli-
vat loka-marraskuun satoa, Helsinki tammikuun
lopussa, Porvoo maaliskuussa ja sitten Finngraf
17.-19. huhtikuuta. Kuormassa on kaikki arkki-
puolen tuotantolaitteet, erilaiset jalkikasittely-
laitteet ja tietysti linkitys Heidelberg Prinect
-tyonkulkuun.

Ricoh valloittaa asiakkaita

Helsingin Katajanokalla, Wanhassa Satamassa
jarjestetyssa nayttelyssa oli esilld Ricoh Pro
C901- ja Ricoh Pro C751/651 -varituotantotulos-
timet seka Ricoh Pro 907 -mustavalkolaite. Vain
rullasyottoiset erikoisjareat laitteet oli jatetty ko-
tiin. Heidelbergin osuutena oli Prinect-tydnku-
lun esittely.

Ricohin ~ asema  vérituotantotulostimien
markkinoilla on ollut todellista voittokulkua.
Vuonna 2008 oli markkinaosuus Euroopassa
0%, vuoden 2012 puolivalisséa se oli lahes 40%.
Suomessa osuus oli vuonna 2010 0% ja viime
vuoden puolivalissa noin 20%. Ricoh Pro 901
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-mallin osuus luokassaan oli Euroopan markki-
noilla 31%, kun seuraava kilpaileva yksittainen
laitemalli sai 9%. Kevyempi ja uudempi Ricoh
Pro 751/651 -malli kasvattaa osuuttaan suhteel-
lisesti nopeammin.

Heidelberg ja Ricoh julkistivat maailmanlaa-
juisen yhteistydsopimuksensa kaksi vuotta sit-
ten, 23. helmikuuta 2011. Suomessa yhteistyo-
sopimus allekirjoitettiin vuotta myéhemmin, 28.
maaliskuuta 2012. Ricoh panostaa tuotantotu-
lostimiin, mitd osoittaa jo se, ettd Heidelberg
valitsi yhtion kumppanikseen. Moni muukin tu-
lostinvalmistaja olisi toivonut sellaista kumppa-
nia. Mika merkitys talla kumppanuudella on
Ricohin menestykseen, sita voi vain arvailla.

Ricoh tekee hyvaa jalkea

Kirjapainoammattilaiset ovat luonnollisesti kriit-
tisia painotuotteen laadusta. Digipainon helma-
synti on kautta aikojen ollut paksu ja kiiltava
tulostusjalki. Varia on ollut paperilla niin paksul-
ti, ettd se on nayttanyt suorastaan kolmiulottei-

selta ja varipinta on ollut paikoin hyvin kiiltava,
kiinnityksessa kaytetyn silikoniéljyn vuoksi.
Ricoh kayttaa erittdin hienojakoista varijau-
hetta ja o6ljytonta kiinnitysteknologiaa. Tulostus-
jalked voi olla jossakin tapauksessa vaikeaa
erottaa offsetpainetusta ja tulostusmateriaalien
valikoima on poikkeuksellisen laaja.
Heidelbergin ja Ricohin yhteistydn tuloksena
digipainokone on yhdistettdvissd Heidelberg
Prinect Digital Print Manager -tyénkulkuun. Tyon
tarkistus, korjaus, varinhallinta ja asemointi ta-
pahtuvat automaattisesti ja katevasti. Tuotannon
kokonaishallinta tapahtuu Prinectisséd ja sama
tyd voidaan samalla tydnkululla painaa tilanteen
mukaan joko offsetissa tai digikoneella.
Yhtendinen tyénkulku ja painotuotteen sama
ulkon&kd antavat mahdollisuuden esimerkiksi
hybridituotantoon siten, etta esitteesta painetaan
5.000 kpl painos yhta versiota offsetissa ja 500
kpl toista digikoneella. Tama on painotalon kan-
nalta taloudellista ja asiakkaan ei tarvitse edes
tietdd, millda menetelmalla tuote on painettu.



Mihin digipainaminen

on menossa?

- Maailmalla erilaiset Web-to-Print -ratkaisut
kasvattavat suosiotaan, mutta Suomessa oikein
kukaan ei ole vield lahtenyt niitd tarjoamaan,
sanoo Ricoh Finlandin tuotantotulostus liiketoi-
minnasta vastaava Harri Salokangas. - W2P
sopii moniin offset-t6ihin, mutta paljon suurem-
pi merkitys automaattisella tilausjarjestelmalla
on digipainoille, joissa tuotettavat tyot ovat a-
hes poikkeuksetta kappalearvoltaan pienia.

- Tulevaisuudessa digipainot tulevat varmas-
ti olemaan yha laajemmin markkinointipalvelui-
ta tuottavia palvelutaloja. Esimerkkina kdy hyvin
vaikkapa meidan kutsumme tahan tilaisuuteen.
Kutsuesite on meidan taittamamme ja sen mu-
kana painolle toimitetaan useiden eri yhteistyo-
kumppaneidemme logoja sekd asiakkaiden
osoitetiedot tekstitiedostona.

- Painon vastuulla on liittaa vaihtuvat nimi-
ja osoitetiedot sekd kulloinkin tarvittavat logot
valmiiseen taittoon. Myds postitus tapahtuu
suoraan painosta. Parhaassa tapauksessa paino
voisi viela soittaa peraan kaikille kutsun vas-
taanottajille ja varmistaa, etta he tulevat paikal-
le. Tallainen kokonaisuus helpottaa loppuasiak-
kaan tyomaaraa, kun yksi kumppani huolehtii
kokonaisuudesta laajasti.

Salokangas myoéntaa, ettd sopivan henkild-
kunnan puute painotaloissa aiheuttaa ongelmia
tallaisen palvelun tuottamiselle. Ratkaisuna voi-
si olla verkottuminen, tiettyjen tehtévien edel-
leen ulkoistaminen sopiville kumppaneille.
Markkinointipalveluissa kate on yleenséa hyva ja
kokonaispalvelun hinta on helppo perustella
asiakkaalle. Painotuote on osa kokonaispalve-
lua ja siihen péaalle voidaan sitten lisata esimer-
kiksi nettipalvelut tai kontaktointi.

Road Show vetaa paljon asiakkaita

- Asiakkaat ovat lahteneet hyvin liikkeelle, pai-
kalliset ndyttelymme eivat ole menneet huk-
kaan, arvioi Salokangas. - Kussakin kaupungis-
sa on ollut kymmenia osallistujia, joille olemme
saaneet esitelld laitteitamme.

- Ehka suurinta kiinnostusta on herattanyt Ri-
coh Pro 751/651 -koneemme, johon on yhdistetty
suurkapasiteettialustat ja vihkolinja kolmikantti-
leikkurilla. Vihkolinjan erikoisuutena on, etta se
leikkaa arkin pitkat sivut rullaleikkurilla, arkki ker-
rallaan. Sitten kansi nuutataan, arkit kerataan,
taitetaan ja stiftataan sekd viimeiseksi trimma-
taan etureuna. Tama jarjestelma ei hidasta tulos-
timen toimintaa lainkaan. Saman jalkikasittelyn
saa toki myds C901-tulostimen yhteyteen.

Vihkolinjalla varustettu Ricoh C751 on mel-
koinen juna. Ndyttelypaikasta toiseen kier-
tdneiden koneiden kokoaminen kdy kuiten-
kin nopeasti ja ne toimivat virheettémdsti.

Heidelberg Finlandin Jarmo Nikkari esitteli, miten Ricoh-
digipainokoneet saadaan liitettyd tdydellisesti Heidelberg
Prinect Digital Print Manager -tyonkulkuun.

- Vihkolinjalla voidaan tuottaa jopa 30 kpl
80 g arkkeja kasittava vihko - siis 120 sivua.
Toisaalta arkki saa olla enimmilldaan 300 g pak-
su. Molemmat tulostinmallit ovat olleet markki-
noilla jo jonkin aikaa ja vapaita lastentaudeista.
Laitteet toimivat hyvin, siita on kokemusta jo
satojen ja tuhansien koneiden asennuskannalla
ympari Eurooppaa. 901-mallista on nyt tulossa
901+ -versio, jossa suurin paperin paksuus voi
olla speksienkin mukaan 350 grammaa, jota
asiakkaat tosin ovat kdyttaneet sujuvasti jo ny-
kyisessakin.

Digikoneet ovat yllattavan edullisia

Pyysimme Salokangasta positioimaan kone-
mallinsa karkeasti tuotantomadrien ja hintojen
suhteen. Varsinaisen laitetarjouksen saami-
nen kuitenkin edellyttdd henkilokohtaista yh-
teydenottoa.

Ricoh

Ricoh Pro 751/651 on nopeudeltaan 75 tai 65
A4-painopintaa minuutissa. Laitteiden suositel-
tava kuukausituotanto on noin 30.000 -100.000
(350.000) pintaa. Peruskoneen investointi on
suuruusluokkaa 70.000 euroa.

Ricoh Pro 901 on nopeudeltaan 90 A4-
painopintaa minuutissa - nopein luokassaan.
Laite on kaikin tavoin pikkusiskoaan jareampi
rakenteeltaan ja sen suositeltava kuukausituo-
tanto on 100.000 - 580.000 pintaa. Perusko-
neen investointi on suuruusluokkaa 100.000
euroa.

Ricoh luovuttaa koneet varustettuna tays-
huoltosopimuksella, joka kattaa kaiken - kiinte-
alla yhdella hinnalla painopintaa kohden. Huol-
tosopimusta on mahdollista varioida esim.
varipeiton perusteella tai jattaa vérit sopimuk-
sen ulkopuolelle. Street price klikille on 5-6
senttid/SRA3. B



I Graphic Report - A.J. Mattila

A.J. Mattilan Kirjapaino
uudisti CTP-tulostuksensa ¥

MaTTiLAN KIRJAPAINON perinteet ulottuvat
1920-luvulle asti, jolloin Vaino Heikki Mattila
perusti painotalon Oulun keskustaan. Taman
vuosituhannen alusta paino on toiminut Kem-
peleessa ja kayttaa digitaalitekniikkaa moni-
puolisesti. Vanhat perinteet pilkahtavat kuiten-
kin joskus esille myds tuotannossa.

Nykyinen yrittdja Jukka Mattila edustaa
kolmatta sukupolvea yrityksessa. Palveluvuosia
on ehtinyt kertya jo yli 40. Pari vuotta sitten
Mattilan Kirjapaino teki merkittavan loikan fil-
mitulostuksesta CTP-aikaan. Filmissa pysymi-
seen oli aikanaan syynsa, mutta nyt oli aika
paivittaa kaytettyna hankittu Topsetter taman
paivan tekniikkaa edustavaan Heidelberg
Suprasetteriin.

Kalustoa kautta vuosikymmenten

Monipuolisesti palvelevassa painotalossa tarvi-
taan monipuolista tuotantolaitteistoa. Mattilan
kaikki painokoneet ovat Heidelbergin valmista-
mia aina vuodesta 1960 lahtien, jolloin "isa osti
ensimmaisen silinterin”. Hyvaa konemerkkia ei
ole sen jalkeen tarvinnut vaihtaa. Padkoneena
on 4-varinen Heidelberg GTO 52 ja toisena
offset-koneena 1-varinen Heidelberg GTO 46.
Heidelbergin tiikeli ja sylinteri ovat edelleen
kaytossa olevia kohopainokoneita ja niille Juk-
ka Mattila tekee silloin talléin rivit venéldiselld
Linotype-kuumalatomakoneen plagiaatilla.

-

- Latomakone toimii edelleen moitteetto-
masti ja mika sen kdtevampaa kuin tehda silla
jossain pankkisiirtolomakkeessa tarvittava rivi,
sanoo Jukka Mattila. - Teemme edelleen aika
paljon lomakkeita ja kirjekuoria. Osa naista on
alihankintaa paikalliselle suurelle painotalolle.

- Nykyaikaisempaa kalustoa edustavat sit-
ten kolme digikonetta, joilla tehdaan esimer-
kiksi kayntikortteja ja kaikkia pienia painoksia.
Viime vuonna hankimme melko uuden Polar-

leikkurin ja viimeisin investointi Suprasetter-tu-

lostimeen oli meille iso ja tarkea panostus.

Automaattinen tulostin
vapauttaa muuhun

Mattila kertoo tyytyvdisena, ettd Suprasetter

on aivan eri maailmasta, kuin vanha Topsetter.
Suprasetterissa on automaattinen levyjen syot-

t0 kasetista ja vélipaperin poisto. Tulostuksen

jalkeen stakkeri tulostimen perdssa kaantaa le-

vyt pois valosta. Topsetterissa levyt piti syottaa

tulostimeen kasin, mika sitoi aina jonkun tyon-

tekijan. Suprasetterissa levyt ovat kasetissa ja

Kuvat: Juho Mattila

levyformaattia vaihdettaessa vain laitetaan ko-
neeseen toinen kasetti. Levyt ovat prosessiva-
paita.

- Painotalon arki on sita, ettd joskus t6itd on
liikaa ja joskus saisi olla enemmankin. Kilpaili-
joita l6ytyy Virosta asti - valilla aina tulee myos
tarjouksia, etté ota alihankintana heilta. Siihen
en ole ruvennut enkéa rupea, painottaa Mattila.

Tulevaisuudessa painetaan
elektroniikkaa?

Mattila pohdiskelee pienten painotalojen tule-
vaisuuden nakymia kilpailun ja markkinoiden
muuttumisen keskelld. A.J. Mattilan henkilo-
vahvuus on nyt nelja.

- Tulevaisuuden ennuste nykyisilla toilla ei
ole kovin hyva, arvioi Mattila. - Lomakkeita
tarvitaan yha vahemman ja kohta kayntikortit-
kin vaihdetaan vain kannykasta toiseen. Meilla
on kylla mennyt aika hyvin, ehka ryhdymme
sitten seuraavaksi painamaan sahkdisia paino-
tuotteita - eikds sellainen ole nyt mahdollista,
tuumaa Mattila pilke silmékulmassa. |
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Offsetpaino L. Tuoviselle

Heidelberg Prinect Business Manager

Anu, Ari-Veikko ja Aki
Tuovinen ovat motivoitu-

laisia, jotka tuottavat kor-
keaa laatua ja hyvdid
tulosta maailman huip-
pua olevalla kalustolla.

JATKUVASTI KASVAVA PIENTEN TOIDEN MAARA /7, pidemmalle viedyn automaa-
tion tarve seké halu tuotantotietojen parempaan hyodyntamiseen ovat saa-
neet Offsetpaino L. Tuovinen Ky:n investoimaan kattavaan Prinect Business

Manager MIS-jarjestelmaan.

KuoPIOLAINEN OFFSETPAINO TUOVINEN On
15 henkilon painotalo, joka on menestynyt hyvin
my0s vaikeina aikoina. Heidelbergin koneita
kayttava perheyhtié haluaa edelleen tehostaa
toimintaansa ja parantaa kannattavuuttaan.

Painaminen kulkenut suvussa

Vuoden 2011 kirjapainotilastossa 50 suurimman
suomalaisen arkkipainotalon joukossa oli kol-
me, joiden nettotulos oli yli 10%. Offsetpaino L.
Tuovinen Ky oli yksi naista. Vuoden 2009 ro-
mahduksen jalkeen myds liikevaihto on palan-
nut l&dhes 10%:n vuotuiselle kasvu-uralleen.
Perheyrityksen vahvuus saattaa olla siina, ettd
yhtion perustajien Lauri ja Seija Tuovisen kolme
lasta - Anu, Ari-Veikko ja Aki - ovat osakkaina
ja toissa painossa. Lauri ja Seija ovat edelleen
taustatukena.

- J0 1920-luvulla suvun esi-isa Juho Tuovi-
nen oli osakkaana kirjapainossa, kertoo toimi-
tusjohtaja Ari-Veikko Tuovinen. - Ukkimme
Veikko J. Tuovinen puolestaan omisti vanhem-
man veljensa kanssa Kuopion Kansallisen kirja-
painon. Sielld isdmme ja aitimme tutustuivat,
heidan ollessa 15-vuotiaina kirjapainossa opis-
sa. Siita taisi sitten syntya tydpaikkaromanssi...
Painotalo oli edistyksellinen - ukki osti sinne
ensimmaisen offsetinkin taallapain, jonka en-
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simmaéinen offsetpainaja oli
isamme Lauri.

- Ukki kuoli auto-onnet-
tomuudessa 1965 ja paino
myytiin kirjapaino Savolle,
joka myytiin - myéhemmin
Savon Sanomille. Lauri siir-
tyi myyntien mukana, mutta
veri veti kuitenkin yrittami-
seen; han perusti taman
painon vuonna 1978. En-
simmainen toimitila oli 50
m?,  seuraavana vuonna
vuokrattiin saman verran li-
saa. Ensimmainen oma toi-
mitalo rakennettiin 1980-lu-
vulla, nykyinen valmistui

neita ja osaavia ammatti-

tyd, toteaa Ari-Veikko. - Ajat ovat muuttuneet,
mutta rahaa pitdd jaada. Miksi pitaisi polkea
hintoja?

Tuovisten uusin investointi on toiminnan-
ohjausjarjestelma, joka muuttaa monella tavalla
koko painotalon toimintaa.

Asiat tarkasti hallintaan

Prinect Business Manager on kattava toimin-
nanohjausjarjestelma painotalon joustavaan ja
luotettavaan kustannuslaskentaan ja tuotannon
hallintaan. Se yhdistda tuotannosta kertyvat tie-
tovirrat ja tekee painotalon kaikista prosesseista
ldpindkyvia. Ohjelmisto varmistaa nopean ja
turvallisen tilausten hallinnan ja tehostaa tuo-
tantoa.

- Todellisten kustannusten seuranta, reaali-
aikainen varastonhallinta ja kaikki tuotantovai-
heet yhdistava keskitetty tiedonkeruu ovat uu-
den jarjestelman tarkeimmat tehtavat, kertoo
Offsetpaino Tuovisen IT-jarjestelmistd vastaava
Aki Tuovinen. - Prinect Business Managerin
avulla saavutetaan huomat-
tavaa etua, kun tyo tulee jo
tarjousvaiheessa madaritel-
lyksi melkein loppuun asti.
Tama poistaa tulkintamah-
dollisuudet ja tekee toista
selkedmpia toteuttajalle.

- Kayttdja voi antaa
palautetta suoraan jarjestel-
maan, todellinen kuntoon-
laittoarkkien maara, ajo-
nopeudet, mittaustulokset
ja kaikki muut tuotantoon
liittyvat tiedot tulevat valta-
o0sin automaattisesti rekiste-
roidyiksi jarjestelmaan. Tar-
jouslaskenta perustuu

Painotalossa tarvitaan runsaasti
palvelinkapasiteettia ja tallennustilaa,
esittelee Aki Tuovinen.

vuonna 1998 ja laajennet-
tiin - 2007, josta lahtien
omassa kaytéssamme on
ollut noin 2000 m? vield tdnne on sovittu.

Investoida pitaa

- Tuovisten periaatteena on alusta alkaen ollut
tehda toita hyvilla laitteilla. Painokoneet ja muu
kalusto pidetddn modernina ja ajan tasalla. Lii-
kevoitto pyritaan pitamaan 10 %:n tasolla, jotta
voimme tulevaisuudessakin investoida ja kehit-

todelliseen tietoon tyokoh-
taisista  kustannuksista ja
kattava tieto tekee koko tuo-
tannosta mahdollisimman ongelmatonta.

Prinect Business Manager -jarjestelman
kayttéonotto ja koulutus Offsetpaino Tuovisessa
tapahtuu useammassa vaiheessa ja on parhail-
laan kaynnissa. Aki Tuovisen mukaan kayttoon-
otto vaatii paljon opiskelua ja perusty6td, mutta
palkitsee, kun ty6 on valmis. m
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Antalis Oy:n Design & Print Awards 2013 -kilpailu on avoin kir-
japainoille, mainos- ja suunnittelutoimistoille sekd painotdiden
tilaajille. Kilpailuun voi osallistua kaikilla graafisilla papereilla,
kunhan painoty6 on tehty vuoden 2013 aikana. Tuomaristo arvioi
painotyon visuaalista ilmettd, painojalien laatua ja virheettdmyytta
seka paperin mahdollisuuksien hyddyntamista. Kilpailussa arvos-
tetaan laadukasta painotyotd, jossa paperilla on oma roolinsa.

Kilpailussa on neljd sarjaa:

@ Vuoden vuosikertomus

@ Vuoden asiakaslehti
Vuoden painotyd

@ \uoden kirja

Jokaisesta kilpailusarjasta valitaan kolme parasta. Lisaksi tuomaris-
to valitsee kilpailusarjojen voittajista koko kilpailun parhaan tyon.

Lisatietoja saat Antaliksesta tai nettisivuilta www.antalis.fi.

antalis®

Just ask Antalis

HELSINKI (09) 348 300 | TAMPERE (03) 3138 5600 | TURKU (02) 211 1500 | antalis.fi



I Graphic Report - Seiska

0 Seiska panostaa . -
korkealaatuiseen viim’eisgely

lisaLmEssA ToiMmIva PAINOTALO SEISKA // 0N vastannut asiakkaiden tarpeisiin
yha monipuolisemmasta ja korkealaatuisemmasta viimeistelystéd hankkimal-
la Kama ProCut 76 Foil -stanssauskoneen.

Vuonna 1981 perustettu Painotalo Seiska on
ketterd ja korkealaatuinen 12 hengen paino-
laitos, joka tekee monipuolista tilauskirjapai-
non tuotantoa. Yhti¢ vastaa tulevaisuuden
haasteisiin tarjontansa monipuolisella kehit-
tdmiselld. Yksi ndistd askeleista on Kaman
hankinta.

Vastataan asiakkaiden tarpeisiin

Kama on 1800-luvun lopulta toiminut saksa-
lainen erikoiskonevalmistaja, jonka valikoi-
ma kdsittdd koneita stanssaukseen, folioin-
tiin ja kotelonvalmistukseen. Painotalo
Seiskan hankkima Kama ProCut 76 Foil stans-
saa, nuuttaa, perforoi, preeglaa ja kuumafoli-
oi. Se on monitoiminen kone painotuotteen
korkean laadun ja lisdarvon nostamiseen en-
tistdkin vaativammalle tasolle.

Stanssauksen tarkkuus ja laatu on ylivoi-
mainen verrattuna perinteisesti vanhalla sy-
linterilld tapahtuvaan - ajonopeudesta, no-

peasta tyon vaihdosta ja  kokonais-
tuottavuudesta puhumattakaan. Monitaso-
preeglaus antaa mahdollisuuden lisdtd

tuotteeseen kouriintuntuvia efektejd. Folioin-
nilla voidaan tuottaa loistelias viimeistely ja
hologrammifoliointi soveltuu turvapainami-
seen ja tuotteen arvokkuuden korostamiseen.

Painotalo Seiskan kirjapainonjohtaja Hen-
ri Pietikdinen on juuri siirtynyt yhtion toimi-
tusjohtajaksi, pitkdaikaisen toimitusjohtajan
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Eeva Nissisen siirtyessid eldkkeelle. Yhtio-
kumppani Jouni Jihmdinen jatkaa tuotanto-
johtajan tehtévia.

- Olemme halunneet vastata asiakkaiden
tarpeisiin, toteaa Pietikdinen. - Kaman han-
kinta on yksi merkkipaalu téssd kehityksessa.
Se osaltaan antaa meille mahdollisuuden eri-
koistua entistd monipuolisempaan ja pidem-
madlle viimeisteltyyn tuotantoon.

- Kama avaa paljon uusia ovia. Folioinnit
ja preeglaukset nostavat oleellisesti paino-
tuotteen arvoa. Muotoonstanssausta tarvi-
taan kansioissa ja monissa muissa tuotteissa.
Kokonaisuus sopii mainiosti myds korkealaa-
tuisten pakkausten tuotantoon. Kamalla
voimme folioida ja stanssata jopa 1,8 milli-
metrin paksuista kartonkia. Teemme perus-
painotuotteita myds jatkossa kuten ennenkin
ja molemmat tukevat toisiaan.

Vaihtoehto hintakilpailulle

Kama antaa painotalolle hyvin mahdollisuu-
den erikoistumiseen ja uusien asiakkaiden
saamiseen. Pitkille kehitetty korkealaatui-
nen painotuotteiden viimeistely antaa loista-
van mahdollisuuden nostaa painon profiili
aivan omaan sarjaansa. Preeglaus ja foliointi
tekevit painotuotteista usein todellisia taide-
teoksia ja siirtdvit koko tuotannon eri maail-
maan. Tdmd on hyvé keino irtautua kovim-
man hintakilpailun paineesta.

< Henri Pietikdinen (oik) ja Jouni Jéhmdnen on ovat in-
noissaan Kaman tuomista monista uusista mahdolli-
suuksista nostaa painotuotteen lisdarvoa entisestddn.

Kama ProCut 76 Foil stanssaa, nuuttaa, perforoi,
preeglaa ja kuumafolioi. Kone antaa painotalolle hy-
vidn mahdollisuuden erikoistumiseen ja uusien asiak-
kaiden saamiseen.

Kaikki erikoistuminen ja kehittdminen
vaatii kuitenkin tyotd. Korkealaatuisen tuot-
teen valmistaminen edellyttdd uutta osaamis-
ta ja tietotaitoa — ammattitaitoa, joka kehit-
tyy vain opiskelemalla ja harjoittelemalla.

Pietikdinen toivottaa tervetulleeksi kai-
ken vdhdn erikoisemman. Vaativan tuotan-
non hallitseminen saman katon alla antaa
hénen mielestddn aivan erilaisen mahdolli-
suuden laadunvarmistukseen ja kireiden ai-
kataulujen pitdmiseen. Kun tuotanto on
koko ajan omien silmien alla, on toiminnan
luotettavuus ja sujuvuus paremmin hallitta-

vissa.

Osaava porukka katsoo eteenpiin

- Toimimme keskeiselld paikalla Suomessa ja
ajatuksemme on edelleen toimia kansallisesti
ihan rajoja myoden, jatkaa Pietikdinen. - Ka-
lustomme on ajanmukaista ja prepress sekd
jilkikisittely on jo aikaisemmin kehitetty
isompia investointeja silmaélldpitden.

- Heidelberg on pitkdaikainen yhteistyo-
kumppanimme ja toimittanut meille paljon
laitteita. Kama on yksi tdrked askel tulevai-
suuden investoinneissamme. Yhtiénd olem-
me "pdd pinnalla” ja pyrimme olemaan sitd
myo6s tulevaisuudessa. Henkseleitdi emme
kuitenkaan paukuttele.

- Investoinnit ovat valttamattomid uuden
kehittimiseksi ja toiminnan sdilyttimiseksi
kannattavana. Kaikista investoinneista huoli-
matta mahdollisuutta menestymiseen ei kui-
tenkaan olisi ilman osaavaa, sitoutunutta ja
innokasta porukkaa. Haluan tdssd yhteydessd
antaa siitd tunnustuksen koko henkilékun-
nallemme. Katsomme kaikki eteenpdin, pdat-
tdd Pietikdinen. M



Heidelberg Speedmaster LE UV

Heidelbergin ja IST-kuivaajavalmistajan yhdessa kehittdman Low Energy UV -tekniikan
myo6ta arkkikoneen ei enaa tarvitse olla pulveripolyn peitossa. Kirkkaat varit ja taysin
kuivuneet arkit suoraan koneen luovutuksesta. Taméakin lehti on painettu IST UV

Speedmasterilla. +IEIDE LBERC_
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Markprint siirtyi Heidelbergin

AW ¢ ‘A=
C

» O

LAHTELAINEN KIRJAPAINO MARKPRINT /7 on hankkinut Heidelberg Suprasetter
A75 -levytulostimen. Samassa yhteydessa tehtiin sopimus Heidelbergin
myymien Agfa Elite Pro -termolevyjen kayttamisesta tulostimessa.

Markprint tunnetaan poikkeuksellisista painotoistaan, joita ta-
lossa tuotetaan 5-variselld Heidelberg Speedmaster XL 75 -hybridiko-
neella. Yhtion tuotantojohtaja Matti Pukkila on kehittadnyt metallifolioi-
den, muovimateriaalien, UV-varien ja lakkausten yhdistelmat tasolle,
jota voi vain ihastella.

Termotulostusta kauniilla tulostimella

Markprintin vanha, violettia levytekniikkaa kayttava tulostin oli ehtinyt jo
korkeaan ikaan, joten tuotannon tehostaminen ja hairiéttoman tulosta-
misen varmistaminen vaati sen uusimista.

- Heidelberg Suprasetter on hyva ja kaunis tulostin, joten sellaisen
hankkiminen sopi meille hyvin. Jouni Makinen tarjosi laitetta meille jo
jonkin aikaa sitten, mutta kehityskone oli mielesténi kovin ruma. Nyt
Makinen oli l6ytanyt myos kauniin kehityskoneen, joten paasimme
kauppoihin, naurahtaa persoonallisena visualistina tunnettu Pukkila.

- Aivan samalla tavalla meidan suuri Speedmaster-painokoneemme
on kaunis! Sen massoituksessa, muotoilussa ja vareissa on harmoniaa,
joka minun silmissani nayttaa kauniilta.

Prosessi pilkun paalle kuntoon

Pukkila kertoo, ettd uuden tulostimen ja levyjen myéta koko prosessi
"ajetaan alas” ja rakennetaan Heidelbergin asiantuntijoiden kanssa nol-
lasta lahtien paikalleen. Aluksi kdydaan lapi painokoneen telasaadot,
kumisaadot ja koko mekaniikka "just eikd melkein” paikalleen. Kumit
vaihdetaan uusiin ja ne ajetaan sisaan pari viikkoa. Myos koneen uunit,
IR-lamput, [@mpdtilat ja kaikki muu tarkastetaan.
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Prosessi on yksinkertainen, kehityskone
ei kerdd kived ja levyjd voi kdsitelld nor-
maalissa valossa, kehuu Matti Pukkila
Heidelberg Suprasetterin ja Agfa-
termolevyjen toimintaa.

Sitten kalibroidaan tulostimen toistokédyrat koneen mukana tulleella
testidatalla, mitataan levyltd ja painetaan testipainatukset. Myds densi-
tometrit uusitaan siina sivussa.

- Nyt on hyva hetki aloittaa kaikki alusta ja varmistaa koko prosessin
toimivuus pilkun paalle paikalleen, painottaa Pukkila. - Tulostimen, le-
vymerkin ja koko levytekniikan vaihto on iso homma ja siihen menee
monta pdivaa, mutta se taytyy tehda oikein.

Paras tulostin ja parhaat levyt

Suprasetter A75 kayttaa termolevytekniikkaa, joten prosessi on entista
vakaampi. Tulostin on varustettu Dual Top Loader -levynlatauksella, jos-
sa tulostin ottaa automaattisesti levyt kahdesta eri kasetista. Pukkilan
mukaan talla on heille suuri merkitys, koska pienen ja suuren koneen
levyt voivat olla tulostimessa samanaikaisesti. Mahdollisen levyvaurion
sattuessa korvaava levy voidaan tehda nopeasti muun tulostuksen valis-
sd ja saastaa merkittavasti turhaa odotusaikaa.

Uusi tulostin on nopeampi kuin vanha. Tulostimessa tapahtuva levyn
rei'itys varmistaa kohdistuksen ja on omiaan nopeuttamaan kuntoonlait-
toa. Tarkeda on myos se, ettd termolevyja voi kasitelld normaalissa pai-
vanvalossa, joten pimiotyoskentelya ei enaa tarvita.

Agfa Elite Pro -levyilla on Heidelbergin tuotepaéllikkd Jouni Makisen mu-
kaan monia etuja: - Levyt on tehty UV-/hybridipainamiseen ja niiden UV-
varien kestavyys on erinomainen. Termolevyjen piste on erittéin terava ja ne
ovat immuuneja prosessin pienelle eldmiselle. Agfa Elite Pro levyjen painos-
kestavyys on erittdin hyva ja levy on herkka, eli valotus tapahtuu nopeasti.
Kaiken kaikkiaan tdhan kayttoon paras levy, mitd markkinoilta [Oytyy. m



Yhteystiedot
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Tiedatko ketkd muut ovat toissa Heidelbergilla ja valmiina auttamaan Sinua - paitsi oma tuttu
yhteyshenkilosi? Tassa tarkeimmat myyntiin ja huoltoon liittyvat yhteystiedot.

JULKAISIJA

Yhteystiedot - Myynti Tarvikemyynti Huoltoteknikot
Puh (09) 758 9400 Paino ja jalkikasittely
Maajohtaja Fax (09) 758 9313 . L .
Jarkko Saastamoinen Kayttokouluttaja / Paino H.e'dﬁlberg Battic Finland Oii
X X X N A sivuliike Suomessa
jarkko.saastamoinen@heidelberg.com | Tuotepaallikkd Marko Kajan Tiilitie 8
Gsm: 050 66176 Jouni Makinen marko.kajan@bheidelberg.com 01720 Vantaa
jouni.makinen@bheidelberg.com Gsm: 044 531 3284
Myyntip&allikko Gsm: 040 555 5309 i
Markku Makinen Huoltoteknikko / Jalkikasittely &
markku.makinen@heidelberg.com Tuotepaallikkd Asko Laitinen ol
Gsm: 0400 453 784 Markku Nikkila asko.laitinen@heidelberg.com
markku.nikkila@heidelberg.com Gsm: 0400 433793 Vastaava toimittaja
Tuotepaallikko / Paino Gsm: 0400 477 698 >
Unto Komulainen Huoltoteknikko / Paino
unto.komulainen@heidelberg.com Tuotepaallikko Lasse Lehmusvaara Striticly ff felEntE
Gsm: 0400 402 785 Vesa Ristola lasse.lehmusvaara@heidelberg.com Kustannus Oy Lampila
vesa.ristola@heidelberg.com Gsm: 0400 410 105 www.lampila.fi
Aluemyyntipaallikko Gsm: 040 525 2332
Pertti Laveri Huoltoteknikko / Paino Toimitus
pertti.laveri@heidelberg.com Tuotepaallikks / varit Kalle Levomiiki Jouko Lampila
gsm: 040 508 8054 Esko Nilovaara kalle.levomaki@heidelberg.com Taitto
esko.nilovaara@heidelberg.com Gsm: 0400 184 930 Sanna Eronen
Tuotepaallikkod / Prinect-tuotteet Gsm: 040 196 1020
ja digitaaliset painoratkaisut Huoltoteknikko / Paino Kuvat
Jarmo Nikkari Jarmo Lindroos Jouko Lampila
jarmo.nikkari@heidelberg.com Huolto jarmo.lindroos@heidelberg.com il
Gsm: 040 503 9425 Puh (09) 758 9320 Gsm: 0400 410 103 1000 kpl
Fax (09) 758 9313 )
Myynnin tuki Huoltoteknikko / Paino Paino
Minna Poysti Huoltopéllikks Kalevi Péllinen Al
minna.poysti@heidelberg.com Jan Bickstrém kalevi.pollanen@heidelberg.com Paperi
Gsm: 040 568 4134 jan.backstrom@heidelberg.com Gsm: 0400 433796 umi Silk
Gsm: 0400 845 743
Myynnin tuki / Prinect-tuotteet Huoltoinsindéri / Paino Tuotanto
Harrji Sagrimé.iki . GOSS-huolto Esa Saarela . : : : >
harri.saarimaki@heidelberg.com Eero Tagapere esa.saarela@heidelberg.com il e Al
Gsm: 040 754 2190 eero.tagapere@heidelberg.com Gsm: 040 532 4159 Dainovarit: Flin
Puh: (09) 758 9212
Taloushallinto Gsm: +372 510 8580 Huoltoteknikko / Jalkikasittely
Monica Haranko Antti Vainio
monica.haranko@heidelberg.com antti.vainio@heidelberg.com
Puh: (09) 758 9205 Varaosat Gsm: 040 702 8994
Toimitusjohtaja E:: (((?E?)) 7755: :;(;O Huoltoteknikko / Paino / Sitomo
Heidelberg Baltic Finland Ol fi ) liro Vaisdnen
S in.varaosat@heidelberg.com . - .
Esa Saarinen iiro.vaisanen@bheidelberg.com
esa.saarinen@heidelberg.com Varaosamyynti Gsm: 0400 410 102
Gsm: +371 278 77643 Mi Poysti
inna Poysti
minna.poysti@heidelberg.com Prepress
Gsm: 040 568 4134
Kayttékouluttaja / Prepress
Varaosamyynti Jarmo Kuntamo
Risto Rinne jarmo.kuntamo@bheidelberg.com
risto.rinne@heidelberg.com Gsm: 0400 800 237
Puh: (09) 758 9400
Huoltoteknikko / Prepress
Leo Hautala
Puh: (09) 758 9320
Huoltoteknikko / Prepress
Tarmo Tonnison
Puh: (09) 758 9320
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Tervetuloa FinnGraf 2013 -messuille!

Muuttuva ja kehittyva
graafinen teollisuus ko-
koontuu jalleen
Jyvéaskylaan huhtikuussa
17.-19.4. Rekisteroidy mak-
sutta ja osallistu graafisen
alan suurimpaan tapah-
tumaan! Korkeatasoiset
puhujat kertovat mielen-
kiintoisista alan aiheista ja
tulevaisuuden ndkymistéa.
Kaikki seminaarit ovat

Esimerkkejd seminaariohjelmasta:

Seuraavat kuusi myrskyisti vuotta

Printti muuttuu paljon
nopeammin kuin kukaan
osasi ennustaa. Nelja
riippumatonta amerikka-
laista tutkimusta osoittaa,
ettd 30-70 prosenttia
printin volyymista katoaa
seuraavan kuuden vuoden
aikana. Samaan aikaan

digitaalinen tulostaminen

lahes kaksinkertaistuu
ja suurformaatin nopea

kehitys jatkuu. Tohtori Joe

Webb, maailman johtava
graafisen teollisuuden
analysoija, osoittaa mah-

dollisia tulevaisuuden reit-

teja ja varoittaa toisista.

maksuttomia ennakkoon
rekisteroityneille.

T&néa vuonna esitte-
lemme viimeisimmaét
uutuudet useilta eri
alueilta: digitaalinen ja
perinteinen painaminen,
suurkuvatulostus, pak-
kaus, jakelu, jalkikasitte-
ly, 3D-tulostus ja paljon
muuta.

Tapaamisiin huhtikuussa!

Tohtori Joe Webb on yksi
graafisen teollisuuden
tunnetuimpia konsult-
teja, tulevaisuuden
ennustajia ja kom-
mentoijia. Webb joh-

taa WhatTheyThink.
comin Economics and
Research Centeria.

Rebecca Agronius
tapahtumapdaallikko
FinnGraf 2013

Kaikki seminaarit ovat ilmaisia, kun rekisterdidyt messuille ennakkoon osoitteessa finngraf.fi

Rekisteroidy

maksutta tanaan!

FINNGRAF 2013

PRINT e« SIGN « PACK » EXPO * 3D

finngraf.fi

Jyvéaskyla Paviljonki, 17.-19.4.

Néytteilleasettajat: ACG Nystrdm « Agfa Graphics, Suomen sivuliike * Anygraaf » Bitpress » Boomerang Distribution « Communi-
cation Pro » De-Mill » Esko-Graphics e Grafitarvike Gronkvist » Grafitrio » Gramatec » Heidelberg Finland » Hewlett-Packard »
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