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4 FinnGraf-messut Jyvaskylassa
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Heidelberg esitteli messuilla taydellisen tuotantojarjestelman
sivunvalmistuksesta jalkikasittelyyn. Luottamus painetun sanan
tulevaisuuteen nakyi selvasti ja Heidelbergin osastolla riitti
kiiretta ja tungosta

Ensimmadinen 8-varinen Anicolor-kone Suomeen
Vaasalainen painotalo Fram on saanut kevaalla tilaamansa
8-varisen Anicolor-koneen tuotantoon. Toimittajamme kavi
tapaamassa innostunutta kirjapainon omistajaa, joka kehui uutta
konettaan varauksettomasti.

Linoprint-digipainokone pakkauspainamiseen

Heidelberg panostaa tarjontaansa digitaalisen pakkaus- ja
etikettipainamisen puolella. Linoprint-tuoteperhe kehittyy
voimakkaasti ja eradn alan markkinajohtajan hankinta vahvistaa
tarjontaa entisestaan.

Investoinneilla varmuutta tuotantoon

Polar on arkkileikkureiden markkinajohtaja maailmassa ja tarjoaa
luotettavat leikkuukoneet ja tdydelliset leikkuujarjestelmat kaikkiin
kayttotarpeisiin. Integrointi Heidelberg-tyonkulkuun on saumaton.
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Lammin kiitos kaikille asiakkaillemme runsaasta mukanaolosta FinnGraf-mes-
suilla. Oli hienoa ndhdd, ettd graafisen alan ja painetun sanan tulevaisuuteen us-
kotaan ndin vahvasti. Heidelbergin osastolla oli messujen aikana tdysi tuotanto
pddlld ja uudet innovaatiomme herdttivit paljon kiinnostusta. Iloitsimme suures-
ti kiireestd ja tungoksesta osastollamme. Messujen 8000 kdvijdd todistivat sen,
ettd myods FinnGraf-messuilla on tulevaisuutta. Tamdn lehden sivuilla kerromme
tdrkeimpid kohokohtia tapahtumasta.

Painojen suunnitelmat tulevista investoinneista ja muista ajankohtaisista toi-
minnan kehittdmisprojekteista kertovat sen, ettd paikalleen ei haluta jaddd. Vain
ndin me suomalaiset pysymme kilpailukykyisind. Uskon, ettd Heidelberg pystyy
auttamaan juuri sinun painolaitostasi l6ytdmddn parhaat keinot menestykseen.

Lehdessdmme on myos artikkeleita suomalaisten painojen menestystarinoista
ja tuoreista investointiuutisista. Asiantuntijamme tulevat mielellddn luoksenne




kertomaan tarkemmin kilpailukyvyn kehittdmiseen liittyvistd painon, prepressin
ja postpressin ratkaisuista ja koneista. Myds koneiden ylldpito on helppoa Heidel-
bergin systemservice-sopimuksella. Suunnitelluilla ennakkohuolloilla seisokkeja
pystyy vihentdmddn merkittdvdsti. Koneet on tarkoitettu pyorimddn!

Oikeilla tarvikkeilla tuotanto saadaan vakaaksi ja korkealaatuiseksi. Heidel-
bergin valikoimat kehittyvdt jatkuvasti. Tilaamalla laadukkaat tarvikkeet ja ma-
teriaalit helposti yhdestd paikasta sddstyy merkittivdsti tyotd ja vaivaa. Yhden
luotettavan kumppanin kanssa tuotanto on myads helppoa hioa huippuunsa.

Heidelberg Finlandissa toteutetaan ldhiaikoina Heidelberg-konsernin sisdinen
yritysjdrjestely. Suurelle osalle teistd ndmd muutokset eivdit tule ndkymddn kdy-
tanndssd millddn tavalla. Muutokset liittyvdt ensisijaisesti hallinnollisiin toimin-
tothimme. Suunnitelman mukaisesti tulemme yhdistdmddn Heidelbergin Suomen
ja Baltian toiminnot yhdeksi osakeyhtidksi. Heidelberg Finland toimii jatkossa

14 Eréasalon Kirjapainolle Heidelberg Prinect S -tyonkulku
Tyonkulkujarjestelma on keskeinen tekija nykyaikaisen painotalon
tuottavuudessa. Kokonaisuus ratkaisee ja painokoneiden seka
jalkikasittelylaitteiden liittaminen tyonkulkuun on avain
tehokkuuteen ja talouden hallintaan.

16 Uusi Suprasetter korvasi Tammerprintin kaksi
vanhaa levytulostinta
Tammerprint Oy on hankkinut uuden Heidelberg Suprasetter 105
-levytulostimen tayttdméaan kasvaneet levytulostuksen tarpeensa.
Tulostin on varustettu neljén kasetin automaattilataajalla ja liitetty
Tammerprintin Heidelberg Prinect -tuotantojarjestelmaan.

TULEVAISUUS

18 Puhdasta painamista ilman alkoholia
Painaminen ei onnistu ilman kemikaaleja ja kemikaaleista
on melkein aina haittaa ymparistolle. Kostutusveden lisdaineiden
osalta Heidelberg tydskentelee haittavaikutusten minimoimiseksi.

Heidelberg Baltic Finland Oii:n sivuliikkeend Suomessa. Markkinoinnissa kdytdm-
me tuttua Heidelberg Finland -nimed. Suomen organisaatiossa kaikki myyjdt ja
asentajat sdilyvdt kontakteinanne jatkossakin. Ainoa ndkyvd muutos on se, ettd
laskuissamme tulee ndkymddn uuden osakeyhtion nimi ja Suomen sivuliikkeen
uusi y-tunnus.

Lukemisen iloa ja menestystd koko toimialalle!

%ﬁ:

Jarkko Saastamoinen
Maajohtaja
Heidelberg Finland

18

Puhdasta painamista
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HEIDELBERG ESITTELIT;

Speed‘

FinnGraf-messut olivat tina vuonna nayt-
teilleasettajien osalta hiukan entista pienem-
mat, mutta pirtean ilmeen messuille toi uutena
teemana FinnMark-tapahtuma, jossa oli paljon
innostuneita nuoria ihmisia kuuntelemassa
vauhdikkaita esityksia. Jo perinteiseen tapaan
my0s suurkuvatulostimet olivat vahvassa roo-
lissa.

TEHTAVALISTAT TAYNNA

Mittava investointi messuihin ei mennyt huk-
kaan, silla yleiso otti esityksen innostuneesti
vastaan ja messuilla syntyikin taas muutamia
levytulostinkauppoja. Positiivisissa tunnelmissa
kaynnistettiin monia vakavia keskusteluja tule-
vaisuuden investoinneista.

- FinnGraf-messujen menestys oli jalleen
hyva osoitus erinomaisesta tiimityoskentelys-
ta, kiittelee myyntipaallikkd Markku Méakinen.
- Nyt on lehtiot taynna ja to-do -listat pitkia.

Mika tarkeinta, yleison osalta messut olivat
erittéin onnistuneet. Paikalla olivat alan am-
mattilaiset ja he tuntuivat olevan tyytyvaisia
nakemaansa. Messuilla ei voivoteltu asioiden
huonoa tilaa, vaan suhtauduttiin tulevaisuu-
teen positiivisella asenteella ja ennakkoluulot-
toman uudistumisen mielella.

- Messukeskukset laajentavat kapasiteettia
ja tarjontaansa Jyvaskylassa ja muuallakin
Suomessa. Finngraf-messut tuntuvat vain pie-
nenevan, kun alan perinteiset valmistajat eivat
edes vaivaudu paikalle esittelemaan tuottei-
taan, ihmettelee Makinen.

KATTAVA TUOTANTOESITYS

- Nyt olemme saaneet toimintaamme vauhtia
ja viime vuoden kannattavuus oli aikaisempaa
parempi, joten voimme jélleen panostaa
my0s nakyvyyteemme kunnolla, sanoo Hei-
delberg Finlandin maajohtaja Jarkko Saasta-

HEIDELBERG TOI SUOMEN GRAAFISEN TEOLLISUUDEN VUODEN PAATAPAHTUMAAN // esille taydellisen tuotanto-
jarjestelman, jolla valmistettiin koko messujen ajan erilaisia painotuotteita. Esilla oli koko tuotantoketju sivunval-
mistuksesta levytulostukseen, painamiseen ja jalkikasittelyyn. Heidelbergin valmistamat koneet ovat tehtaan testien
ja laadun varmistuksen jalkeen nopeita asennettavia ja valmiita tuotantokayttodn. Messujen tilat ovat tehokkaassa
kaytdssa, niinpa messuosastojen pystytys ja purku tehdaan muutamassa paivassa. Kova haaste tekniselle puolelle!

moinen. - Graafisen alan messuille ihmiset
tulevat katsomaan koneita, joten onhan suo-
rastaan velvollisuutemme esitelld toimivia uu-
tuuksia.

- Nailla laiteilla olisi mahdollista polkaista
liikkeelle kokonainen kirjapaino - mitaan ei
puutu. Erityisesti halusimme korostaa tyonku-
lun ja muun automaation merkitysta kirjapai-
non kannattavassa toiminnassa. Tuotantoon
kaytetty tydaika taytyy minimoida, virheita ei
saa syntya ja toiden pitaa kulkea nopeasti tuo-
tantoputken lapi.

- Kési kadessa tuottavuuden kanssa kehit-
tyy my0s painamisen ymparistoystavallisyys,
muistuttaa Saastamoinen. — Joskus historias-
sa painotalot olivat raskaita ympariston kuor-
mittajia, mutta nyt tilanne on aivan toinen.
Kemiattomat ja prosessivapaat painolevyt va-
hentavat haitallisten kemikaalien tarvetta,
painokoneen kostutusvedessa ollaan siirty-
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Messuilla tavattiin tuttuja ja
tutustuttiin uusiin alan ihmisiin.

massa alkoholittomaan ja pienempi makkelin
maara vahentaa paperin kulutusta. Myos pai-
notalon energiankulutus on paljon pienempi

kuin ennen.

PRINECTIIN MENNAAN JOKA
TAPAUKSESSA

Heidelbergin tydnkulkujarjestelméa Prinect hal-
litsee painon koko tuotantoketjun sivunvalmis-
tuksesta jalkikasittelyyn. Jarjestelmé pitaa tar-
vittaessa sisallaan myds hallinnolliset moduulit
tarjouslaskennasta jalkiseurantaan. Prinectin
avulla tydn tuotantotiedot kulkevat tyévaihees-
ta toiseen, sen avulla tapahtuu niin arkkiase-
mointi kuin painokoneen ja jalkikasittelylaittei-
den asetusten tekeminen nopeasti ja
automaattisesti.

- On aivan turhaa odotella, etta tasta "ajat
paranisivat”, huomauttaa Méakinen. - Onni on
jokaisella omissa kasisséa ja nykyiselld hintata-
solla on parjattava. Tama tarkoittaa automaati-
on kehittdmista edelleen. Prinectiin mennaan
joka tapauksessa ennemmin tai myéhemmin,
joten jahkailemisesta ei ole mitdan hyotya.

Makisen ja asiakkaiden iloksi Heidelberg on
rakentanut tydnkulustaan Prinect S -version,
joka on suunniteltu erityisesti pienten ja keski-
suurten painojen kayttoon. Siita on riisuttu
pois joitakin suurten talojen tyypillisesti kaytta-
mia osia, kuten raportointiin liittyvid ominai-
suuksia. Muuten kysymys on taysiverisesta Pri-
nect-jarjestelméasta, joka on kuitenkin
hinnaltaan erittdin edullinen.

FinnGraf-messuilla Prinect S oli tarkedssa
roolissa. Sen avulla kasiteltiin messuosastolla

painetut erilaiset painotuotteet arkkiasemoinnis-

ta ja rippauksesta alkaen. Levyjen valmistuksen
jalkeen tyohon liittyvat vari- ja materiaaliasetuk-
set avattiin painokoneella ja painamisen jalkeen
my0s taittokoneen asetukset saatiin Prinectista.
Liimanidontakone toimi ilman Prinect-liityntaa.
Kaikki laitteet pitaisi saada automatisoinnin
piiriin. Vielakin tarkeampaa on kerata koneilta
raportit, kuinka tyé on todellisuudessa mennyt.
Jos jokin kone ei tuota raporttia automaattises-
ti, joudutaan se tekeméaan kasin.
MIS-jarjestelma tuottaa sahkoisen tydmaa-

raimen, joka sisaltaa kaiken tyohon liittyvan tie-

don, joten tietoja ei tarvitse kirjoittaa uudelleen
ja uudelleen eri tyovaiheissa. Kun tyokoko jat-
kuvasti pienenee, on automatisoinnista iso etu.

KATTAVA VALIKOIMA
SUPRASETTER-TULOSTIMIA
FinnGraf-osastolla oli naytilld Heidelberg Supra-
setter A75, joka on kompakti ja nopea B2-for-
maatin termolevytulostin. Esilla ollut Supraset-
ter oli varustettu Auto Top Loader -levynsyotolla
ja kompaktiksi tulostimen tekee se, etta levynla-
taaja sijaitsee suoraan tulostimen yhteydessa
sen paalla, eikd vanhaan tyyliin suurena erillise-
na kaappina tulostimen vieressa. Samaan tilaan
mahtuu myos Dual Top Loader, josta voidaan
automaattisesti syottaa tulostimelle kahta eri
levyformaattia.

Suprasetter on kaikkien aikojen menestynein
CtP-tulostin maailmassa, mika kertoo sen omi-
naisuuksista ja laadusta. Suprasetter on myés
ymparistoystavallinen tulostin. Kemiattomien tai
prosessivapaiden levyjen lisaksi tulostimen te-
honkulutus on vain noin neljasosa vastaavien
kilpailevien tulostimien tehonkulutuksesta.
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PUNAMUSTAN PAINOKONE
LOI TUNNELMAN

FinnGrafin painokone oli talla kertaa Hei-
delberg Speedmaster SM 52-5-L. Messuil-
ta kone siirrettiin Nurmekseen, missa se
taydentaa PunaMustan paikallista tuotan-
tokalustoa Speedmaster SM 52 -nelivari-
koneen kaverina.

- Uusi kone nostaa Nurmeksen paino-
kapasiteettia, mutta samalla painostamme
Joensuussa poistuu toisen merkkinen
vanha 5-varinen B2-formaatin kone, jonka
toita tehdaan jatkossa osittain Nurmekses-
sa, kertoo PunaMustan Nurmeksen yksi-
konjohtaja Esa Nykdnen. - Meidan yksik-
komme parasta osaamista on pienet sarjat ja
jatkossa tulemme tekemdan Joensuulle esi-
merkiksi kansituotantoa 10.000 kappaleen sar-
joista alaspain.

- Uuden Heidelbergin viides véri ja lakka
antavat meille monipuolisuutta ja joustavuutta.
Lakan ansiosta painotuotteisiin saadaan kaunis
viimeistely ja se nopeuttaa téiden ldpimenoa,
kun lakattu tuote voidaan jalkikasitella heti pai-
namisen jalkeen. Taméan paivan toimitusajat
edellyttavat entista nopeampaa toimintaa.

Nykasen mukaan Heidelberg oli PunaMus-
talle luonnollinen valinta, koska se on kaikkein
sopivin heidan tarpeisiinsa ja kokemukset ai-
kaisemmista koneista ovat positiivisia. Puna-
Mustan useimmat muutkin koneet ovat Heidel-
bergin valmistamia ja Heidelberg on hoitanut
tonttinsa kaikin tavoin mallikelpoisesti.

Messuilla Speedmasteria kaytti PunaMustan
Nurmeksen yksikosta painaja Heikki Lehtoma-
ki, joka vaikutti todella tyytyvaiselta uuteen ko-
neeseensa: — Tama on viimeisen paalle hieno
kone, kylla nayttaa hyvalta, arvioi Lehtomaki. -
Tassa on uuden sukupolven Axis Control -va-

rinhallinta, Press Center -ohjauspoyta ja Intel-
listart-ohjelmisto, joka tekee tyon vaihtamisen
todella sujuvaksi.

- Lisavariyksikkd antaa monipuolisuutta ja
lakkayksikko on todella tarpeellinen uusi asia.
Kuntoonlaitto on nopeampi kuin
vanhassa ja varmaan tassa on
paljon muutakin hyvaa - kaytto
sen sitten kertoo, hehkuttaa
Lehtomaki. - Myds vanha
Heidelbergimme on erittdin kayt-
tévarma ja hyva kone, tuotanto-
katkoksia ei ole ollut ja laatu on
hyvaa.

TARKKAA TAITTOA JA
HELPPOJA
KUNTOONLAITTOJA
Taittolaitteita FinnGrafissa edusti
Stahlfolder KH 66, joka on 16-si-
vuinen 6-taskuinen, veitsitaitolla varustettu
kone. Lisalaitteina taittolaitteessa oli liimalaite
ja ikkunataitto seka sivutaittomahdollisuus.
Stahlfolder-taittolaitteiden konsepti perus-

-taittokoneen lukuisat
taittomahdollisuudet
herdttivit keskustelua.

Stahlfolder KH66/6 KTL

Heikki Lehtomdki sai mes-
suilla ensituntumaa uuteen
koneeseen.

Eurobind 600 -liimanidontakone soveltuu
pienten sarjojen valmistukseen.

tuu moduuleihin. Peruskokoonpanoon voidaan
koota lisdvarusteita kayttajan tarpeiden mu-
kaan. Alistuslaite ja ensimmainen taittoasema
voidaan varustaa eri moduuleilla tarpeen mu-
kaan. Kokoonpanoa voidaan myds muuttaa
helposti, esimerkiksi jos tilausrakenne muuttuu

merkittavasti. Moduulipohjaisessa konseptissa
on selvia etuja, kun koneen peruskokoonpa-
noon voidaan tarvittaessa lisata ominaisuuksia.

Vesa Remes Painotalo Seiskasta oli tullut
mielenkiinnosta katsomaan uutta taittolaitetta,
silla heille oli pari vuotta sitten hankittu vas-
taava laite. - Joitakin pienia eroja tassa nayt-
taa olevan saatopuolella ja vahan lisaa moni-
puolisuutta. lhan vield, kahden vuoden jalkeen,
ei kuitenkaan ole aika vaihtaa uuteen, naurah-
taa Remes. - Olen todella tyytyvdinen konee-
seemme. Se on monipuolinen ja todella hyva
investointi.
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Seppo Turunen oli liikkeelld

positiivisella mielelld.

TUOTTAVAA LIIMANIDONTAA

Liimanidonta on erittain korkealaatuinen me-
netelma, jonka tulokset viehattavat silmaa. Te-
hokkuutensa ansiosta liimanidonta on nykyaan
eniten kaytetty tekniikka teollisessa kirja- ja
esitetuotannossa. Messujen esimerkkituotan-
nossa tehtiin liimanidottuja lehti6ita, joiden
kannet painettiin naytteilla olleella Heidelberg
Speedmasterilla.

Esilla ollut Eurobind 600 soveltuu parhaiten
pienten, enintddn 2.500 kappaleen sarjojen
kustannustehokkaaseen liimanidontaan. Ni-
mensa mukaisesti koneen mekaaninen nopeus
on 600 syklid tunnissa. Se on saatavana kuu-
maliima- tai PUR-versiona.

Eurobind 600:n vakuuttavan ammattimaiset
ominaisuudet yhdistyneena kehittyneisiin tek-
nisiin ratkaisuihin ovat tehneet siita todellisen
standardin oman luokkansa liimasidontalaittei-
den keskuudessa. Koneen hallinta tapahtuu
kosketusnaytolla, jossa kaikki asetukset ovat
nakyvilla selkedsti jarjestettyina.

Uudistettu selan rouhinta valmistelee tuot-
teen taydellisesti liimausta varten. Kuumaliima
levitetdan telalla ja PUR-liima suuttimella tuot-
teen vaatimusten mukaisesti. Kansi syotetaan
vaaka-asennossa ja nuuttaus tapahtuu koske-
tusnaytolla asetetun ja tarvittaessa hienosaa-
detyn blokin paksuuden mukaan. Hihnalla ta-
pahtuva luovutus on suunniteltu varmistamaan
liimauksen optimaalinen stabiloituminen erilai-
sissa tuotanto-olosuhteissa.

KAVIJOILLA MYONTEINEN
MIELIALA

Scanwebin tuotantopaallikkd Seppo Turunen
oli tullut FinnGrafiin katsomaan, olisiko jotakin
uutta nahtavaa ja mitd mahdollisesti voisi olla
tulevan drupan tarjonta. Turusen mielesta on
hienoa, etta alan messuja jarjestetdan - se luo
uskoa tulevaisuuteen.

- Meidan tilanteemme on kevaasta lahtien
ollut joka kuukausi vahéan parempi, mutta kaikki
ovat kylla joutuneet koville, kertoo Turunen.

- Vendja elpyy ja samalla pelkddmme uutta taan-
tumaa. Mutta me uskomme tulevaisuuteen ja
luotamme huomiseen. Hintatason pitaisi tietysti
parantua ja Suomen liikakapasiteetin vahentya.

Tekniikan osalta Turunen uskoo entista pi-
demmalle kehittyvéan automaatioon niin pai-
non kuin jalkikasittelyn osalta. Aikakauslehti-
tuotantoa tekeva Scanweb kehittdd myos
tuotteiden personointia ja selektiivisyytta. Jo
nyt heilla on yksi kone muutettu siten, etta silla
on mahdollista tehda lehdesta esimerkiksi 3-5
eri sisaltoista versiota lukijoiden profiilin mu-
kaan ohjattuna.

PAINOKONE 12 EUROA/TUNTI
Epdvarmoina aikoina ollaan varovaisia teke-
méaan investointipaétoksia. Asiaa helpottamaan
Heidelberg tarjoaa mahdollisuutta painokonei-
den vuokraamiseen.

Heidelberg esitteli messuilla viiden vuoden
leasing- ja huoltosopimusmallin, jonka kustan-
nus on alle 12 €/h. Hinta perustuu Speedmas-
ter SM 52-4 koneen kayttamiseen kaksivuoro-
tyossa.

Yhteisena piirteena useimmille kannattaville
painotaloille on, etta niiden kalusto on suhteel-
lisen uutta ja tehokasta. Vaikka painotydn hin-
tataso on "vanhoista hyvista ajoista” tullut voi-
makkaasti alas, on pitkalle automatisoiduilla
nykyaikaisilla koneilla mahdollista tehdé kan-
nattavaa tuotantoa myos nykyiselld hintatasolla.

Kaikkiaan FinnGraf piti sisallaan positiivisen
latauksen ja mydnteisen odotuksen ilmapiirin.
Seuraavan kerran menestysta voidaan poru-
kalla etsid Saksassa drupa-messuilla 3.-16.
toukokuuta ensi kevaana. FinnGrafissa tava-
taan kevaalla 2013, 18.-20. huhtikuuta. m
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FRAM TAYTTI 100 VUOTTA TANA VUONNA. Viimeiset 10 vuotta yh-
tion on omistanut toimitusjohtaja Jan Rosendahl, joka tekee monia asi-
oita toisin kuin muut. Ja nupit osoittavat kaakkoon tydtahdin, kasvupro-
sentin, tuloksen, vakavaraisuuden ja monen muun tunnusluvun
kohdalla.

Painotdita moniajona

Kehittyneet tietokoneet pystyvat moniajoon, eli tekemaan monia tehta-
via samanaikaisesti. Niissa on moniajokayttojarjestelma. Haastattelun
kuluessa tuntuu silta, etta toimitusjohtaja Rosendahlilla on hiukan vas-
taava toiminta aivoissaan. Keskustelun lomassa han vastailee puheli-
meen ja sahkdposteihin, tekee tarjouksia ja kirjaa tilauksia sisaan tyo-
suunnitelmiin. Valilla urakoitsija hakee allekirjoituksen kiinteiston
laajennussopimukseen ja pdivan muut rutiinit pyorivat omaan tahtiinsa.
Mutta kaikesta tasta huolimatta haastattelu ei mitenkdan mainittavasti
hairiinny ja juttu jatkuu pienista keskeytyksista huolimatta.

- Meilld on koko ajan 400-500 ty6ta sisalla ja vuodessa tehdaan
noin 7.000 tyo6ta, kertoo Rosendahl. - Tuotannossa ei tarvitse elaa ihan
"kadesta suuhun”, mika tietysti helpottaa ja tehostaa tuotantoa. Joka
paiva kuitenkin tulee 25 uutta tyota ja ulos lahtee yhtda monta. Toita on
ihan kaiken kokoisia.

- Elokuussa meillé oli kasvua 35% verrattuna edelliseen elokuuhun
ja koko vuoden kasvuprosentti on noin 15%. Liikevaihdoksi muodostuu
5,4 miljoonaa euroa ja tulos on positiivinen.

Rosendahlin "moniajo” tuntuu jatkuvan myds painosalissa. Kaikkialla
on arkkilavoja ja painokoneiden vieressa nivaskat pelteja odottamassa
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VAASALAINEN PAINOTALO FRAM /7 on saanut kevaalla tilaamansa 8-varisen Anicolor-koneen tuotantoon. Kdvimme
paikan paalla katsomassa, miten homma on lahtenyt sujufaan. Harvoin tapaa yhta innostunutta kirjapainon omista-
aa ja harvoin kuulee yhta varauksettomia kehuja ja kiitokéha uuden koneen toiminnasta. Investoi_hti vaikuttaa

vuoroaan koneisiin. Painetut arkit puolestaan odottavat vuoroaan jalki-
kasittelyyn ja valmiita tuotteita siirtyy ldhettamoon melkein jatkuvana
virtana. Silminnahtavasta ripeydesta huolimatta kaikki tapahtuu kiireet-
tomasti ja hyvassa jarjestyksessa.

Pitkilla koneilla tuottavuutta

- Mina uskon kaantolaitekoneisiin, sanoo Rosendahl. - Pinkkaa ei tar-
vitse kaantaa ja tyo on yhdelld ajolla valmis. Hankimme kolmisen vuotta
sitten 8-varisen Heidelberg Speedmaster CD 74 -koneen ja olen ollut
erittain tyytyvainen sen toimintaan.

- Uuden koneen hankinta ahti liikkeelle siitd, ettd emme yksinkertai-
sesti saaneet riittavasti toita menemaan lapi vanhasta 5-varisesta
Speedmaster 74 -koneestamme. Anicolor viehatti minua teknologiana ja
kevaalla kavin tutustumassa 10-vérisen Anicolor-koneen toimintaa Eng-
lannissa. Ratkaisu 5-varisen vaihtamisesta 8-variseen Anicoloriin kypsyi
nopeasti.

- Joku puhuu 5-varisen tuomista lisamahdollisuuksista, mutta meilla
99% toista on 4/4-varisia, jatkaa Rosendahl. - Kun lakkaa tarvitaan,
tehdaan se mieluummin off-line -koneella. Meillé on erillinen laminaat-
tori ja UV-lakkakone ja jos vield offsetlakkaa tarvitaan, niin tehdaan se
sitten vaikka vanhalla 1-varikoneella, jonka voin tarvittaessa hankkia.

Anicolor pesee suurempansa

Rosendahl hehkuu tyytyvaisyyttaan Anicolor-koneensa toimintaan. 8-va-
risen koneen kuntoonlaitto vie 5-7 minuuttia, sitten 10-15 arkkia varin
tasaantumiseen (olisi liioiteltua puhua tassd alkumakkelista) ja 15.000



kierrosta kelloon. Ensimmainen ja viimeinen tuotantoarkki ovat taysin

samanlaisia ilman sen kummempaa saatamista ja tyo on kerralla valmis.

- Voimme ajaa Anicolorilla kaikkia t6ita, joiden painos on 300~
20.000 kpl, kehuu Rosendahl. Sopivissa toissa Anicolor on jopa kolme
kertaa nopeampi kuin entinen 5-vérinen. Sopivia toitd ovat yleensa alle
10.000 kpl painokset, joissa on muutama sivu. Tai otetaan esimerkiksi
4-sivuinen A4, jota painetaan 20.000 kpl. Anicolorissa siihen menee
reilu tunti ja 5-varisessa B2-koneessa menisi ehkéd 3-4 tuntia.

- Pienissa toissa Anicolorin pieni alkuarkkien maara tietysti korostuu.

Kaikki painokset 300 kappaleesta ylospain painetaan meillda normaalisti
offsetilla. Ihan pienia toita varten on sitten nelja digikonetta, mutta niis-
sd on aina klikkihinta, joka nostaa tuotantokustannukset korkealle. Ja
offsetilla voi painaa ihan mité paperia tahansa, Anicolorillakin jopa 0,6
mm paksua.

- Tama on minun rehellinen mielipiteeni ja siksi olen tallaisen ko-
neen hankkinut, painottaa Rosendahl. - Kaytannon todellisuus nakyy

painosalissa. Valitettavasti en kuitenkaan ehdi ottaa vastaan koneen kat-

sojia, en ole ottanut kaikkia toimittajiakaan vastaan.

Kilpailussa parjataan omilla ratkaisuilla

- En mina ole koskaan pelannyt lamoja tai kilpailijoita, sanoo Rosen-
dahl. - Jos mina olisi yksin Vaasassa, niin kohta tanne tulisi joku kilpai-
lija. Ja talous menee aina joko ylospain tai alaspdin. Mina pyrin teke-
maan omat ratkaisuni ja muut tekevat omansa, olkoon ne sitten
samanlaisia tai erilaisia kuin minun ratkaisuni.

g

Fram

Fram tekee ennakkoluulotonta
markkinointiviestintdd niin webissd
kuin printissd.

VARKKMAN
I -h'lJIfdﬁHi‘llu ESTA
|

najan ammattiosaamisesta, mutta jollakin osaamisella han on luonut
Framista tydpaikan, jossa alan ammattilaiset tekevat tyotaan itsenaises-
ti, motivoituneina ja tyytyvaisina.

- Vahan hullu pitéé olla. Haluan aina uusia ideoita, niista l0ytyy jos-
kus hyvidkin. Ja ndyra pitaa olla. Taméa on niin nopeaa ja lyhytjanteista
bisnesta. Liian noyra ei pida kuitenkaan olla. Asiakkaat pyytavat aina lii-
an nopeita toimitusaikoja ja jos niihin suostuu, on tuotanto sekaisin ja
nopea tyd maksaa enemman kuin tuo. Pitda osata myos kieltaytya.

Asioilla on tarkeysjarjestys

Rosendahl tekee monta asiaa paallekkain, mutta pyrkii pitamaan tyo-
paivan pituuden normaalina. Nuorempana han teki 12-tuntisia paivia,
mutta vanhempana - nyt jo 41-vuotiaana - ika alkaa kuulemma painaa
ja perhe ja vapaa-aika ovat saaneet ansaitsemansa roolin.

Rosendabhlilla on kolme koiraa - mayrakoira, tolleri ja beagle - ja
metsadstys on rakas harrastus. Seuraavana paivana han on lahdossa
metsélle klo 4 aamulla. Kuvat pitda saada peltoon ennen paivan valke-
nemista ja sitten vain odottamaan hanhien laskeutumista.

- Sielld kun pellon reunalla istuu ja katselee aamun valkenemista,
niin se tekee hyvaa mielelle, tunnelmoi Rosendahl. - Kurjet tulevat ja
sitten hanhet tulevat pellolle. Kylla siina kahvikupillinen maistuu. Ei sii-
na tarvitse edes ampua, niin se on hyva aloitus paivalle. Sitten kerkiaa
juuri sopivasti kahdeksaksi toihin.

- Valilla jos on liian kiire, pitda rauhoittua ja menna kotiin. Huomen-
na on taas uusi paiva. |

ax namhl A8
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I Graphic Report - Linoprint

Linoprint-digipainokone laajentaa
Heidelbergin pakkaustuotelinjaa

LINOPRINT TUOTEPERHE // perustuu Drop-on-Demand -mustesuihkutekniikkaan ja soveltuu pakkausteollisuuden
piensarjojen ja vaihtuvan tiedon painamiseen korkealaatuisesti ja taloudellisesti. Nelja mallia késittavassa tuoteperhees-
sa on vaihtoehdot pienista inline-tulostimista jareisiin itsenaisiin etikettien ja valmiiden koteloiden tulostusjarjestelmiin.

Nimi Linoprint on helppo yhdistda perinteik-
kididseen Linotype-yhtioon, joka liitettiin Hei-
delbergiin parikymmentd vuotta sitten. Nimi
Linotype eldd edelleen monissa hienoissa kir-
jasimissa ja historiasta muistetaan Linotype-
latomakoneet ja 1980-luvun lopun vallanku-
moukselliset Postscript-filmitulostimet.
Yhdistdva tekijd 10ytyy siitd, ettd Linoprint-
inkjet -tulostuspddssd kdytetddn samoja ku-
vanmuodostusalgoritmeja kuin Heidelbergin
tdmdn pdivdn erinomaisissa levytulostimissa

Ratkaisuja kasvaville markkinoille

Inkjet tulostamisen merkitys on voimakkaas-
sa kasvussa pakkausteollisuudessa. Muun di-

FIXED LINE

Yleiskdyttoinen monitoimikone, joka integroituu pakkauslinjaan,
toimii taustalla ja hoitaa tyonsa luotettavasti.

gitaalipainamisen kehitystyon rinnalla Hei-
delberg on jo vuosia panostanut teollisen
inkjet-teknologian kehittimiseen. Viime ke-
vddn Interpack-messuilla Heidelberg esitteli
kehittyneet pakkausteollisuuden inkjetrat-
kaisunsa, joita on jo lukuisia jirjestelmid kay-
tOssd kansainvilisilld asiakkailla.

Riippumattomien markkinatutkimusten
mukaan digitaalisesti painettujen kartonki-
rasioiden, folioiden ja etikettien markkina
oli vuonna 2009 noin 2,5 miljardia euroa. Té-
mdn summan arvioidaan kasvavan suunnil-
leen 17 prosentin vuotuisella tahdilla aina
vuoteen 2015.

- UV-inkjet -painaminen lisdd nopeasti

DRIVELINE F

merkitystddn joustavuutensa ja monipuoli-
sen materiaalivalikoimansa ansiosta. Lisédksi
laitteet on helppo integroida suoraan pak-
kaustuotantolinjoihin, sanoo Stephan Plenz,
Heidelbergin laitetuotannosta vastaava halli-
tuksen jdsen. — Yhdessd Ricoh-yhteistydmme
kanssa Linoprint-tuotevalikoima edustaa
toista vahvaa jalansijaamme digitaalisessa
painotuotannossa. Linoprint antaa asiakkail-
lemme joustavan ja taloudellisen tavan val-
mistaa korkealaatuisia pakkaustuotteita pie-
nissd sarjoissa ja vaihtuvalla tiedolla
varustettuna.

Linoprint-teknologia antaa erinomaisen

mahdollisuuden yhdistdd offset- ja digitaali-

Ladketeollisuuden erikoistulostin virittaa itse itsensa ja saataa
automaattisesti omaa toimintaansa.

FixedLine on kompakti tulostusyksikkd, jossa ei ole omaa materiaalin-
kuljetusjarjestelmaa. Se asennetaan tuotantolinjan sopivaan kohtaan,
missa se hoitaa tehtdvansa taustalla. UV-inkjet -tekniikkaa kayttavalla
laitteella voidaan tulostaa vaihtuvaa tietoa ja koodeja pakkauksiin tuo-
tannon viimeminuuteilla.

FixedLine tulostaa erilaisille materiaaleille paperista ja kartongista
aina muoville, metallille ja lakatuille pinnoille. Tulostaminen on mahdol-
lista myos pystysuorille pinnoille, kuten koottujen pakkausten sivuihin.

FixedLine tulostaa yhdella varilla, 360 dpi tarkkuudella, enintddn 210
mm leveydeltd ja 24 metrin minuuttinopeudella.

DriveLine F tulostaa lapipainopakkauksiin ja foliolle joko jatkuvana tai
jaksottaisena toimintana. Modulaarisen rakenteensa ansiosta se on
helppo integroida pakkauslinjaan joko inline- tai nearline-laitteena. No-
peat formaatin vaihdot ja laaja materiaalivalikoima ovat laitteen vah-
vuuksia.

Driveline F kayttaa Drop-on-Demand -tulostustekniikkaa, siiné on
UV LED -kuivuri ja tulostusleveys joko 160 tai 320 mm. Tulostusnopeus
saatyy automaattisesti pakkauslinjan mukaan.
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tuotanto. Offsetilla painetut pakkaukset voi-
daan kitevisti yksiloidd kdyttden Linoprint-
UV-inkjet -teknologiaa. Kuluttajatuotteiden
valmistajat, pakkausyritykset ja virvoitusjuo-
mien pullottajat saavat merkittdvdd hyotyd
jdrjestelmistd, joilla voidaan toteuttaa yksi-
Iollisid pakkauksia ja etikettejd mitd erilai-
simmille materiaaleille.

LabelExpossa uusia evaita
pakkausteollisuudelle
Heidelberg esitteli LabelExpo 2011 -messuilla
koko digitaalisen pakkauspainamisen portfo-
lionsa, joka sai ansaittua huomiota kavijoilta.
- Digitaalinen painaminen on tirked kas-
vualue pakkaus- ja etikettipainamisessa, sa-
noo Heidelbergin digitaalisen pakkauspaina-
misen johtaja Daniel Dryer. - Erityisesti
Drop-on-Demand -teknologia on viime vuosi-
na saavuttanut vahvan aseman pakkauspai-
namisessa. Heidelberg on investoinut timén
teknologian kehittdmiseen alusta alkaen ja
tarjonnut Linoprint-ratkaisuja tille alueelle
jo jonkin aikaa. H

DRIVELINE C

Litteiden materiaalien versioinnin ammattilainen integroituu

saumattomasti tyonkulkuusi.

Linoprint

Heidelberg osti pakkaustuotannon
digitaalipainokoneiden valmistajan CSAT GmbH:n

STRATEGINEN YRITYSOSTO VAHVISTAA HEIDELBERGIN TUOTEVALIKOIMAA DIGITAALI-
SEN PAKKAUSPAINAMISEN VOIMAKKAASTI KASVAVILLA MARKKINOILLA. UUSIEN TEK-
NOLOGIOIDEN AVULLA HAETAAN ENTISTA EDULLISEMPAA VAIHTUVAN TIEDON JA
PIENSARJOJEN TUOTANTOA PAKKAUSTUOTANNOSSA.

CSAT GmbH on yksi tuotantolinjoihin integroitavien teollisten digitaalipainojarjestelmien
markkinajohtajista maailmassa. 25 vuotta toiminut yritys on erikoistunut digitaalisten tulos-
tusjarjestelmien kehittamiseen, valmistamiseen ja maailmanlaajuiseen myyntiin ja huoltoon.

Heinakuussa sovittu yrityskauppa vahvistaa Heidelbergin tuotevalikoimaa ja laajentaa
asiakaspohjaa pakkaustuotannon jarjestelmissa. Samalla Heidelberg saa kayttoonsa entis-
ta laajempaa Drop-on-Demand -tulostuksen ja elektrofotografian teknologiaa ja osaamista.

- CSAT-yhtion hankinta antaa meille padsyn uusiin teknologioihin ja osaamiseen, mika
tulee nopeuttamaan digitaalipainamisen ak-
tiviteettiemme kasvua pakkausteollisuudes-
sa, sanoo Heidelbergin digitaalisen pakka-
uspainamisen johtaja Daniel Dreyer. - Seka
CSATin etta Heidelbergin nykyiset ja tulevat
digitaalipainamisen asiakkaat tulevat hyoty-
maan entistd vahvemmasta globaalista ase-
mastamme alalla.

CSAT ITS 600

DRIVELINE B

Ekspertti hoitaa erikoistehtévit ja kisittelee haasteelliset
materiaalit helldvaraisesti.

Linoprint DriveLine C on itsendinen UV-inkjet -tulostin, joka tulostaa lit-
tedlle materiaalille vaihtuvaa tai staattista tietoa.

DrivelLine C:n uusi varinsyottojarjestelma takaa tulostuspaan jatku-
van toiminnan. Tehokas UV LED -kuivuri ja tahraamattomat variaineet
estavat pakattavien tuotteiden likaantumisen. DrivelLine C:ssd on vakuu-
mikuljetin, joka kiinnittda ja siirtaa tulostettavat tuotteet.

DriveLine C tulostaa yhdella vérilld, 360 dpi tarkkuudella, enintdan
210 mm leveydelta ja 24 metrin minuuttinopeudella. Materiaalivalikoima
ulottuu sirukorteista ja foliosta esipainettuun ja pinnoitettuun kartonkiin.

Ritsatut etiketit, foliot, ldpipainopakkaus- ja komposiittimateriaalit: Dri-
veline B késittelee herkimmatkin materiaalit, kuten ohuen alumiinin tai
muovikalvot.

DriveLine B voidaan varustaa yhdella, kahdella tai neljalla varilla ja
soveltuu siten spottivari- ja CMYK-tuotantoon. Se toimii darimmaisen te-
hokkaasti itsendisena laitteena, joka voi ruokkia useampaa pakkauslin-
jaa. Yhta hyvin se voidaan integroida valmiiseen tuotantolaitteistoon.

DriveLine B tulostaa 18-340 mm levealle ja jopa 0,3 mm paksulle
materiaalille nopeudella 24 m/min.




M Graphic Report « Polar

PAPERINLEIKKURI /7 On jokaisen painotalon perusko-
ne, jota ilman tuotanto ei toimi. Heidelbergin leikkuuko-
neiden merkki on aina ollut Polar Mohr, joka istuu sau-
mattomasti Heidelbergin kokonaistyonkulkuun. Kevaan
ja kesan aikana Polar-kauppa on piristynyt, joskin muu-
tamat kaupoista ovat saaneet alkusysayksensa kilpaile-
van tuotteen ongelmista.

Polar on yhdistanyt eri tuotantovaiheet, kuten pinon nostamisen
ja laskemisen, lastauksen, tarytyksen, puskuroinnin, leikkuun, kuljetuk-

sen ja purkamisen, automaattisesti ohjatuiksi, verkostoituneiksi jarjestel-

miksi. Polar-leikkuujarjestelmien ansiosta koko tuotantoprosessi toimii
entistakin automaattisemmin. Polar valikoimasta l6ytyy leikkurit pienes-
ta 67-senttisesta Polar 66:sta aina mahtavaan Polar 176:een asti - oikea
ratkaisu jokaiseen tarpeeseen.

Painotalo joka yllattaa vierailijan

Salekarin Kirjapaino on Somerolla toimiva painotalo, joka sijaitsee sopi-
vasti Helsingin, Turun ja Tampereen kolmion keskelld. Asiakkaita pai-
notalolla on koko Suomessa.

Perinteikkdan Salekarin Kirjapainon historia juontuu vuoteen 1949,
jolloin nykyisten yrittajien isoisd perusti painotalon. Sitten toimintaa jat-
koivat aiti ja eno ja nyt jo reilun kymmenen vuoden ajan toimintaa ovat
vetaneet sisarukset Pekka Kaakinen ja Anu-Liisa Yli-Hingist6. 1980- ja
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Investoinneilla
\fﬁ;muu}ta tuotantoon

1990-luvulla Sélekarin Kirjapaino oli Suomen suurimpia itsejaljentavien
arkkien painajia, mutta siitd ovat ajat muuttuneet. Kirjelomakkeet ja it-
sejaljentavat arkit ovat jadneet, tosin kirjekuoria painetaan edelleen
suuria maaria.

Kun Turuntieltd kaartaa Salekarin painotalon pihaan, ei outo heti ar-
vaakaan minne on tullut. Osoitteessa on tavallinen omakotitalo, jonka
kylkeen on rakennettu pieni keltatiilinen jatko-osa. Laajennusosan sei-
nalld on nostalginen valomainos "Salekarin Kirjapaino” ja oven yldpuo-
lella kyltti: konttori. 1970-luvun tunnelma on vahva.

Vasta hiukan myohemmin tulijalle valkenee todellinen tilanne: "pieni
jatko-osa” jatkuu kymmenid metreja sisapihalle ja kdantyy siellda L-malli-
seksi suureksi halliksi. Tuotantotilaa painotalolla on yli tuhat neliometria
ja tuotannon ytimesséa pyorii nelivarinen Bi-formaatin Heidelberg
Speedmaster SM 102. Pienempia painokoneita on useampia ja jalkika-
sittelylaitteiden skaala on kattava aina sarjanitomakonetta myoden.

Salekari joutui vaihtamaan melko uuden leikkurinsa

- Nykyisin meilld on suuri maara asiakkaita aivan laidasta laitaan, se on
yksi vahvuuksistamme kertoo toimitusjohtaja Pekka Kaakinen. - Aikai-
semmin oli joitakin isojakin, mutta niista oli monessa tilanteessa liiankin
riippuvainen.

- Teemme 12 henkilon voimin suunnilleen miljoonan liikevaihdon.
Katteilla ei nykyisin voi elvistelld, mutta homma pyorii. Keskeinen ansio
siita kuuluu hyvélle henkilokunnallemme, josta olemme todella kiitolli-
sia, vaikka ei heitd koskaan muistakaan tarpeeksi kehua. Vaihtuvuus



meilla on nolla. Uusinkin tydntekija on ollut talossa yli 10 vuotta ja van-
hin noin 40 vuotta.

Sélekarin Kirjapaino on viimeisen vuoden aikana tehnyt tuntuvia in-
vestointeja, kun vuoden vaihteessa hankittiin taittokone Stahlfolder KH
78 ja kevaalla paperinleikkuri Polar 115. Vanha taittokone on Kaakisen
mukaan niin vanha, etta alkoi hirvittda, joten sille hankittiin kaveriksi
uusi taittari. Vanha arkkileikkuri puolestaan oli vasta 6-7 vuotta vanha,
mutta siihen ilmestyneet oudot sahkoviat pakottivat hankkimaan uuden.

- Vanhaan toisen merkkiseen leikkuriimme tuli ihmeellisia séhkovi-
koja, ilmeisesti siina oli tietokone hajalla, kertoo Kaakinen. - Maanan-
taina leikkuri saattoi toimia ongelmitta, mutta tiistaina ei ollenkaan. Kes-
kiviikkona sujui ehkd aamupaiva hyvin, mutta iltapéiva ei ollenkaan.
Vikaa etsittiin valmistajaa myoten, mutta kukaan ei osannut sanoa on-
gelmien syyta, vaikka monenlaisia virheilmoituksia huolloille kerrottiin-
kin. "Korjausehdotus” oli, ettd meidan pitaisi maksaa 20.000 euroa ja
he yrittaisivat korjata leikkurin. Mitdan takeita ei kuitenkaan annettu,
ettd leikkuri tulisi silla rahalla kuntoon.

- Silloin tuli kiire selvittda vaihtoehtoja, koska viikkoja jatkunut leik-
kurin reistailu haittasi tosissaan tuotantoa. Kun sitten kuulin Heidelber-
gilta uuden leikkurin hinnan, ei siina ollut kahta mielessa, kun paatim-
me tilata sen. Heidelberg pystyi vield toimittamaan uuden leikkurin alle
kahden viikon toimitusajalla, kun vanhan leikkurin myyjalta olisi mennyt
ainakin 6-8 viikkoa.

Napit paremmassa paikassa

- Jonkin aikaa meni opetella uuden leikkurin ohjelmat, sanoo leikkaaja
Juha Kuisma. - Aika pitkaan kadet haki leikkuunappeja poydan alta,
missa ne oli vanhassa koneessa. Kun tdman nappien sijaintiin pdydan
reunassa tottui, niin nehan ovat itse asiassa paremmat ja kasi lilkkuu
luontevammin napeilta poydalle kasittelemaan pinoa. Uudessa konees-
sa on myos isommat pdydat, joten isoja arkkeja on helpompi kaannella
siiné.

Kaakinen on tyytyvainen uuteen leikkuriin, kun ei sano mitaan. Sale-
karilla leikataan kaikenlaista ja uudella Polarilla kaikki sujuu. - Téman
paivan aikataulut ja toimitusajat edellyttavat, ettd vehkeet toimivat kun-
nolla. Nyt meilld on melkein kaikki koneet Heidelbergilta, joten huoltokin
pelaa saman toimittajan kanssa. Ja kylla sita pitaa investoida - jos ei
investoi — ei pysy kelkassa, kiteyttda Kaakinen.

Brand ID:lle suuren formaatin leikkuri

Vuonna 1967 perustetun Nelostuotteen perustuotanto on Kimble-lauta-

pelien valmistus. Seuraavana vuonna aloitettu seripainotoiminta laajeni
nopeasti ja erikoistui teollisuuden tarrojen ja muiden merkintatuotteiden
painamiseen. Muutama vuosi sitten yhdistettiin Porissa toimiva seripai-

no ja tamperelainen tytaryhtio Nelosmainos, joista muodostettiin Brand
ID.

Brand ID on laajentanut toimintaansa merkittavasti ja avasi toimipis-
teen Kempeleessa vuoden 2010 alussa. Kuluvan vuoden huhtikuun
alussa Brand ID osti porilaisen Kehitys Oy:n kirjapainoliiketoiminnan ja
toiminimen Kehityksen Kirjapaino.

Toiminnan kehittdmiseen on myds panostettu laiteinvestoinneilla.
Brand ID hankki jarean Polar 137 -paperinleikkurin Heidelbergilta.

Polar

Sdlekarilla ndkyy talon pitkdt perinteet. Anun ja Pekan takana
Heidelbergin tiikeli ja taustalla kasteja metallikirjasimineen.

Nelivdrinen
Heidelberg SM 102
on Sdlekarin Kirja-
painon tehokas pe-
ruskone.

Painotalon koko ei
hahmotu kadulta tuli-
jalle ennen kuin ndkee
rakennuksen todelliset
mittasuhteet.

Polar 66 -leikkurit Vaasaan ja Vantaalle

WG Print on Vaasassa toimiva painotalo, joka on erikoistunut pienem-
piin painotuotteisiin, kuten kirjekuoriin, kdyntikortteihin ja lomakkeisiin.
Perheyrityksessa painotuotteita valmistetaan seka offsetilla ettad digitaali-
sesti.

Myds pienemman formaatin tuotannossa tarvitaan tarkkaa ja nopeaa
leikkaamista ja tdman vuoksi WG Print hankki Heidelbergilta Polar 66
-arkkileikkurin, jonka suurin leikkauspituus on 67 cm. Isompien veljien-
sd tapaan myos Polar 66 on ohjelmoitava, vankkarakenteinen ja erittain
tarkka.

Vantaan kaupungin omatarvepainossa tehdaan monipuolista paino-
tuotantoa kaupungin tarpeisiin. Myos siella on paperin tarkka ja helppo
leikkaaminen tarpeellista. Vantaa kaupunki kohtasi suuria ongelmia van-
han toisen merkkisen leikkurinsa huollossa, joten kaupunki teki paatok-
sen hankkia luotettavan ja pitkaikaisen Polar 66 -arkkileikkurin
Heidelbergilta. m



I Graphic Report - Erasalo

Péytd tiynnd papereita jg kadet taynnd ty6td
-~ Markku Rénkd on tyytyvdinen kirjapainoyrittdjd.

Erasalon Kirjapainolle Heidelberg
Prinect S -tyonkulku

TAMPERELAINEN ERASALON KIRJAPAINO Ov /7 on hyva esimerkki pie-
nehkdsta menestyvasta painotalosta. Joustavuus ja hyva asiakkaista huoleh-
timinen ovat olleet toiminnan peruskivia jo vuosikymmenia. Kesalla kayt-
toon otettu Prinect S -tydnkulku tuo toimintaan lisaa automatiikkaa,

varmuutta ja tehokkuutta.

Erdsalon Kirjapaino on perustettu vuonna 1933
ja nykyisen suvun omistuksessa vuodesta 1964.
Toimitusjohtaja Markku Ronka on kirjapainoyrit-
taja kolmannessa polvessa ja neljdskin polvi on
jo talossa opettelemassa asioita. Erdsalolla ol-
laan erityisen ylpeita pitkdaikaisista asiakassuh-
teista ja niista pidetaan kiinni reagointiherkkyy-
delld, joustavuudella ja  erinomaisella
asiakaspalvelulla.

Asiakkaista huolehditaan hyvin

Hatanpdan suuren teollisuuskiinteiston peru-
koilta [©ytyy kilpi "Kirjapaino” ja kdynti Erdsalon
Kirjapainon painosaliin, missa on kova konei-
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den jyly ja tekemisen meininki. Konttorin puo-
lella toimitusjohtaja Ronka pyytdd toimittajaa
odottamaan hetken, kun on juuri viimeistele-
massa kiireellista tarjousta asiakkaalle.

Pian tarjous valmistuu ja padsemme keskus-
telemaan Erasalon menestyksen salaisuudesta:
- Meilld painotyon lapimenoaika on lyhyt jolloin
kannattavuus on parempi, kertoo Ronka. - Li-
saksi pienissa painoksissa hintakilpailu ei ole
kaikkein verisintd. Pienpainokset painamme di-
gipainokoneella. Siten pystymme tarjoamaan
asiakkaillemme lahes kaikki painotyot pienista
isoihin painoksiin.

- Emme ole varsinaisesti erikoistuneet mi-

hinkdan, vaan teemme kaikkia niita painotoita,
mita asiakkaamme tarvitsevat. Asiakkaista huo-
lehtiminen on kaikkein tarkeinta, pyrin aina vas-
taamaan kaikkiin tiedusteluihin. Jos jotakin ei
pystyta itse tekemaan, kerron asiakkaalle mista
sellaisen tyon voisi saada. Kun asiakas saa tar-
peensa ratkaistua, soittaa han minulle myos
seuraavalla kerralla.

Verkostoituminen toisten painotalojen kans-
sa on Rongan mukaan tarkeda ja Tampereella
myds onnistunut - kilpailu ei kuitenkaan on niin
silmitonta. Erasalon Kirjapaino ostaa jonkin ver-
ran alihankintaa toisilta painoilta ja tekee varsin
paljon pienia ja nopeita toita - esimerkiksi kir-
jekuoria - toisille taloille. 4-varisen Heidelberg
Speedmaster -koneen lakkayksikkd on myds
tuonut toita toisilta painoilta.

- Hyville vakioasiakkaille teemme ihan kaik-
kea, jatkaa Ronka. — Tavallisten esitetdiden rin-
nalla on esimerkiksi lddketeollisuuden koteloita,



postituksia ja kutsuja, kierreselkaisia paivakirjo-
ja laminoiduilla sivuilla ja kaikkea muuta vahan
erikoisempaa.

Tyonkulun paivitys tahan paivaan

- Heidelberg Prinect -tyonkulku otettiin tuotan-
tokayttoon elokuun alussa ja se selkeyttda ja
nopeuttaa repron tuotantoa, kertoo Ronka. - Ai-
kaisemmin meilld oli kdytdssa erillinen arkki-
asemointiohjelma, vedostus ja rippaus. Nyt
voidaan reprosta havittaa kolme ylimaaraista
tydbasemaa ja tyOntekijat paasevat suoraan
omilta tydasemiltaan hoitamaan kaiken. Enaa ei
tarvitse jonottaa vuoroa arkkiasemointikoneelle.
Tama on paivitys tahan paivaan.

Uusi tydnkulku tuo varmuutta ja tehokkuutta
monella tavalla. Heidelberg-laitekannassa toi-
mivalla Erasalolla kaikki on nyt yhta ja samaa,
integroitua ja automatisoitua tydnkulkua. Enaa
ei tarvitse hyppia ohjelmasta toiseen, joten vir-
hemahdollisuudet vahenevat oleellisesti. Varin-
hallintaan saatiin uudet, automaattiset tyokalut
ja Heidelbergin rasterointialgoritmi on maail-
man huippua. Tuloksena on parempi painojalki,
tasaisemmat varipinnat, natit liu’ut ja enemman
teravyytta kuviin.

Tyonkulusta saadaan myds vari- ja muut esi-
asetustiedot painokoneelle, joten tydn vaihto on
entistd nopeampaa ja painajan tyo helpottuu.
Tyonkulusta on mahdollista siirtaa tietoa myos
jalkikasittelylaitteille ja painosalista olisi mah-
dollista siirtaa tietoa takaisin tyonkulkujarjestel-
maan kertomaan toiden etenemisesta eri tyo-
vaiheissa. Nain pitkdlle ei Erasalolla olla
kuitenkaan viela menty.

- Otimme aluksi kayttoon pelkan Prinect Sig-
na Station -arkkiasemointijarjestelman runsas
vuosi sitten, kertoo Rénka. - Sen kautta paadsim-
me tutustumaan Heidelbergin tyonkulkuun. Pri-
nect S -tyonkulun hankinta oli luonnollinen as-
kel siita eteenpain

Taydellinen "kevennetty”
Prinect-tyonkulku
- Prinect S on Heidelberg Prinect -tuoteperheen
taysipainoinen jasen, kertoo Heidelberg Finlan-
din tuotepaallikkd Jarmo Nikkari. - Prinect S on
optimoitu pienille ja keskisuurille painotaloille.
Kaytannossa siita on karsittu joitakin isojen ta-
lojen tarvitsemia ominaisuuksia. Tavoitteena on
ollut tehda edullinen ja helppokayttdinen jarjes-
telma - ja siind on myds onnistuttu.

- Usein painotalon prepress-osastolla on
4-5 PC:ta, joilla toimii arkkiasemointi, rippaus

Erasalo

Antti Kaleva esittelee Prinect Signa Stationin havainnollista arkkiasemointia. Tyopdyddlld on
vield pari vanhaa tyéasemaa, jotka uuden jdrjestelmdn myétd joutavat kierrditykseen.
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Prinect S -tuotantojdrjestelmd koostuu seuraavista komponenteista:

- Prepress Manager S - prepress-operaatiot

maastigy pErakarits

- Prepress Interface/Pressroom Manager — painokoneliitdntd
- Integration Manager - Kokonaistuotannon hallinta Prinect-clientien avulla

ja muita erilaisia sovelluksia. Prinectissa kaikki
sovellukset ovat yhdella RAID-varmennetulla
palvelinkoneella. Siella ovat kaikki tarvittavat
sovellukset ja ne kaikki ovat samaa yhtenadista
ohjelmistoa. Jokainen paasee kayttooikeuksien-
sa puitteissa kayttamaan mita tahansa sovellus-
ta, myos samanaikaisesti.

Prinect-jarjestelma on helppo ja havainnolli-
nen kayttaad ja sen lisaksi jarjestelméan yllapito on
vaivatonta. Aikaisemmin erillisten sovellusten
kanssa piti huolehtia kaikkien yllapidosta, paivi-
tyksistd ja toimivuudesta keskendan. Tuloksena
saattoi olla melkoinen sekamelska. Prinect-jar-
jestelmassa kaikki ominaisuudet toimivat ongel-
mitta keskendan, kokonaisuus on aina turvalli-
sesti varmistettu ja yllapito on yksinkertaista.

Kayttajat ovat tyytyvaisia

Erdsalon Kirjapainon tuotantopaéllikkd Antti Ka-

leva ja painopinnanvalmistaja Jukka Rantala

ovat Prinect-jarjestelman tyytyvaisia kayttajia.
- Aikaisemmin meilla oli toisen valmistajan

erillinen arkkiasemointiohjelma, joka sitten vaih-

dettiin Signaan, kertoo Kaleva. - Lahes vuotta
myohemmin otettiin sitten koko tyonkulku kayt-
toon. Prinect-jarjestelma ulottuu painokoneelle
asti. Sen kautta koneelle saadaan varien ja pa-
perin asetukset, mika vahentaa painajan tyota.

- Kaikki tyot ovat tallessa palvelimella, joten
niiden arkistointi ja hallinta on paljon helpom-
paa kuin ennen. JDF-tiedon avulla voisimme
periaatteessa seurata tyon kulkua eri tydvaiheis-
sa painosalissa. Ehka tata ryhdytaan tulevaisuu-
dessa rakentamaan.

Rantala kertoo arkkiasemoinnin ja koko
tydnkulun olevan paljon helpompi kayttaa, kuin
vanhan jarjestelman. - Tama on visuaalinen ja
tassa nakee suoraan ruudulla mita on tekemas-
sa. Vanhassa jarjestelmassa naki vain numero-
tiedon. Prinect on pitkalle automatisoitu ja siina
on tekoalya mukana. Jarjestelma osaa itse eh-
dottaa, mitd seuraavaksi pitdisi tehda. Siihen
vain kuittaa, etta ok, ok, ok.

- Heidelbergin Jarmo Nikkari teki kovan
tyon, etta sai myytya meille Prinectin. Mutta se
oli hyva tyo. m



I Graphic Report - Tammerprint

Uusi Suprasetter korvasi kaksi

vanhaa levytulostinta

TamMERPRINT OY /7 on hankkinut uuden Heidelberg Suprasetter 105 -levytulostimen tayttdmaan kasvaneet levy-
tulostuksen tarpeensa. Uusi tulostin on varustettu neljan kasetin automaattilataajalla ja se liitetaan Tammerprintin
Heidelberg Prinect -tuotantojarjestelmaan. Samassa yhteydessa Tammerprint siirtyy kdyttamaan kemiavapaita

levyja, jotka Heidelberg toimittaa.

Tammerprintin juuret ulottuvat vuoteen 1985, jolloin Reijo Vesa-
niemi perusti Tekstitaso Oy:n. Vuonna 2002 Esa Print Oy laajensi toi-
mintaansa Tampereelle ostamalla Tekstitason ja vuonna 2008 Tam-
mer-Painon. Viime vuoden alussa toimitusjohtaja Reijo Vesaniemi
sekd myyntijohtaja Kari Mattila ja tuotantopddllikko Jyrki Viita osti-
vat Esa Printin Tampereen kirjapainon liiketoiminnan perustamaan-
sa Tammerprintiin.

30 tyopaikkaa sailyi Tampereella

- Taantuman vuoksi Esa Printin Tampereen yksikkodd uhkasi lopetta-
minen, kertoo Vesaniemi. - Ndimme tdssd mahdollisuuden sdilyttdd
hyvit asiakassuhteemme ja osaavan vikemme tyopaikat. Olen itse ai-
koinani ottanut osan heistd toihin jopa suoraan ammattikoulusta,
joten halusin jatkaa toimintaa. Esa Printille jérjestely sopi ja nyt
teemme heiddn kanssaan hyvia yhteistyota.

Tammerprintin vanha levytulostin oli Bl-formaatin Lotem, joka oli
liian hitaana jo tullut tiensd pd&dhédn. Sen rinnalla oli kdytdssd B3-for-
maatin violettitulostin. Kahden erilaisen prosessin yllipitdiminen oli
ty6ldstd ja my0s laatua haluttiin parantaa, joten tulostuksessa oli sel-
ked laitteiden uusimisen tarve.

Tammerprintin yrittdjikolmikko (vasemmalta)
Kari Mattila, Reijo Vesaniemi ja Jyrki Viita tekivdt
rohkean teon ottaessaan taantuman keskelld 30
tyépaikan sdilyttdmisen vastuulleen.
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- Heidelberg on ollut minulle hyvé ja luotettava kumppani ldhes
30 vuoden ajan, kertoo Vesaniemi. — Sind aikana minulle on ehtinyt
muodostua todella hyvd kuva heiddn toiminnastaan ja luotettavuu-
destaan, joten pddtos Heidelbergin tulostimen hankinnasta oli help-
po. Toki meilld on my6s Heidelbergin tyonkulku, joten uuden tulosti-
men istuttaminen siihen toimii saumattomasti.

Ymparistoystavallista huippulaatua

Uusi tulostin on tehokas Suprasetter 105 MCL -malli, jossa on neljan
kasetin automaattinen levynlataaja. Ndin Tammerprintissd saadaan
tulostettua automaattisesti ja keskeytyksettd sekd B3- ettd Bl-formaa-
tin levyt. Tulostusnopeus on 27 Bl-levyd tunnissa.

Suprasetter vastaa myos Tammerprintin laatutavoitteisiin tuotan-
toprosessin linearisoinnista ja kalibroinnista. Prinect-tydnkulun va-
rinhallintaty6kaluilla asetukset on helppo saada tarkasti paikalleen,
jolloin painokoneista saadaan puristettua viimeinenkin laadun hiven
painoarkille.

Tulostinhankinnan yhteydessd Tammerprint teki Heidelbergin
kanssa myds levysopimuksen. Uudessa tulostimessa kédytetddn Heidel-
berg Saphira kemiavapaita painolevyjd, joten tuotanto on entistd ym-
péristoystdvillisempédd. Samalla sdédstetddn kehityskoneen hankinta
ja ylldpito, koska tulostimen perdssd on vain yksinkertainen pesuko-
ne, jonka ldpi levyt kulkevat. B




Haluatko paperinaytteemme?

Hienoa — se onkin jo kadessasi.
Halusimme lahettaa sinulle MultiArt-paperindytteemme ja
tassahan se tuleekin mukavasti, silla tama lehti on painettu sille.
Sivut MultiArt Gloss 130 g/m? ja kansi MultiArt Gloss 250 g/m?.
Kerromme mielellamme enemmankin — soita 02077 4949.

PAPYRUS @@

WWW.papyrus.com

Supporting you




[N Graphic Report + Puhdasta painamista

Puhdasta painamista

Painaminen ei onnistu ilman kemikaaleja ja kemikaaleista on melkein

aina haittaa ymparistolle. Kostutusveden lisdaineiden osalta Heidelberg

tyoskentelee haittavaikutusten minimoimiseksi. Tavoitteena on isopro-

panolialkoholin (IPA) korvaaminen glykolipohjaisilla aineilla.

MONIA ETUJA, JOITAKIN HAITTOJA

Yha useammat painotalot laittavat alkoholin
mustalle listalle. Ndin ei ole ollut aina: oli aivan
normaalia kdyttdd 8-12% isopropanolialkoholia
offsetkoneen kostutusvedessa. Kostutusvesi si-
saltaa padasiassa vetta ja sen téarkein tehtdva on
erottaa painettavat ja ei-painettavat alueet pai-
nolevylla. Alkoholin lisddminen vahentaa kostu-
tusveden pintajannitysta, jolloin se levida levyn
pinnalle nopeammin ja tasaisemmin. Alkoholilla
on myos antibakteerinen vaikutus, joten se estaa
mikro-organismien, kuten homeen ja levan kas-
vun painokoneen niissa osissa, jotka ovat teke-
misissa kostutusveden kanssa.

Valitettavasti kostutusvedelld on myds haitta-
puolia. Yksi niistd on, ettd aikaa mydden alkoholi
hoyrystyy taydellisesti ja sekoittuu painosalin il-
maan. Tama altistaa tyontekijat useille terveysris-
keille. Isopropanolialkoholi on myos hyvin tulenar-
kaa ja on osallisena maanpinnan tasolla
muodostuvassa haitallisessa otsonissa. Kaiken
muun lisaksi se on merkittava kustannustekija:
yksi litra maksaa noin 2,2 euroa ja keskikokoinen
perinteistd teknologiaa kéyttavé painotalo kuluttaa
sitd noin 6.000 litraa vuodessa.

GLYKOLIPOHJAISET KORVAAJAT

Jo kymmenen vuotta sitten Heidelberg on alka-
nut systemaattisesti tutkia keinoja vahentaa tai
jopa kokonaan poistaa isopropanolialkoholin
kayttd kostutusvedessa. Tassa oli kannustimena
Heidelbergin sitoutuminen ympariston suojele-
miseen ja tyoturvallisuuteen sekd toisaalta
markkinoiden vaatimus tdmaén kaltaisista ratkai-
suista. Tama tilanne oli erityisesti Britanniassa
ja Ranskassa, mutta myds Sveitsissa, jossa uusi
ymparistosuuntautunut vero teki isopropanolial-
koholia sisaltavalla kostutusvedella painamises-
ta selvasti kallimpaa.

Heidelberg keskittyi ensisijaisesti kahteen asi-
aan: vaihtoehtoisten kostutusveden liséaineiden
etsimiseen ja painokoneiden madifiointiin - en-
nen muuta kostutusyksikén ja kostutusveden ka-
sittelyjarjestelman muokkaamiseen uusille lisaai-
neille sopivaksi. Asiakkaat kautta puolen Euroopan
kayttivat monia kuukausia testatessaan erilaisia
aineita Speedmaster XL 105-, SM/CD 102- ja XL
75 -sarjan painokoneillaan.

Parhaat tulokset saavutettiin glykolipohjaisilla
lisdaineilla. Tanaan Heidelbergin valikoimassa on
useita taman tyyppisia kostutusveden lisdaineita




.
e
——

Saphira-brandin alla. Ne on erityisesti raataloity
vastaamaan erilaisiin arkki- ja pakkauspainami-
sen vaatimuksiin. Toistaiseksi ne soveltuvat kay-
tettavéksi vain tavallisissa offsetpainokoneissa,
mutta Heidelberg tekee kovasti toita saadakseen
ne sopimaan myo6s UV-painamiseen lahitulevai-
suudessa.

- Jotkin painomateriaalit ja varit tarvitsevat
kuitenkin edelleen alkoholin kayttoa, sanoo Bernd
Thuerauf Heidelbergin painotarvikkeiden markki-
noinnista.

Sopivien lisdaineiden etsimisen rinnalla on
painokoneiden kostutuslaitteet ja kostutusveden
kasittelyjarjestelmat sovitettu vastaamaan uusiin
vaatimuksiin. Tavoitteena on, ettd korvaava lisaai-
ne kastelee levyn yhta hyvin, luotettavasti ja no-
peasti kuin alkoholi - ilman kompromisseja. Tama
on saavutettu kostutustelojen uudella rakenteella
ja uusilla pintamateriaaleilla, paremmilla kompo-
nenteilla kostutusveden suodatuksessa seka aa-
rimmaisen tarkoilla, digitaalisesti hallituilla lisdai-
neen annostelulaitteilla - monen muun ohella.

Urakka kulminoituu ”IPA-vapaaseen pakkauk-
seen”, johon kuuluu erilaisia painokoneen kom-
ponentteja, Star-sarjan varusteita, Saphira- kostu-
tusveden lisdaine ja konsultointipalvelu.

KIINNOSTUS KASVAA KOKO MAAILMASSA
Nyt myds painotalot Saksassa ja muualla Keski-
Euroopassa ovat ottaneet kdyttéon alkoholiva-
paan tai ainakin pienelld alkoholimaaralla ta-
pahtuvan  painamisen.  Pohjois-Amerikassa
IPA-vapaa painaminen on ollut jokapaivaista jo
pitkaan.

- Ndemme kiinnostuksen kasvavan myos
muissa maissa, kuten Kiina, Etela-Afrikka ja Aust-
ralia, sanoo Thuerauf. Heidelberg tukee nopeasti
kasvavaa kysyntaa kattavalla konsultointipaketil-
la, joka opettaa painotaloille, miten toteuttaa siir-
tyminen ja mita varoa.

Ja menestys on ollut hyva: yhd useammat yri-
tykset tulevat siihen tulokseen, etta alkoholin kor-
vaavat kostutusveden lisdaineet tuovat erilaisia
ymparistoystavallisia, taloudellisia ja laatuun liit-
tyvia etuja. Alkoholista eroon padseminen paran-
taa painosalin ilmanlaatua - tydntekijoiden terve-
ysriskit  pienenevat. Korvaavat aineet ovat
merkittavasti edullisempia kuin isopropanolialko-
holi, joten kannattavuus paranee. Kaiken kaikki-
aan myods tassd ymparistostd huolehtiminen, ta-
loudellinen menestys ja korkea laatu lyovat katta
- hydty on kaikille yhteinen. m




Anicolor:

90% vahemman makkelia

Paperi on arvokasta! Heidelbergin uutta Anicolor-tekniikkaa hyodyntamalla

saavutat 90% pienemman makkelin.

Katso lisatietoa: www.heidelberg.com/anicolor. 'I" E I DE I- BE Rc_




