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VSichni mluvi o potfebé
zvySovani produktivity, ale
vlastné nevédi, jak ji
méfit. Jednim ze zpisob(
je méreni celkové
vyuZitelnosti stroje (OEE).
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Heidelberg predstavil
novy tiskovy stroj

do formatu 50 x 70
Speedmaster CX 75.
Ten v sobé spojuje
vykon, kvalitu

a automatizaci rady
XL 75 a dspornost

a prakticnost SX 74.

V ¢ervnu byla odborné
vefejnosti pfedstavena
nova lepicka krabicek
Diana Easy. PfinaSime
reportaz z vyrobniho
zavodu Masterworks
na Slovensku, kde jsou
vSechny lepicky Diana
vyrabény.
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EFEKTIVNI
VYROBA

Nejvetsi prostor pro
narust celkové
efektivity je

v neproduktivnich
casech stroju

a castecne take

v produkcnich
casech, v uspore
materialu, redukci
poctu lidi

a eliminaci chyb.

STRANA 54 4\

Strana 6

Push To Stop - Speedmaster XL 106
nové generace posouva hranici
produktivity tisku opét o trochu vyse.

Strana 20

Novy Speedmaster CX 75 v sobé spojuje
vykon, kvalitu a automatizaci rady XL 75
a Uspornost a prakticnost SX 74.

Strana 28

Mé&reni produktivity (tisku) pomoci
ukazatele OEE netprosné odhaluje, Ze
drtiva vétsSina tiskaren ma potencial
nartstu produktivity v desitkach procent.
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PRODUKTIVNI TISK
V 21. STOLETI

asSimi hlavnimi prioritami jsou dnes digitalizace a automatizace fizeni, jednoduchost ovladani a celkova
ivita spolu s optimalizaci ztratovych ¢asli. Na drupé jsme predstavili koncept Push To Stop, ktery stavi
a hlavu tradic¢ni pristup k optimalizaci vyroby. Vychazime v ném z myslenky, Ze stroj permanentné
produkuje a je pozastavovan jen na nezbytné kratkou dobu (pro vyménu zakazky, udrzbu atp.).

voj sméfuje k zjednoduSovani a plné automatizaci strojového parku, tak aby stacilo stisknout jediné
My si ale navic myslime, Ze o okamziku stisknuti toho tlacitka by neméla rozhodovat obsluha stroje,
samotny. Integrace v systému Prinect nam dovoluje sdilet data a nechat rozhodovat stroj o tom, kdy
zastavit a do nepretrzitého tiskového workflow néco zadat. V idealnim tiskovém sale budoucnosti
to tedy neni tiskaf, kdo Fidi tisk, ale stroj. TiskaF plni funkci nezbytného asistenta.
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PUSH TO STOP

SPEEDMASTER XL 106 NOVE GENERACE

Koncept Push To Stop je dnes idealizovanou vizi. Ale co je dnes
teoretickym modelem, bude za pdr let nezbytnou samoziejmosti
vSech vykonovych tiskdren, které budou chtit uspét.

CELKOVA VYROBNI
EFEKTIVITA

Neni Zddnym tajemstvim, Ze

o produktivité a s ni spojené
profitabilité se v ofsetovém
tisku jiZ ddvno nerozhoduje
prisamotném procesu tisku.

O tom, zda je ofsetovy tisk efek-
tivni a vydéle¢ny, rozhoduji
neproduktivni ,mezery“ mezi
tiskem zakdazek, tedy zvladnuti
priprav a celkovd mira vyuziti
(utilizace) stroje. Za posled-
nich deset let se v této oblasti
uddlo mnoho zmén, které
vedly celosvétové ke zhruba
zdvojndsobeni celkové produk-
tivity archovych ofsetovych
strojt. Tam, kde byl celkovy
rocni vykon stroje 15-20 mil.
archd, tam je nyni béZné 30-40
mil. archd. Za situace, kdy
pramérny ndklad tiskovych
zakdzek dlouhodobé klesd,

to znamend, Ze celkovy pocet
zpracovanych zakdzek na jed-
nom stroji celosvétové rapidné
stoupd. To vytvari extrémni
tlak na dspory c¢asu a penéz pri
fizeni zakdzek a pfipravach

na tisk a tla¢i na maximalizaci
celkové vyrobni efektivity stro-
je (OEE = Overall Equipment
Effectiveness). To je smér, kte-
rym jde Heidelberg pti vyvoji
nové generace stroji XL 106.

NOVA GENERACE SPEEDMASTER XL 106

Automatizace, rtst rychlosti atp. je u tiskovych strojit mnoho let
obehrdvana pisnicka. Vysledkem ndrdistu absolutni rychlosti je zvy-
Seny vykon, ktery md ale na celkovou produktivitu pomérné maly
vliv. Klicem k celkové produktivité jsou inteligentni automatizacni
prvky, které zvysuji celkovou efektivitu zafizeni - tim, Ze drama-
ticky redukuji neproduktivni casy stroje a stroj maximalné pro-
dukcné vytézuji. V pripadé nové generace stroji XL 106 je to napf.
Hycolor Multidrive, ktery umoznuje zdroven plné automatickou
vymeénu tiskovych desek a automatické premyti barevnik®, gum

a tlakovych vdlct. Dalsim pfikladem je Autoplate Coating Pro -
systém pro plné automatickou vymeénu lakovacich forem. Dalsi
automatizac¢ni prvky byly vylepSeny, takZe jsou rychlejsi. Napfiklad
Autoplate XL 2. generace je nyni jesté rychlejsi a zvlddd simultdnni
vymeénu vSech tiskovych desek na stroji se soucasnym premytim
vSech gum a tlakovych vdlci. Spektrdlni systém pro inline kontrolu
a fizeni barevnosti a soutisku Prinect Inpress Control 2. gen.
vyrazné zrychlil proméfeni archil pfi rozjezdu zakdzky a snizZuje
makulaturu o dalSich 10-20 % oproti ptivodni verzi.

CHYTRA TISKARNA, CHYTRY STROJ

Obrovské mnozstvi kratkych zakdzek, sniZovani pfipravnych cast,
sniZzovani makulatury, produkce ve vysokych tiskovych rychlos-
tech atp. vytvari enormni tlak na kvalitni fizeni zakdzek a také

na samotné tiskate, ktefi museji tisknout nejen kvalitné, ale také
mimofddné produktivné. Tato situace, kterd se do budoucna ne-
bude rozhodné zlepSovat, vedla Heidelberg k zdsadnimu posunu
ve vinimadni celkové produktivity. Heidelberg se z filozofie ,Push To
Start* posunul k filozofii ,Push To Stop*“. Vychdzi z toho, Ze tiskovy
stroj permanentné tiskne a je prerusovdn jen na nezbytné kratkou
dobu (vyména desek, zaloZeni papiru, barvy, ddrzba atp.). A nejen
to, cely proces je autonomni a stroj se ovlddd sdm - zpracovdvd
data, navrhuje optimdlni feSeni (napf. fazeni zakdzek) a tiskarf je
Lasistent”, ktery je strojem veden a zasahuje, jen kdyZ je to ne-
zbytné nutné. Toto je cesta k opravdu plné automatizovanému

autonomnimu tisku - plnd
automatizace od posledniho
,OK archu* jedné zakdzky

k prvnimu ,,OK archu” ndsle-
dujici zakdzky. Dnes se jedna
o idealizovanou vizi, ale co je
dnes teoretickym modelem,
bude za pdr let nezbytnou
samoziejmosti vSech vyko-
novych tiskdren, které budou
chtit uspét.

Zdakladem nové generace
Speedmasteru XL 106 je novy
délkovy fidici pult Prinect
Press Center 2. Ten je mimo
jiné vybaven plnoformdtovou
projekéni plochou Wallscreen
XL a systémem pro inteligent-
ni fizen{ pripravy zakdzek
Intellistart 2. Intellistart 2
optimalizuje procesy nutné
pro zménu zakdzky. Dle jed-
notlivych parametrt urcuje
poradi zakdzek a spravuje
jejich frontu (aZ 30 zakdzek),
identifikuje nejrychlejsi cestu
ke zméné nastaveni z jedné
zakdzky na druhou a vede
tiskafe vSemi kroky, které je
nezbytné udélat. Ve spojeni

s inline systémem pro rizeni
barevnosti a soutisku Inpress
Control jde automatizace jesté
dal - v takovém pripadé je
stroj schopen nezdvisle urcit
i,0K arch®, a tedy dobrou
produkci. Na plnoformdtové
projekéni ploSe md tiskar
perfektni prehled o vSech
probihajicich procesech i pld-
novanych zakdzkdch a diky
plné integrovatelnosti stroje
do workflow Prinect se tisko-
vy stroj stdvd soucdsti systému
fizeni tiskového sdlu pomoci
modulu Pressroom Manager.

JiZ prvni testy nové gene-
race Speedmasteru XL 106
ukazuji, Ze posun v jiz tak
vysoké produktivité tisku se
diky novym systémovym vy-
lepSenim jeSté zvySuje. A ne
o mdlo —azZ o 20 %!



HYCOLOR MULTIDRIVE
VYRAZNE SNIZUJE PRIPRAVNE CASY

Hycolor Multidrive umoznuje fizeni a napajeni
barevnikové a vlhCici jednotky nezavisle na centralnim
pohonu stroje. To prinaSi mnoho vyhod, které vedou

k narlistu produktivity.

Napriklad barevniky mohou byt umyty, zatimco centralni
pohon je vyuzit na vyménu tiskovych nebo lakovacich
desek nebo na premyti gum a tlakovych valch. Dalsi
vyhodou je, Ze tiskové jednotky, které nejsou pro danou
zakazku vyuzity, mohou byt nezavisle vypnuty, aniz by
bylo nutné je odpojit od centralniho nahonu.

Moznost soucasné vymény tiskovych desek a myti
barevnik(i, gum a tlakovych vélci ma veliky vliv

na zkraceni pfipravnych ¢ast a narGst celkové
produktivity tiskového stroje.
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PRINECT INPRESS CONTROL 2
INTELIGENTNI ,,0KO“ PRO INLINE
RiZENi BAREVNOSTI A SOUTISKU

Spektrofotometricky inline systém pro fizeni a kontrolu
barevnosti a soutisku je vhodny predevSim pro tiskarny
s ¢astou zménou zakazek na stroji. Inpress Control
zajistuje bez nutnosti zastaveni stroje automaticke

a mimoradné rychlé nastaveni barvy i soutisku zakazky
a jejich permanentni kontrolu béhem tisku.

Prinect Inpress Control 2 v porovnani s ptivodni verzi
zdvojnasobil rychlost méreni kontrolni Skaly, ¢imz
snizuje makulaturu o dalSich 10 az 20 %. Pfi béhu
zakazky provadi automatizované méreni soutisku

a narlstu tiskového bodu. Soucasti nové verze je také
doplrikovy ru¢ni méfici modul s rozSifenym rejstfikem
funkci. Novy Prinect Inpress Control 2 umoziiuje rovnéz
méreni metalizovanych materialli a transparentnich
substratl s potiskem kryci bilou, coZ podporuje zejména
aplikace z oblasti potisku oballl a etiket.
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INTELLISTART 2

VZDY O KROK NAPRED PRI

PRIPRAVE A RIZENI ZAKAZEK

Systém pro inteligentni fizeni pfipravy zakazek
Intellistart 2 optimalizuje procesy nutné pro zménu
zakazky. Dle jednotlivych parametri urcuje poradi
zakazek a spravuje jejich frontu (az 30 zakazek),
identifikuje nejrychlejSi cestu ke zméné nastaveni stroje
z jedné zakazky na druhou a vede tiskare vSemi kroky,
které je nezbytné udélat. Na projekéni ploSe Wallscreen
ma tiskaf perfektni prehled o vSech probihajicich
procesech i planovanych zakazkach.

Zakazky schvalené do tisku jsou zafazeny do fronty

a jsou Intellistartem automaticky zprocesovany dle
nastavenych ukon0. Kliknutim na zakazku ve fronté se
zobrazi vSechny operace, které je nezbytné udélat pro
zménu z jedné zakazky na druhou. Pfehledna ¢asova
osa zobrazuje v realném case vSechny pripravné
operace, které probihaji, jak dlouho jesté probihat
budou a kdy bude muset tiskaf do pfipravy na zakazku
sam zasahnout (napf. vyména barvy). KdyZ jsou viechny
nezbytné kroky splnény, nova zakazka muze byt rozjeta.
Pokud byly do Quality Assistantu zadany kvalitativni
parametry zakazky, Intellistart je automaticky porovna

s nameérenymi parametry z Prinect Inpress Controlu

a sam (autonomné) oznadi ,,0K arch“ a rozjede dobrou
produkci.
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v mistech s tiskarskou tr
tovdarenskych kﬁnple
Jaroslav Kocvara, si v/ devadesatych letech stanovil za cil neJen ‘misto
svého podnikani vyuzivat, ale také zvelebovat. A ve spravnou chvili
nevdhal predat Stafetu své dcefi Monice Koc¢varové, ktera je vice nez

dustOJnou pokracovatelkou rodlnne tra
e -
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Monika Kocvarova - ekonomicky
vzdéland a umélecky erudovand
prokuristka a reditelka prazské tiskdrny
AF BKK se nezalekla prognoz rodinnych
firem a drzi pevné otéze dalsiho rozvoje
firmy. Pozvala nas k navstéve a rozhovoru
do Aredlu Podkovarska v Praze nedaleko
ktrizovatky Harfa.

Je to opravdu misto naplnéné uménim:
Art Factory - tovdarna na umeni. Moznd
v duchu starobylych vydavatelt a tiskart
Melantricha ¢i Augusty se tu poji tviirci
a remeslné dovednosti, a napady se
zhmotnuji doslova v jediném domé.
Najdeme zde kromeé tiskdrny také ateliéry
prednich umelcti, depozitdr vyznamného
galeristy, konstrukc¢ni a designérskou
kancelar nebo televizni studio. Jako
bychom zahlédli spojitost
funkcionalistické barrandovské ,tovdrny
na sny“ a podkovdrské Art Factory.
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rochdzime spolecné

s Monikou Koc¢varovou zmo-
dernizovanym prvorepubli-
kovym Aredlem Podkovdrskd
s nddherné prosvétlenymi
prostory s bohatou historii.
Misto proslo od devadesdtych
let architektonicky citlivou re-
konstrukdi a je vysledkem vize
Jaroslava Kocvary. ,,Otec zde
kolem sebe chtél mit uméni

a umélce, chtél vytvorit tvlrci
misto - néco jako uméleckou
tovdrnu,” doddva nase hosti-
telka. ,, Ve 30. letech minulého
stoleti zde bylo sidlo Tovdrny
barev Weissberger a spol.

a do revoluce pak Vyzkumny
ustav barev a lakt. Celé okoli
byla jeSté pred dvaceti lety
pramyslova zéna. Podivejte se
ted kolem, jsme tady dinosau-
i - jedna z poslednich indust-
ridlnich prostor v jiz témér
rezidencni ctvrti.”

Rekonstrukce aredlu trvala
pres deset let a byla v roce
2010 ocenéna titulem Grand
Prix Narodni cena za architek-
turu. Doslova na predchozich
vrstvach barev a lakt zde

v roce 1994 vznikla tiskarna
AF BKK s grafickym studi-
em, tiskovym provozem

a komplexni knihdrnou. ,Art
Factory zalozili tfi spole¢nici
a od pocatku v ni chtéli pro-
pojit vSechny etapy vzniku
tiskoviny. To se snaZime
drZet dodnes,” popisuje M.
Kocvarova. ,,Jsme opravdu

jedna z mdla tiskdren, kterd si ponechala tfeba vlastni grafické
a konstrukéni studio. Cheeme byt co nejbliZe celému tviiréimu pro-
cesu zdkaznikd.”

Pojd'me si cestou chvili povidat. Prevzala jste redlné druhou generaci
podnikdni. Zajimd mé, jak jste vyriistala s tiskdrnou.

Maturovala jsem v obdobi revoluce a nehrdla jsem si s barva-
mi ani netahala kacera (smich) mezi tiskovymi véZemi. S tiskdrnou
jsem nevyritstala, spiSe naopak. Kdyz otec firmu zaloZil, viibec
jsem nechtéla do rodinné firmy nastoupit. Jako spravny rebel jsem
bojkotovala jakékoliv zapojeni. Nejsem totiZ polygraf, ale vzdéla-
nim ekonom a moje zaméreni v té dobé bylo jiné.

Jste tedy druhou, nastupujici generaci rodinnych firem...

Hodné se mluvi o polistopadovych zakladatelich firem
a jd jsem o tom spoustu Cetla s ohledem na svou generaci, ale
i s ohledem na své déti. Jak nepustit a neopustit to, co je jiZ vy-
budované. ZkuSenosti ze svéta nejsou moc povzbudivé - prvni
generace buduje, druhd udrZuje a tfeti v lepsi varianté spotfte-
bovdvd. V hors$im piipadé firma zkrachuje. Ani procentudlné
to neni dobré - 30 % firem se doZije druhé generace, 10 % tfeti
a ¢tvrté 3% a paté mizivé 1% firem. Rodinnd firma jako takovd
vlastné neexistuje.

Co jste tedy chtéla délat, kdyz ne v otcové firmé?

Piivodné jsem chtéla byt 1ékafkou, a dokonce jsem dokoncila
tfi semestry na lékarské fakulté! Ale pak jsem strdvila par let v za-
hranici, coZ mé od oboru bohuzel vzddlilo, a nakonec vystudovala
ekonomii. Oblast socidlni péce ale v sobé stdle nosim a kdo vi, co
bude v aredlu za pdr let (iismév). Z principu jsem ale nechtéla do ro-
dinného podniku - ¢lovék vi, jaké maji rodice silné i slabé strdnky,
a podnikat s pfibuznymi nebyva jednoduché.

A kdy se vds pohled zménil?

Po materské se mi, jak to tak byvd, pohled na svét ponékud
promeénil a jd zacala pracovat v tiskdrné jako manazerka kvality.
Sledovala jsem, jak co funguje, nastavovala a vyhodnocovala procesy
a pouzivala sviij oblibeny Excel. Tym lidi v tiskdrné i polygrafie sa-
motnd mé zacaly opravdu bavit. V souc¢asné dobé uZ mam na starosti
cely aredl z hlediska fizeni a moje role se posunula bliZ k ptivodni
predstavé. Vybudovali jsme Aredl Podkovdrskd a mame sviij realitni
business. Vidime, Ze je nyni dobrd doba vybirat si ndjemniky, a my

jsme si vybrali naStésti dobfe.
Celé to tu umeélecky Zije a to mé
té8i 1 naplnuje.

Rozdélent prdce mezi tiskdrnu
a reality uZ bylo od pocdtku?

Mij otec nevédél, jak
se vSe bude vyvijet, a celd re-
konstrukce je pravé v tomto
duchu. Hlavni myslenkou je
variabilita prostor, at uz u tis-
kdrny, nebo administrativnich
mistnosti. Industridlni prostor,
ktery on vybudoval, je oprav-
du architektonicky skvostny.
Podeziivdm jej, Ze prostory ani
nechtél pronajimat a chtél je
mit spiS pro sebe, aby zde mohl
bydlet, ptijcovat je prateliim,
vytvarnik@im na tvorbu a vy-
stavy. JenZe asi neni zcela ide-
dlni bydlet v prdci... Nicméné
dlouho sem nechtél nikoho
ciziho, aby si mohl uZivat ten
nddherny prostor. Nejradéji by
zde mél galerii s obrazy, které
sdm vlastni, a s dily svych prd-
tel. Jako galerie by to bylo jisté
uZasné a i ndzev Art Factory
tak trochu napovidd.

Ale koukdm, Ze je to dnes jiné...

Aredl je plny umélct, kte-
i zde tvofi a maji tu uloZena
sva dila. Nebo si prostory ptijci
tfeba jen na léto. Mdme zde
totiz hodné svétla a prostoru.
V okamziku, kdy do firmy pfi-
Sel ekonom - ,ta chytrd druhd
generace® (smich) -, zkusili jsme
alespon cdst aredlu prona-
jmout.
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Areal Podkovarska v Praze neni jen
sidlem tiskarny AF BKK. Podafilo
se zde vytvofit misto naplnéné
kreativitou a uménim, kde vedle
tiskarny nalezneme také umélecké
ateliéry, designérskou kancelar
nebo televizni studio.



Otcovo krédo vZdy bylo: ,Radéji nez vydéldvat striktné
penize je lepsi se bavit a tvorit.” Ale to Zel nejde po-
rdd. A tak si otec pomalu zvykal na pronajimani a ted
uZ je pronajaty cely dim. A jd véfim, Ze je nakonec
spokojen.

Byla jste tedy hybatelem, katalyzdtorem?
A7 tak silné bych to nenazvala. Urcité se ne-
mohu rovnat otci v jeho budovatelskych aktivitdch.
Snad si ale mohu pfiznat, Ze jsem do toho ,$touch-
la“ a véci se posunuly. Mé samotnou uméni velmi
zajimd, pfedevsim to moderni. Rdda chodim tfeba
do DOXu nebo jezdim do Tate Gallery v Londyné.
Ted jsem tam bohuZel dlouho nebyla, ale uz se téSim
na dal$i ndvstévu. V souvislosti s galerii Tate musim
zminit zajimavou spojitost tiskdrny a této svétové
proslulé galerie. Logo tiskdrny AF BKK se vyrazné
svym provedenim podobd logu Tate — erné tiskové
body tvorici pismena. Moznd vytvarnik Knobloch,
ktery navrhl nase logo, naSel inspiraci v logu Tate,
a tak se vazby a souvislosti ndhodné propojily a my
jsme za to rddi. Téch propojeni bychom nasli jisté
jesté vice.

Jste zjevné schopnd se jako Zena i matka vénovat vice
aktivitdm soucasné. Mdte socidlni citéni, zajimdte se
o tviirci proces. Jak se tyhle viastnosti projevuji v pristupu
k vasim lidem?

Jsem ale zdroven perfekcionistka a ubiji mé,
kdyZ nedéldm véci porddné. Obc¢as mé dostihnou
pochybnosti, Ze nedéldm porddné ani manazZerku,
ani matku. Oba s otcem jsme socidln{ a liberdlni
manazefi. Zajimd nds i osobni strdnka firmy, pro-
toze at chceme nebo ne, témér polovinu svého ak-
tivniho dne trdvime v prdci. A pfedstavte si, jak to
musi byt z1é pro toho, koho price nebavi. J4 mdm
rdda lidi, ktefi do tymu zapadnou a se kterymi se
citim ,na jedné lodi“. V tiskdrné pracuje 40 lidi
a nékolik dalSich ve sprdvé aredlu. Fluktuace je
minimdlni a my jsme hrdi a té$i nds, Ze po celych
23 let mdme tfeba ptivodni dva tiskafe. Spousta
stéZejnich pracovniki je tu od devadesdtych let, od-
chdzeji moZznd jen na matefskou, ze které se vSak
zase vraceji.

Je to jiné, kdyz je tady na pozici $éfa Zena, nez kdyz tu byl
muzZ a navic zakladatel?

Tendence svérit se s osobnim problémem je
jisté vétsi viidi Zendm a jd rdda naslouchdm osu-
dim lidi. Pokud mi sdéli, co je trdpi, je mozné najit
feSeni. Za poslednich pdr let je nd$ tym prakticky
nemeénny a jsem za néj velmi vdécnd. Bez néj bych
svou tfeti matefskou zvlddala obtiZné&ji, protoZe
diky nim mohu byt mdma na plny tvazek a mana-
Zerka na ¢dstecny. Pred porodem jsem chtéla néko-
ho dosadit do vedent, ale ten tym je tak schopny, Ze
funguje téméf samostatné. Nemdm sice v soucasné
dobé tolik prostoru na rozvoj a obchod, jaky bych
potfebovala, a v podstaté jen ,hasim“ operativni
véci, ale uz pomalu nastdvd doba, kdy budu zase ma-
nazerka na plny dvazek. Nechtéla bych byt ta druhd
yudrzujici“ generace, ale prekrocit Rubikon a pomo-
ci ze vSech sil dalSimu rozvoji.
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Pouzivdte néjaké manaZerské
ndstroje na vizeni firmy
a vyroby?

Zminila jsem oblibeny
Excel, ktery - byt se to né-
komu mtiZe zdat bandlni -
nabizi pfi spravném vyuziti
tak mocné ndstroje, Ze ndm
velmi pomdhd. Pro vyrobu
i sbér dat pouzivame systém
Cicero, protoZze mame radi
data ve vlastnich rukou a fir-
mu pres data fidime. S novym
tiskovym strojem Heidelberg
Speedmaster CX jsme poridili
pro fizeni a sbér dat Prinect
Pressroom Manager. Kazdy
systém slouZzi k hodnoceni
jinych informaci a jd se rdda
na véci divdm z rtiznych dhld.

Ale presto se rozvijite a mdte
dalsi pldny...

Ano, ted mdme Cer-
stvé novy tiskovy stroj
Speedmaster CX 102 a skvély
vysekovy stroj Kama ProCut
76 Foil pro zuslechtovani.
Zacali jsme se specializovat
na malondkladové obaly -
madme plotter, konstrukci,
design, vzorkovdani, horkou
razbu, ru¢ni dokoncovani.
Tiskneme digitdlni bilou
barvu. Zatim to vychdzi.
Luxusnéjsi a femeslné nd-
ro¢néjsi tiskovina, tiskovina
s pridanou hodnotou, je podle
nds budoucnosti polygrafie.
Nechceme jen mandlovat
papir a dohadovat se o halife.
Tim, Ze sidlime v Praze, se
nechceme a ani vlastné nemd-
Zeme Ucastnit cenové vdlky.
Nemdme ,dotac¢ni zbrané“,
zato vSak jasné definovand
meéfitka kvality, od kterych
neminime ustupovat, a véri-
me, Ze to zdkaznici ocenuji.

A propos, jak jste proli krizovym
obdobim po roce 2009?

Jak je vidét, zvladli
jsme to. Méli jsme v té dobé
opravdu dobfe ,naslapnuto®,
ale v té zpomalené ekonomice
bylo tézké uzivit témért 100

zameéstnanctl. Propustili jsme jich bohuZel 60, oddélilo se zrno

od plev a zlistal ndm nds ,,dream team*®. Ekonomické vysledky byly
obratové vyborné, ale s vysokymi ndklady na technologie, prostory
i zaméstnance. A ja musim fict, Ze jsme si vyrazné nepohorsili,
protoZe marZe je v soucasnosti stejnd nebo i lepsi nez diive. Takové
krize nelituji, protoZe nds posunula ddl a posilila. KdyZ se clovék
podiva zpétné, tak vidi prinosy, ale tehdy to bylo tézké.

TakZe vds krize paradoxné posilila?
VyuZili jsme odchodu reklamnich agentur z polygrafie
a sami zacali oslovovat firmy ,napfimo*. Stali jsme se servisni

,Luxusnejsi a femeslne
narocnejsi tiskovina
s pridanou hodnotou je
podle nas budoucnost
polygrafie.”

a trochu reklamni agenturou. Funguje to doposud, protoZe nejsme
béZna tiskdrna, kterd ,jen” tiskne letdky. Jsme uZ u prvotniho né-
padu zdkaznika pod heslem ,navrhnout feSeni, tisknout, zabalit,
prodat“. Mdme na webu takovy firemni vyrobni komiks - 7 dni
stvofeni tiskoviny. Cely proces zac¢ind prvnim krokem ,Stvofme
to!“. JA mdm moc rdda ten sedmy: ,,A klient odpocival.“ Proces tvor-
by je velmi silnym zdrojem energie. KdyZ clovék pracuje a netvori,
nedosahuje takového uspokojeni.

Zminovala jste malondkladovou obalatinu. Jak k ni pFistupujete?

Pokud chce nékdo obal, je to pro nds komplexni a tviréi
sluzba. Nejradéji mame zdkaznika, ktery prijde a fekne ,tento pro-
dukt chci zabalit“. Ale pracujeme samoziejmé i pro klienty a agen-
tury s jasnou a hotovou predstavou nebo produktem. Nasi silnou
strdnkou je, Ze miiZeme pfijit s ndpadem, nadesignovat jej, vyvzor-
kovat, otestovat a s klientem konzultovat. To prindsi vyhody pro
obé strany - zdkaznik md svou predstavu a my zase zndme techno-
logické moznosti polygrafie. Navic jsme ziskali licence na specidlni
obaly, které nemtiZe nikdo jiny v Cechdch vyrabét. Nabizime tak
iurcitou exkluzivitu v marketingovém smyslu slova.

Vratme se jesté k ndzvu tiskdrny...

To je stdle velmi diskutované téma. V telefonu je mnoho vola-
jicich prekvapeno a prosi nds o hldskovdni. Pak ndsleduje ,,Andula
FrantiSek Barbora Karel Karel“. Navrhovala jsem otci ndzev zménit,
protoZe si nds mozna lidé nezapamatuji. A jak jsme pfemysleli, na-
padlo nds ,Kocvara a dcera“, ale moznd by to vypadalo trochu jako
cukrdrna, tak jsme se pobavili a od zmény prozatim upustili.

Stdli zdkaznici si nds pamatuji jako ,,békacko”, a i proto zlistdvame
u AF BKK. P@ivodni vyznam AF byl , Art Factory“ a dodnes si s pocd-
te¢nimi pismeny hrajeme napfiklad na vdnoc¢nich pranich. A tak

jsme ,Always Friends®“ nebo
také ,Addams Family*“ a vy-
zyvame klienty ,priprAFte se
a zastAFte se“. Hitem jednéch
Vanoc byla tfeba naSe specidl-
ni ,prskAFka“.

Kam na ty ndpady chodite?
Spolec¢né do hospody
(smich). Tam se toho vymysli
nejvic. Ba ne, je za tim vice.
Za marketingovou komuni-
kaci stoji moje kamarddka
a nase skvéld dvorni vytvar-
nice Yvone Baalbaki, ktera
s ndmi pluje prakticky od po-
¢atku. Znd dokonale provoz,
filozofii spole¢nosti, vize, ale
inds smysl pro humor a pii-
stup ke klientim. Predev$im
je to vSak velmi talentovana
umélkyné, ktera jako jedna
z mala dokdZe citlivé propojit
kreativitu s marketingovymi
potifebami a kterd dokonale
ladi s naSim konceptem Art
Factory.

Prochdzka aredlem
Podkovdrskd a piijemné
poviddni s prokuristkou
Monikou Koc¢varovou kondi.
Za poslednimi dvefmi nds
Cekd prekvapeni paradoxné
viditelné ze Sirokého okoli.
,Vitejte na naSem basket-
balovém hristi. Jsme urcité
jedind tiskdrna Siroko daleko,
kterd néco podobného md -
a k tomu na tak atraktivnhim
misté na stfeSe! Hrdla se zde
liga, zaméstnanecké turnaje
a hristé samo hrdlo neddvno
v televiznim seridlu.“ A to
neni zdaleka vSe. V brzké dobé
zacind rekonstrukce dalsi bu-
dovy v aredlu, ze které budou
znovu variabilni prostory pro
tvlirce - at uz firmy, nebo jed-
notlivce. Pfesné podle jedné
z verzi zkratky AF - , Always
Forever®.
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VSESTRANNY,
PRODUKTIVNI, USPORNY

NOVY SPEEDMASTER CX 75

Pozadavky trhu jsou stale naroc¢néjsi, a tak jsou
treba technologie, které jsou velmi vSestranné
(umoznuji zpracovani nejriiznéjsich zakazek),
produktivni (s rychlymi pripravami a produkci)

a isporné (Setfi cas, materidl a pracovni silu).
Takovy je novy tiskovy stroj do formdtu 50 x 70 cm -
Speedmaster CX 75, ktery byl v kvétnu predstaven

ovy Speedmaster CX 75 kombi-
nuje dva koncepty — Spickovy
vykon, kvalitu a automati-
zaci fady XL 75 a tspornost

a prakti¢nost SX 74. Novy CX
75 tak predstavuje univerzdlni
a efektivni tiskovy stroj ve for-
madtu 50 x 70. Diky vdlcim

o dvojndsobnych prameérech si
hravé poradi s materidly vSech
vah - od tenkych papird az

po tuhé kartony. Vysoka mira
automatizace sniZuje prosto-
je —zmeéna z posledniho archu
jedné zakdzky k prvnimu ,,OK
archu® zakdazky dalsi trvd nece-
lych pét minut.

na veletrhu China Print v Pekingu.

Speedmaster CX 75 se standardné doddva ve verzich ¢tyr az Sesti
barev s lakovaci jednotkou. Jeho maximdlni produkéni rychlost je
15 000 archii za hodinu a md vyjime¢né kompaktni design a velmi
malou zastavénou plochu - jde o nejuzsi tiskovy stroj ve formdtu
50 x 70 cm. Maximadlni formdt archu je ve zvétSeném formadtu az
605 x 750 mm. Ten se hodi predevsim pro obaldfské a etiketové
provozy, jelikoZ se na tiskovy arch vejde vice uzitkf.

Speedmaster CX 75 1ze pouZit k Siroké skdle technologickych
aplikaci diky nepfebernému mnozstvi doplikd. Lze tisknout kon-
vencnimi barvami s disperznim lakem nebo si zvolit variantu UV.
Zdkaznik md na vybér ze tTi typl suSicich technologii. DryStar UV
pokryva nejsirsi $kdlu potiskovanych materidld, barev i typt lakt.
DryStar LE UV (nizkoenergetické UV) pouZzivd vysoce reaktivni UV
barvy a laky a spotiebuje méné energie. DryStar LED je nejnové;jsi
technologie a dosahuje nejvétsich energetickych dspor.

Novy CX 75 je vyslovené moderni a plné automaticky stroj. PIné
automaticky je feSeno prednastaveni vétSiny parametrd stroje,

a ovladani stroje je jiz prakticky naprosto bezndstrojové. Rizeni
zakdzek a nastaveni stroje na novou zakdzku jsou mimotradné rychlé
a jednoduché. Cely stroj a vSechny procesy se ovlddaji z fidicitho
pultu Prinect Press Center 2. Ten je mimo jiné vybaveny inteligent-
nim systémem Intellistart pro automatizovanou pripravu zaka-
zek. Spektrdlni mérici systémy Prinect Easy Control nebo Prinect
Image Control zajiStuji stabilni a standardizovany tiskovy proces.
Integrace do celého workflow Prinect znamend dokonalou kontro-
lu a prehled nad tiskovymi daty, stejné jako rychlejsi pfipravy.

Novy Speedmaster CX 75

kombinuje dva koncepty -
Spickovy vykon, kvalitu

a automatizaci fady XL 75
a uspornost a prakti¢nost
SX 74.
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Novy Speedmaster CX 75 je univerzdlni stroj pro tisk do formdtu 50 x 70 cm.
Nabizi nejmodernéjsi koncept rizeni zakdzek a tisku, jehoz vysledkem je produktivni
a bezchybny tisk nejraznéjsich typu zakdzek. CX 75 je stroj, se kterym perfektné
zvlddnete vSechny pozadavky vasSich zdkaznikd.

To nejlepsi z technologie:

- Nejvyssi tiskova kvalita pfi max. rychlosti tisku az 15 000 archi/h.

- Ddlkovy ovlddaci pult Prinect Press Center 2 pro jednoduchou
obsluhu.

- Systém Intellistart pro rychlé a bezchybné pripravy zakdzek.

- Siroké moznosti prednastaveni pro tiskové formdty, tloustky mate-
ridld, prednastaveni barevnic atp.

- Mérici systémy Easy Control a Image Control garantuji stabilni
a standardizovany tisk.

- Precizni vedeni archu od tenkych papirt po karton.

- Myci programy dovoluji rychlé a diikladné vymyti nejen barevnic,
ale také tiskovych gum a formovych vdlct.

- Susici agregdt DryStar® poskytuje dokonalé suseni.



Nejvétsi vyhody pro vas:

- Individudlni konfigurace se 4 az 6 tiskovymi jednotkami.

- Lakovaci jednotky a riizné suSici systémy.

- Zpracovani materidlt lehkych i téZSich gramazi.

- Mala zastavénd plocha - nejuzsi stroj ve své tride.

- Automatické prednastaveni parametrt zakdzky z paméti stroje
pro opakované zakdazky.

- Nakladac Preset Plus sleduje optimdlni nastaveni vzduchu vzhle-
dem k formdtu archu a tim zkracuje pripravné casy a stabilizuje
vedeni archu strojem.

- Vykladac Preset Plus 1ze jednodusSe ovlddat pres dotykovy displej.

- Automatickad vyména lakovacich desek a gum vyrazné zkracuje
pripravné casy.

- Jednoduchd vymeéna rastrového vdlce i lakdl rozSifuje moznosti
zu$lechtovani.

- Dokonalé suSeni i tlustych materidl pfi nejvyssich rychlostech.

e Vice o technickych parametrech stroje Speedmaster CX 75 zde:
heidelberg.com/cx75/technical-data
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Skvela volba ve formatu 50 x 70 cm
Nechme mluvit fakta

Pripravy zakazek

0 60 minut rychlejsi

ON ¥

v knihatiné - libovolné umisténi brzd archu do nepotisknutych oblasti umoznuje

rychlejsi vymeénu zakdzek.

Presné prednastaveni barevnosti s Color
Assistant Pro znamend méné nez
60 rozjezdovych archil.

Ochranny povrch namisto ¢istého kovu - znamend pouze

1 M misto 5-10 minut nutnou k vycisténi
m I n ® barevnic.

Méneé nez

1min.@

trva myti s nejrychlejsim mycim
programeimn.

Ekologie

Pouze priblizné

1cl

myciho roztoku na kazdy

myci cyklus tiskovych gum.

Usetrite

265 litru

isopropylalkoholu (IPA) na kazdych

10 miliont potisténych archii snizenim
obsahu alkoholu ve vlh¢icim roztoku

z deseti na tr'1 procenta.




Kvalita

1 0 O 0/ barevnd vérnost ve vyrobé, 1 O O 0/ koordinovanost - kombinace
0 méné makulatury a jednoduchd 0 vedeni archu s pomoci

opakovatelnost diky kolorimetrickému méfeni a fizeni Venturiho trysek a kruhovych trysek v susdcich

s pomoci Prinect Easy Control. umoziuje usuSeni archu i pfi nejvyssi rychlosti.

Produktivita

Stabilni max. rychlost

15 000.... ==

za hodinu jak pro tenké papiry, tak kartony vysokych gramdzi.

Zadné éekani na usuSeni archu - z tiskového stroje Méneé nez

rovnou do knihdrny diky systému DryStar LE UV /

DryStar LED. 5 o t

Nonstop vymeény stohti pri plné rychlosti , . . .

15 000 archii za hodinu a maximalni tloustce od posledniho archu jedné zakazky
substrtu. k prvnimu ,,OK archu® dalsi zakdzky.

Snadna obsluha

o VsSechna nastaveni vdlct pro kazdou
tiskovou jednotku do 5 minut a uSetfeni
20 minut na kazdy cyklus nastaveni se

e o softwarovym systémem kontroly valca
méné ovladacich krokii pti pripravé zakdzky 1 hecl .
diky Intellistartu. Roller Check Assistant.
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Dokonalé stohy diky vykladaci Preset Plus Lakovaci jednotka v kombinaci se susaky DryStar Stédry prostor mezi tiskovymi vézemi v kombinaci
umozfiuji bezproblémové knihafské zpracovani. dovoluje vyjimeéné lakovaci a susici vysledky i pFi se sklopnymi schidky zarucuje rychlé
nejvys$sich rychlostech. a jednoduché ovladani stroje.

o Antistaticka technologie o Systém vymény desek
- Antistaticky systém StaticStar minimalizuje elektrosta- - AutoPlate dovoluje rychlou a pfesnou vyménu desek
ticky ndboj zvlasté pri zpracovani nizkych gramazi v Case pod jednu minutu na tiskovou jednotku bez
a optimalizuje vedeni archu pti vysokych vyrobnich pouziti pomtcek.
rychlostech.
e Myci zafFizeni pro tiskovou gumu
o Naklada¢ - Extrémné rychlé myti tiskovych gum a tiskovych vdlci
- Nakladac Preset Plus se stfedovym podtlakovym pdsem s vynikajicimi vysledky.
a pneumatickymi ndloZkami pro pfesné naloZeni archu
je nezbytny pro optimdlni vyrobu. ° Vedeni archu
- Systém vedeni archu strojem je zajiStén technologii Ven-
o Barevnik a vlhéici systém turiho trysek v nakladaci i vykladaci, a nastavitelnou jed-
- Barevnik a systém vlhceni reaguji velmi rychle a po- notkou prifukovani v tiskové vézi (printing nip).
skytuji barevnou stabilitu. Potfebné funkce mohou
byt fizeny na ddlku véetné funkce krdtkého vybar- 0 Lakovaci jednotka
venis minimdlni spotfebou barvy. Funkce Vario - Nastaveni sprdvného pasovdni v Sirokém rozsahu lze

pak zabranuje vzniku pecek v pribéhu tisku. ovladat pfes Prinect Press Control 2.



Velmi jemné vedeni archu diky tiskovym valcim Barevniky a vlh¢ici systém poskytuji stabilni
s dvojnasobnymi primeéry. vybarveni béhem celého vyrobniho cyklu.

Naklada¢em Preset Plus odstartujete uspéSnou

vyrobu.

o Susici systém
- PIné integrované susici technologie DryStar jsou optimalizovdny na pro-
dukcni rychlosti.

© vykiadaé

- Vykladac Preset Plus automaticky pouzivd vSechna dostupnd nastaveni z pred-
nastavenych dat. Vysoka tiskova kvalita v riznych tiskovych aplikacich je
moznd jen diky libovolné nastavitelnym, lehce vyjimatelnym podtlakovym
brzddm s mozZnosti vychylovdni. Systém distribuce vzduchu ve vykladaci
s pldstvovou mtizkou zajistuje optimdlni provzdusnéni a precizni stoh bez
ohledu na potiskované materidly.

o Vice o tiskovém stroji Speedmaster CX 75 zde:
heidelberg.com/en/cx75

Pro maximadlni vyuZiti stroje:

Prediktivni monitorovani

* Permanentni sledovéni a vyhodnocovani
provoznich dat stroje

* Okamzité hlaSeni nestandardnich udalosti
a stav(i d¥ive, nez zpUsobi poruchu

* Zajisténi maximalniho vyuziti stroje

+ Eliminace neocekavanych vypadkil v produkci

heidelberg.com/en/monitoring






iskovy stroj je ve vétsiné polygrafickych podniki nejvétsi inves-
ti¢ni polozkou, a tak vstupuje do kalkulaci ndkladi a celkové
produktivity nejzdsadnéji. To je divod, proc jsme na drupé 2016
demonstrovali novy koncept Push To Stop pravé na tiskovych
strojich. Pokud se ale mdme bavit o celkové produktivité produk-
ce, je pochopitelné, Ze musime mit holisticky pfistup a fesit cely
vyrobni fetézec. A dokonce nejen to. Pokud md mit podnik dlou-
hodobé udrzitelnou vysokou produktivitu, musi byt tato feSena
iv nevyrobnich oblastech (obchod, logistika atp.). Zdkladem je ale
presto predev§im maximalizace produktivity ve vyrobé, a proto
zac¢indme pravé u ni.

Produktivita stroji (tiskovych) se ¢asto méfi dil¢imi vykonovymi
parametry (napf. maximdlni tiskovou rychlosti stroje). Coz ale

o celkové produktivité nevypovidd naprosto nic. Nejen Ze bychom
museli zkoumat, jak casto a na jak dlouho stroj maximdlnich pro-
dukénich hodnot dosahuje, ale museli bychom také zndt mnoho
dal$ich parametrt - napf. jaka ¢ast celkového disponibilniho ¢asu
stroje je vyuzita na samotny tisk (mnoho ¢asu je vénovdno ne-
produké¢énim prostojim - pfiprava, idrzba atp.). Dulezité je tedy
sledovat celkovou produktivitu stroje - k tomu se nejlépe hodi
obecné pouzivany ukazatel celkové efektivity zafizeni.

Celkovd hodnota ukazatele OEE nabyvd hodnoty 0-1, resp. 0 % aZ
100 %. De facto ukazuje, kolik z teoretického absolutniho vykonu
stroje/zafizeni vyuzivdme. Pokud by napfiklad Speedmaster XL 106
jelv tiskdrné nonstop 24 hodin 365 dntl v roce, a to permanentné
bez zastdvek v plné rychlosti 18 000 archii za hodinu a produkoval
by pouze dobré archy, byla by celkovd teoretickd vykonnost stroje
asi 158 mil. archt za rok. A 158 mil. archil za rok by tedy odpovida-
lo 100% OEE tohoto stroje. To je ale pochopitelné jen matematicka
teorie. Ve skutec¢nosti do kalkulaci vstupuji faktory, které OEE
ovliviiuji a snizuji.

Zkusme se podivat na teoreticky priklad stroje XL 106 jeSté jednou
a tentokrdt zohlednit redukujici faktory. Pfedné je tfeba pocitat

s tim, Ze ani teoretickd dlouhodobd primérna rychlost stroje nebu-
de 18 000, ale kvtili rozjezdu a brzdéni reknéme 17 000 archti/hod.
Ddle je tfeba z disponibilniho Casu stroje odecist neproduktivni
¢asy spojené s nutnou tidrzbou, opravami atp. Reknéme, Ze tyto
prostoje ubiraji na OEE asi 8 %. Klicovym faktorem, ktery ovliviiuje
OEE, je ale ptiprava na zakdzku. V pfipadé XL 106 pocitejme s mi-
nimdlni hodnotou pfipravy 2 min. na zakdzku.

Na grafu na dalsi strané je pak patrné, jak se odviji funkce OEE v zd-
vislosti na priimérné velikosti zakdzKky (tmavé modra plocha). Cim
mensi pramérny ndklad zakdzky, tim vétsi negativni vliv maji pii-
pravné casy. Modra plocha ale stdle uvddi pouze teoretické moznosti.
Tiskdrny se pohybuji vétsinou do urovné OEE 25 % (a v podminkdch
CR je$té méng).

Na druhou stranu jsou ale tis-
karny, které dokdZou dosahovat
hodnot OEE na drovni 50 %.
Také v Ceské republice bychom
nasli tiskdrnu, kterd na stroji
XL 106 dokdZe za rok najet 90
mil. archd. Pro dosahovdni
takovychto hodnot je ale tfeba
souhra $pickovych vykont

v mnoha oblastech - musite do-
sahovat skvélych produkénich
vykont (krdtké pripravy, oka-
mzité zabarveni, méfeni inline
ve stroji bez snizovani rychlosti,
ihned ndjezd do plné rychlosti),
musite optimalizovat vyrobni
portfolio (napf. izkd specializa-
ce), musite zjednodusit veskeré
procesy (plnd integrace stroje
do workflow, plynuly tok dat
atp.), musite minimalizovat vy-
padky pravidelnou péci o stroj,
pouzivat kvalitni materidly atp.

Z vyse popsaného je jasné, ze
celkovd produktivita tisku jiz
ddvno nespocivd v navySovani
absolutni rychlosti tisku atp.
Produktivita spociva ve vyuziti
potencidlu stroje, tedy sniZovd-
ni neproduktivnich prostojt,
zkracovani pripravnych cast
atp. Musime prijmout novy
pohled na tisk - permanentni
produkce v maximdlnich
produkcnich casech, kterd je
pfibrzdovdna nebo zasta-
vovdna pouze na nezbytné
kritkou dobu (vyména desek,
rozjezd zakdzky atp.). To je filo-
zofie Push To Stop. To je cesta,
po které jiz nyni Heidelberg jde.
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OEE = DOSTUPNOST STROJE X VYKONNOST % KVALITA

OEE

Snizena primérna rychlost tisku 100 %

Udrzba, technické pauzy

90 %

Min. 2 min. na pfipravu zakazky
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OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS (OEE)

Ukazatel celkové efektivity zafizeni (OEE) se zacal pouZzivat
v Japonsku jiZ v 60. letech. SlouZi k jednoduchému méreni celkové
produktivity daného zafizeni a jeho pfidané hodnoty. OEE je
definovdno jako soucin tff faktort: produkéni dostupnosti/
/vytiZenosti stroje, vykonnosti stroje a kvality produkce.

1) Dostupnost/vytizenost (Availability)
=na jaké procento z celkové teoretické dostupnosti
je stroj vyuzivan. 100 % znamena,
Ze stroj jede nonstop 24 hodin 365 dni v roce.

2) Vykonnost (Performance)
= jakého procenta z celkového maximdlniho vykonu stroj
dosahuje. 100 % znamend, Ze stroj tiskne stdle v maximdlni
rychlosti.

3) Kvalita (Quality)
= jaky je podil dobré produkce.
100 % znamena, Ze se tiskne pouze dobra produkce.



WORKSHOPY — USPORY VE VYROBE

Odborna verejnost si jiz zvykla na pravidelné workshopy, které
porada Heidelberg. Letos maiji v Heidelbergu v planu sérii
navazujicich workshopt na téma ,,Uspory ve vyrob&“.

Dva workshopy jiz prob&hly. Prvni (na pocatku kvétna) byl
zaméfen na zakladni problematiku moznosti méreni vykont

a spravného nastaveni procest v tiskarné. Diskutovalo se také
o soucasném stavu polygrafického trhu a prfedpokladaném
budoucim vyvoji. Navazujici ¢ervnovy workshop jiz byl

otazku obchodu, vybéru spravnych zakazek a prace s daty

a se zakazkou az po zavedeni zakazky do vyroby. Na podzim
se chystaji dalsi dvé pokrac¢ovani workshop, a to na téma
usporného a produktivniho tisku a na téma dokoncovani
tiskovin.

POLAR SLAVi 111 LET i 'E ‘ﬁ

POLAR MOHR
- .

V roce 2017 slavi spoleénost POLAR Mohr 111 let od svého
zalozeni. Pfi této prilezitosti pfichystala pro své zékazniky nékolik
prijemnych darkl. Ke vsem novym objednavkam s dodanim v roce
2017 pripravil POLAR specialni edici vykonnostnich balicku, které
v ramci propagacni akce dava ke svym strojiim zdarma. Zakaznici
tak mohou zdarma ziskat napf. softwarové vybaveni Compucut,
bigovaci sadu Guillo-Crease nebo opticky paletovy zamérovac.

\J

Deutsche Leasing

Chcete investovat? Hledate spolehlivého
partnera? Deutsche Leasing, ¢len skupiny
némeckych spoftitelen Sparkassen, jedné
z nejvétsich a nejsilnéjsich financnich
organizaci na svété, je Spickou ve financovani
strojli a zafizeni. Nasim zakaznikdm
a dodavatellim nabizime komplexni skalu
fes zajiSténi investice

a fizeni prlibéhu administrativniho zpracovani

éni vyhodného pojisténi
predmétu leasingu. Servis v nejvyssi kvalité
nabizime i pro Uvérové kofinancovani investic
pofizovanych v rdmci dotacnich tituld.

Spolecné s ndmi najdete optimalni financni
feSeni pro vase investi¢ni zaméry.

LEASINGw UVER

L\

\\/

POJISTENI

Deutsche Leasing CR, spol. s r.o.
Antala Staska 2027/79, 140 00 Praha 4

Deutsche Leasing Slovakia, spol. s r.o.
tislava

] Finanzgruppe
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FLEXIBILNI
FLEXOTISK

TEXT JARMIL KRALICEK FOTO ROMAN CERNY

Flexotisk, nebo lépe tizkoformatovy tisk z role na roli, je klasickd,
ale v naSem magazinu trochu opomijend polygraficka disciplina.
Pozadali jsme proto o rozhovor Daniela Mencla, ktery md
v Heidelbergu na starosti flexotiskové stroje Gallus pro
Ceskou republiku, Slovensko a Madarsko, aby ndm
tento segment predstavil.

Daniel Mencl je absolvent CVUT v Praze a v polygrafii ptisobi jiz
ctvrt stoleti. Vétsinu své kariéry spojil s prazskou firmou Amos,
kde vystridal nejrtiznéjsi profese, aby po 21 letech odeSel z pozice
reditele tiskdrny a zacal novou etapu svého polygrafického zZivota.

V Heidelbergu, s flexotiskem, se stroji Gallus.
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polygrafii se pohybujete cely
profesni Zivot. Od poldtku jste se
vénoval flexotisku?

To ne. Prvni kontakt
s flexem jsem zaznamenal
v dobé, kdy jsem byl v rdmci
tiskdrny povéien projek-
tem mozného porizeni této
technologie. V rdmci této
feknéme analyzy jsem se
o tuto tiskovou technologii
zacal zajimat. Mimochodem
setkal jsem se také se zdstupci
Gallus, a dokonce jsem byl
ive vyrobnim zdvodu Gallus
v St. Gallenu. Z pldnované
investice nakonec se§lo a pro
mé se tim toto téma uzavrelo.
Netusil jsem, Ze se po letech
opét otevre...

Ak tomu doslo jak?

Jednoduse. KdyZ jsem
odesel z tiskdrny, kontaktoval
mé Martin Prouza, jednatel
Heidelbergu, se kterym jsme
se znali, a nabidl mi pozici Key
Account Managera pro flexo.
Tehdy v Heidelbergu koncil
pan Oldfich Svimbersky, ktery
tuto oblast v Heidelbergu roz-
jizdél. To bylo na konci roku
2013.

MiiZeme prosim hned na pocdtku
ujasnit vztah Heidelberg — Gallus?

Strategickd spoluprace
obou firem zacala pred témér
25 lety. Tehdy Heidelberg
vlastnicky vstoupil do spolec-
nosti Gallus a zacal zajistovat
prodej a servis strojii této
Svycarské firmy. Pred tfemi
lety pak byla fize firem
dokoncena — Heidelberg od-
koupil zbyly podil a produkty
a sluzby Gallus zafadil do své-
ho portfolia. Nyni jsou tedy
stroje Gallus soucdsti portfolia
Heidelbergu.

Gallus je $vycarskd znacka. Stroje se tedy vyrdbéji ve Svycarsku?

Ve $vycarském St. Gallenu je sidlo firmy a vyrdbéji se zde
stroje nejvyssi fady RCS, ddle semirotacni ofsetovy stroj TCS
a nas nejnovejsi stroj Labelmaster. Dalsi vyrobni pobocka je pak
v Némecku. Odtud pochdzeji stroje ECS, proslavené svym Zulovym
korpusem, a stroje fady EMS, které se vyrabéji v riiznych Sifkdch az
po 510 mm.

Vétsina ctendrii naseho magazinu jsou ,,archovi ofsetdri“. Miizete krdtce
predstavit flexotiskové stroje Gallus?

Vsechno jsou to tizkoformdtové rotacni stroje roll-to-roll.
PouZzivdme sice termin flexo, ale oznacit je pouze za tiskové nebo
flexotiskové stroje neni uplné pfesné. Jednak tyto stroje mohou
disponovat nékolika tiskovymi technologiemi (flexotisk, ofset,
inkjet, sitotisk...) a ddle jsou vybaveny celou fadou modult pro
specidlni aplikace, zuSlechténi a dokoncovdni (vysek, ndsek, razba,
zlaceni, lak, hlubotisk atp.). Jednotlivé stroje, resp. produkéni fady
se pak 1isi dle §ife potiskovaného substratu, vykonu, drovni auto-
matizace, ale také podle toho, jakymi technologiemi mohou byt
vybaveny.

Na jaké zakdzky jsou flexotiskové stroje urcené?

Jak jsem fikal, tiskne se z role na roli, pfi¢emz potiskovanym
materidlem miiZe byt papir, félie, plasty, ale tieba i kovy. Typicky
se na nasich strojich tisknou etikety, shrink sleevy, in mould etike-
ty, félie, wrap aroundy, losy atp. MozZny je ale i potisk tuben-lami-
ndtu ¢i hlinikovych vicek, popft. vyroba vicevrstvych etiket.

~Flexo jako technologie ma
ve vsech pruzkumech
po digitalnim tisku nejlepsi
budoucnost.”

To je docela Siroky zdbér.

Stroje Gallus jsou tzasné flexibilni. Maji moduldrni stavbu,
kterd umoznuje sestavit zdkaznikovi stroj presné dle potfeb jeho
produkce. Vyrobni jednotky se navic daji ndsledné prehazovat
a dopliovat, a tak jeden stroj zvlada zpracovani velmi riznorodych
zakdzek. U Gallusu jsou navic prestavby stroji velmi rychlé, v 1a-
dech minut, takZe produktovy zdbér je opravdu velmi Siroky.

Presto md ale Gallus nékolik konstrukcnich vad strojil. V cem se 1isi?
Zakladni rozdéleni strojt je dle dominantni tiskové techno-
logie — na flexotiskové, ofsetové a digitdlni. Kazda kategorie strojt
se ale vyznacuje také riznymi moznostmi doplnéni stroje o dalsi
tiskové, zuSlechtovaci a dokoncujici operace a v neposledni radé se

stroje 1i$i mirou automatizace,
vykonem a potisknutelnou
$if{ substratu.

Stroje maji moduldrni stavbu,
takZe se daji osadit pfesné

na miru zdkaznikovych
potfeb. Navic je moZné je
dodatec¢né dovybavit dal§imi
moduly. Stroje Gallus se do-
ddvaji ve verzi pro UV tisk.
Stroje je sice mozné vybavit
horkovzdu$nym suSenim, ale
na rozdil od archového ofsetu
se u rotacek Gallus tiskne
standardné UV barvami.

Kdo jsou vlastné vasi typicti
zdkaznici?

Zdakazniky jsou vétsi-
nou vyrobni firmy, které jako
vystupni produkt potirebuji
polotovar na roli, ktery je
déle aplikovan (nebo i ddle
zpracovavan). Na flexotisko-
vych strojich se zpracovdvaji
typicky etikety, shrink sleevy,
wrap aroundy, IML etikety, po-
tisknuté tuby a dalsi produkty,
které slouzi ve vétSiné pripada
jako obaly nebo jejich soucds-
ti. Zdkaznici téZi z mimorddné
pestrych barev, vicebarvotisku
(béznych je 7 a vice tisko-
vych jednotek) a mimorddné
moznosti inline zu$lechténi.
Ve flexotisku se spiSe méné
pouzivd CMYK soutisk. Ve vét-
§iné pripadd se tiskne jen pri-
mymi barvami.

Nasi ctend¥i znaji dokonale
prostredi ofsetovych tiskdren.
Jak si maji predstavit tiskdrnu
flexotiskovou?

Flexoprovozy jsou
ve srovndni s ofsetovymi
tiskdrnami asi trochu mensi,
ale jejich $kdla je pestrd -
od téch mensich s feknéme
20 zameéstnanci a specializo-
vanéjsi vyrobou azZ po nejvétsi
firmy na trhu, které dispo-
nuji mnoha tiskovymi stroji
a persondlem v rddech stovek
pracovnik.
Provoz se oproti ofseto-
vym tiskdrndm znacné lisi.



T okirg

»Stroje Gallus jsou uzasne
flexibilni. Maji modularni
stavbu, ktera umoznuje
sestavit zakaznikovi stroj
presne dle potreb jeho

produkce.”
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Napt. predtiskovd faze a vyro-
ba forem hraji klicovou roli

a musi byt precizni, protoZe

ve stroji se jiZ prakticky nic
nedoZene. Navic se béZné
pracuje s mnoha pfimymi bar-
vami a dal$imi vrstvami. Dals{
rozdilnosti je fakt, Ze zakdzka
se zpracovavd na jednom stroji,
ktery v sobé spojuje jak tisk,
tak dokoncovani. Tiskové for-
my si vétSinou vyrdbéji tiskdrny
samy ($tocky, desky, sita atp.),
ale formy pro dokoncovani
(vysek, razba atp.) si nechavaji
pripravit.

OdliSny je ale také tok zakdzky
firmou. Flexotiskarny maji
casto dlouhodobé zdkazniky,
pro které drzi na skladé na-
smlouvané mnozstvi materidlu
a polotovarti a pro které vyra-
béji produkty dle postupnych
priobjedndvek zdkaznika. Témi
materidly mohou byt rtizné
druhy samolepicich substrdtd,
papird, folii a jinych materidld.

Akolik je viastné v Ceské republice
takovych provozii?

Na ¢eském trhu jsou de-
sitky flexotiskovych tiskdren,
fekl bych do padesdti. Ale téch
opravdu velikych s obratem
ve stovkdch miliont je jen pdr.
Tento trh je dost specificky
a také trochu uzavfeny. VSichni
v oboru se znaji, nékteré firmy
spolu bézné spolupracuji, na-
priklad si zaptjcuji ndstroje.

Kolik se v CR prodd strojii za rok?

Radové do péti, ale ko-
1isd to. Z toho feknéme dva
jsou Gallus. Nékdy vice, nékdy
méné. Dillezité ale je, Ze pravi-
delné umistujeme nové stroje.
Dobrd reputace stroji Gallus
se pak po trhu §ifi sama. Tento
stav by jeSté mohl vylepsit
novy Labelmaster, ktery md
Spickové vlastnosti za velmi
rozumnou cenu.

VyuZivaji se dotace?
Jisté, zhruba polovina
flexotiskovych stroji se kupuje

s podporou dotaci z EU. Jejich ziskdni vétSinou rozhoduje o nové
investici. To kopiruje situaci v investicich do archového ofsetu.

Jste zodpovédny i za dalsi trhy — Slovensko a Madarsko. Jakd je situace
tam?

Na Slovensku je trh rozdrobenéjsi nez u nds a Gallus tam
zatim nemad takovou reputaci, jakou si zaslouZi. Navic instalovana
bdze strojt Gallus je zde mald. V Madarsku mdm pocit, Ze tak tro-
chu flexo stdle objevuji.

Jaky je Cesky flexotiskovy trh po strdnce obchodniho klimatu, konkurence,
marzi atp.?

Cesky flexotiskovy trh je, myslim, uz hodné vyspély a kulti-
vovany. Pochopitelné se i zde setkdvate s problémy typu platebni
mordlky odbératelt, ale celkové vzato se jednd o profesiondIni
prostiedi. Cely trh je mensi, velci hrdci se znaji a navzdjem hlidaji.
Flexotisk nastésti také neproSel takovou vlnou cenové konkurence
jako ofset. Konkurence samozfejmé je a zdkaznika zajima cena,
ale predevsim u produktd s vy$si mirou zuslechténi je stdle prostor
na rozumnou marzi.

Pokud je to tak, ocekdvdte riist konkurence, tlak na cenu atp., jako jsme
tomu byli za posledni 1éta svédky u ,, ofsetdii“?

Ve flexu se kazdy tak trochu specializuje, takZe si konkuruji
tak naptl. V ofsetu je prakticky dokonald konkurence, protozZe
prakticky vSichni uméji vSechno vyrobit a biji se cenou. AniZ bych
se chtél kohokoliv dotknout, myslim, Ze flexo je technologicky vy-
loktery grafik si poradi s pripravou podkladi, kde mdte tfeba osm
barev, rliznd prekryti, kde feSite trapping atp. Nebo zména formad-
tu - u ofsetu zkrdtka naloZite mensi papir, ale u rotacek ménite
tiskové valce tak, aby primérem odpovidaly. Musite mit spoustu
rastrovych vdlct, rizné na primé barvy, jiné na CMYK, laky atp.

»Flexotisk je urcite velka
prilezitost, jak rozsirit svou
nabidku o produkty
s vysokou pridanou
hodnotou a slusnou marzi.”

Je to tedy technologie ndrocnd na tiskare?
Ano ine. Tiskaf musi pochopitelné rozumét svému remeslu.
Ale na druhou stranu pfi samotném tisku uZ nemd mnoho Sanci

vysledek vylepsit. O to diileZitéjsi je ale pravé technologicka pfipra-

va pred tiskem. Potfebujete hodné zkuSenosti.

V ofsetu uz se mdlokdy stane, Ze tiskdrna resi, jak viibec technolo-
gicky néjakou zakdzku vyrobit. Schopnost kvalitné vytisknout se
v ofsetu dnes povazuje za vyreSenou a tiskdrny soupefi v tom, kdo
to zvlddne rychleji, produktivnéji atp. Ve flexu casto tiskdrny taji,

jakym technologickym zpu-
sobem néco vyrobily, protoze
postupy jsou komplikované

a Casto se fesi viibec schopnost
zakdzku zpracovat.

Je bézné, aby si ofsetovd tiskdrna
portidila flexo jako dalsi tiskovou
technologii a 1ispé§né ji zvlddla?
Drtiva vétSina flexo-
tiskovych firem se vénuje
vyhradné uzkoformdtovému
tisku roll-to-roll, ale nékteré
firmy kombinuji tuto ¢innost
s dal$imi technologiemi.
Mdme zdkaznika, ktery mél
klasickou tiskdrnu s archovym
ofsetem a rozhodl se vstoupit
do flexotisku a poridil uzko-
formdtovou rotacku. Vstup
do flexa nebyl jednoduchy, je
to preci jen jind technologie
a jiny postup prdce, a ze zacat-
ku musel flexo provoz dotovat
z ofsetu. Nyni ale majitel fikd,
Ze bez flexa by uz mohl tiskdr-
nu zaviit.

Je tedy flexo dobrd prileZitost pro
ofsetdre?

KdyZ vezmeme vSechna
fakta a predikce, tak to tak
vypadd. Flexo jako technolo-
gie md ve vSech priizkumech
po digitdlnim tisku nejlepsi
budoucnost. Na rozdil od ofse-
tu, kde se trh jiz ddvno zbldz-
nil, se ve flexu pordd pracuje
s terminem ,marze”. Navic
obalafina a vyroba etiket jsou
opét odvétvim s predpokldda-
nym dlouhodobym rtstem.
To je ale jen jedna strana
mince. Tou druhou je fakt, Ze
technologicky je flexo hodné
ndroc¢né. Navic trvad dlouhou
dobu, nez si vybudujete dlou-
hodobé odbératelské vazby,
na kterych jste potom obrato-
vé zavisly. No a v neposledni
fadsé, trh flexotisku v Ceské
republice prochdzi sluSnym
rozvojem, konkurence je stdle
znatelnéjsi a nejvetsi hrdci
jiZ jsou velmi silni na to, aby
je ohroZoval novacek, ktery
do odvétvi sotva vstoupil.



Novy Labelmaster, ktery
byl pfedstaven vloni v zari,
je urcen predevsim pro
vyrobu etiket. Gallus ma

u tohoto stroje velka
ocekavani a pocita, ze
zakazniky vyrazné oslovi.

Tak ted to zase vypadd, Ze se md
kazdy drzet svého...?

To zase ne. Flexotisk je
urcité velkd prileZitost, jak
rozsirit svou nabidku o pro-
dukty s vysokou pridanou hod-
notou a sluSnou marzi. Pred
nékolika lety jsme u komerc-
nich ofsetovych tiskdren za-
znamenali boom packagingu.
Masové si zacaly pofizovat
vyseky, lepicky, kasirky atp.
Mnoho z nich zjistilo, Ze pack-
aging je specifickd a ndro¢nd
disciplina, a zase ji opustily,
ale mnoho tiskdren obalafinu
zvladlo a citi v ni velky poten-
cidl pro rtst a hlavné marzi.

Takze ptibrat flexo ke svému treba
ofsetovému provozu neni tiplné
slepd ulicka?

To rozhodné ne. U nds
iv zahranici jsou uspéSné

ukdzky firem, které to zvladly. Je ale tfeba mit na paméti, Ze se
nejednd jen o dalsi tiskovou technologii. Jind je prace se zakdzkou,
logistika, tok zakdzky firmou a koneckonct i obchodni zvyklosti.
V archovém ofsetu méte desku do deseti minut hotovou. Stocky

se vyrdbi hodinu, anebo taky tfi, kdyZ je to problematické. Navic
pri vyrobé Stockt se pouzivaji riznd rozpoustédla atp., kterd se
museji specializované likvidovat. U tizkoformdtovych rotacek se
také aZ na vyjimky vyuzivd UV tisk - to je taky docela chemie.
Technologickd ndroc¢nost je velikd, ale kdo to zvlddne, rozhodné
nelituje.

Jak si u nds vlastné stoji flexotrh po technologické strdnce? Je na evropské
a svétové tirovni?

To bych fekl, Ze urcité. Jak technologickou vyspélosti, tak
kvalitou produkce. Nevim, jak na drovni fizeni firem, ale to je spi-
$e velmi specifické firma od firmy. Kazdopddné v Cesku nalezneme
ty nejkvalitnéjsi stroje, jaké jsou k dispozici.

Jak vidite budoucnost flexotisku?

Jd myslim, Ze flexo, nebo presnéji uzkoformadt roll-to-roll
md velmi slibnou budoucnost. Na rozdil od klasického ofsetového
archového tisku, kde je tisk postupné vytlacovdn elektronickou
formou, jsou produkty zpracovdvané ve flexu nenahraditelné.
Kelimky od jogurtd, plastové lahve nebo vicka od détské vyzivy

budou potravindri potfebovat
vzdy a urcité jejich pomoci
budou chtit se zdkazniky ko-
munikovat. Otdzkou je, jak se
méni skladba a forma obalil
jako takovd, ale vyvoj sméfuje
spiSe k materidlim vhodnym
pro flexo.
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Jak vytvorit obal, ktery prodava? Tato otazka trapi marketingova oddéleni vétsiny
vyrobnich firem. Obal je pfedev§im komunika¢nim nastrojem. Informuje o vlastnim
vyrobku, znacce, ale pfinasi také podvédoma sdéleni. Napfiklad barva, tvar, velikost
¢i textura mohou prozrazovat luxus nebo naopak cenovou dostupnost vyrobku. Prihledné
obaly, neobvyklé tvary a vtipny napad zase zaujmou zakaznika svou originalitou.
To je také pripad tohoto baleni sprchovych hlavic Hansgrohe. Mohlo by se zdat, Ze nic
fadnéjsiho a zaménitelnéjSiho, nez je sprchova hlavice, snad ani neexistuje. Presné tak!
Proto je pravé v takovém pripadé klicové, jestli se vam podafi zakaznika zaujmout...

i
SMART HEADS

——

e
SMART HEADS
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Na poéatku éervna byla pfedstavena novd fada lepicek krabicek
- Diana Easy, a to pfimo ve vyrobnim zdvodu MK Masterworks
v Novom Mesteé nad Vdhom na Slovensku, kde se vSechny lepicky
~ sklddacek Diana vyrabéji. Cilem akce bylo sezndmit odbornou

Verejnost nejen s novou lepickou Diana Easy, ale i s timto velmi

modermm vyrobnim zavodem
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VYROBNI ZAVOD
MK MASTERWORKS

Stavba tohoto vyrobniho arealu
zapocala v roce 1998, kdy byl
zakoupen pozemek a zahdjena
stavba nové vyrobni haly. V roce
2003 prevzala tento zdvod spo-
lecnost Heidelberg a o ti'i roky
pozdéji zde byla smontovdna prvni
plné vybavend sklddaci lepicka

na produkty ze skladackovych le-
penek. Ndsledné doslo k rozsifeni
montdzni haly a k vystavbé nové
administrativni budovy. V sou-
Casnosti v tomto zdvodé probihd
kompletni vyroba sklddacich lepi-
¢ek Diana vcetné obrdbéni odlitkt
jejich nosnych i mechanickych
¢dsti a od subdodavateld jsou na-
kupovdny pouze nékteré soucdstky
jako napf. servomotory, optické

a infracervené senzory apod.
Vyrobni zdvod v Novom Mesté nad
Vdhom prevzala spolecnost MK
Masterworks v dubnu lonského
roku. V soucasnosti md tento za-
vod 130 zaméstnanct a 70 % jeho
produkce tvori vyroba sklddacich
lepicek a zbyvajicich 30 % vyroba
jejich dilti a ndhradnich soucdstek.
Celkovd plocha vyrobniho aredlu
je 36 000 m2, z cehoZ 2 200 m? za-
bird vlastni vyroba, 4 000 m2 mon-
tdZ, 1100 m?2 sklad nakupovanych
dili a 650 m2 sklad polotovart

a surovin. Rostouci uspéch lepicek
Diana vedl vedeni firmy k neddv-
nému rozhodnuti ddle navySovat
kapacity - v nejbliz§im pldnu je
zdvojndsobeni vyrobnich kapacit
tohoto slovenského zdvodu.
(Detailni predstaveni stroje Diana
Easy naleznete na strané 48).
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Predvadéci akci ve vyrobnim zavodu Masterworks

ve slovenském Novom Mesté nad Vahom, kde se vSechny lepicky
skladacek Diana vyrabéji, si nenechalo ujit na 45 host(l z rad
zakaznik( a odbornych novinara.

V soucasnosti ma tento zavod 130 zaméstnanci.

Hosty pfivitali oba jednatelé zavodu -
Frank Schmid a Miroslav Svec.




| pres vysokou miru automatizace a velky produktovy B
zabér zlistava Diana Easy lehce ovladatelnym strojem
idedlnim pro komeréni provozy.

Soucasti programu byla také prohlidka vyroby. V Novom
Mesté ma vyroba lepicek skladacek dlouhou tradici
a Heidelberg a nyni Masterworks v ni GspéSné pokracuji.

Hosté si mohli detailné prohlédnout nejen novou Dianu Easy, ale
i dalSi stroje Diana — konstrukéni fady Diana X a Diana Smart. Dale

byla k vidéni i doplfikova zafizeni jako napfiklad plné automatizovany
modul pro vkladani hotovych skladacek do krabic — Diana Packer.

-

W,

Technicka erudice zaméstnanc je zarukou Spickového
dilenského zpracovani vSech lepic¢ek Diana.

micro-hite 6oo
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HEIDELBERG &
MASTERWORKS:
KOMPLETNI RESENI
PRO VYROBU
KRABICEK

Pred nékolika lety svéril Heidelberg vyrobu vysekovych strojil a lepic¢ek
krabicek strategickému partnerovi Masterworks. Tento nejvétsi asijsky
vyrobce vysekovych strojli nyni pro Heidelberg zajistuje vyrobu vSech
packagingovych stroji. Heidelberg se nadale podili na vyvoji novych strojl
a zajistuje pro své zakazniky kompletni obchodni a servisni sluzby.

Jiz na drupé 2016 se ukazalo, jak proziravé bylo spojeni se specializovanym
vyrobcem. Spole¢ny vyvoj a obrovska kapacita spole¢nosti Masterworks
znamenaly, Ze jiz nyni ma Heidelberg k dispozici ucelené portfolio novych
modernich strojd pro vyrobu oball - at’se jedna o vysekové automaty,
lepicky krabicek, stroje na inspekci, ¢i special na zlaceni.

V oblasti vysekovych strojii nabizime zakladni Usporny, ale mimoradné
vSestranny vysekovy stroj Easymatrix 106 s jednoduchym ovladanim
a pfiznivym pomérem cena/vykon. Stredni variantu vysekovych strojli
reprezentuje Promatrix 106, ktery s vykonem 8 000 arch(/hod. a kratkymi
pripravnymi ¢asy predstavuje vysoce produktivni variantu vyseku v Bl
formatu. Letos byl navic predstaven model Promatrix 106 FC s horkou
razbou. Pomyslnym vrcholem pyramidy je pak novy Powermatrix, ktery byl
v plné vykonnostni vybavé CSB (tedy vé. rozlomu) predstaven také letos.
Powermatrix 106 predstavuje nejvyssi moznou kategorii vysekovych
automatti vhodnych do specializovanych extrémné produktivnich obalarskych
provozl. Samostatnou kategorii tvoii stroj Duopress se dvéma jednotkami
pro soubézny vysek a horkou razbu pfi jednom prichodu archu strojem.

V oblasti lepi¢ek krabicek nabizime opét vstupni variantu - tou je nova
lepicka Diana Easy, predstavena letos na akci ve vyrobnim zavodu
ve slovenském Novom Mesté nad Vahom, kde se vSechny lepicky Diana
vyrabéji. Opét se jedna o velmi spolehlivou a univerzalni lepicku, ktera je
diky snadnému ovladani a zménam zakazek vhodna pro provozy se Sirokou
Skalou zpracovavanych produktl. Stredni vykonnostni tfidu tvofi stroje
Diana Smart. Ty dosahuji produkéni rychlosti az 450 metrii za minutu
a vyrabéji se ve tfech formatovych variantach. Zatimco nejmensi Diana
Smart 55 je idealni pro zpracovani malych pfifez(i - napf. pro potreby
farmaceutického priimyslu —, Diana Smart 80 a 115 pokryvaji celou
produkéni Skalu. Vykonnostnim etalonem nejen v heidelberském portfoliu,
ale na trhu vilbec jsou stroje Diana X. Tyto stroje dosahuji rychlosti
zpracovani az 600 metr(i za minutu, coz znamena az 200 000 skladanych
oballi za hodinu. Plna automatizace nastaveni a moznosti doplnéni stroje
o dalsi moduly (Braillovo pismo, inspekce atp.) délaji z Diany X Formuli 1
ve skladani.
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o rodiny praxi a casem pro-
vérené Spickové rady lepicek
Diana priddvd Heidelberg

v tomto roce novy model -
Diana Easy. Ndzev evokuje
jednoduchost ovlddadni a uni-
verzdlnost pouZiti tohoto
nového stroje. ,Easy“ v tomto
pripadé znamend také velky
vybér pouzitelnych ndstroj
a pridavnych zarizeni ostat-
nich modelovych fad Diana.

Diana Easy byla poprvé
predstavena 10. kvétna 2017
na akci Packaging Days

ve Wieslochu a ndsledné

1. Cervna 2017 primo ve vyrob-
nim zdvodu v Novom Mesté
nad Vahom na Slovensku, kde
se vSechny lepicky sklddacek
Diana vyrdbéji. Novad Diana
Easy se setkala s vyraznym za-
jmem, a to i zdkaznik z Cech
a Slovenska.

I ptes vysokou miru automatizace a velky produktovy zdbér zustd-
va Diana Easy lehce ovladatelnym strojem idedlnim pro komer¢ni
provozy, které nabizeji ve svém portfoliu vyrobu obalti a dalSich
sklddanych a lepenych produkti. Vedle jednoduchosti nastaveni

a ovldddni je jeji hlavni vyhodou vSestrannost. Diky mnoha kon-
figura¢nim moznostem je portfolio zpracovdvanych produktt
opravdu Siroké.

Stroj je nyni doddvdn ve dvou zdkladnich §ifich rozloZenych pii-
fezli - 850 a 1150 mm. Od dubna 2018 bude k dispozici také verze
v §ifi 650 mm. Zpracuje krabicky o délce 55 aZ 600 mm a minimal-
ni Sitfe rozloZeného prifezu je neuvétitelnych 45 mm. Produkéni
rychlost stroje je 350 m/min., coZ ukazuje na robustni konstrukci
a vysokou produktivitu, a zvlddd zpracovat kartony do 600 g/m?
ivlnité lepenky N, FiE az do tlouStky 4 mm. Ve standardu je osa-
zen poloautomatickym nastavenim SMARTset/DIGIset s mozZnosti
dovybaveni plnou automatikou pro rychlé pfestavby zakdzek.

Diana Easy zpracovdvd témér vSechny druhy produkti v tomto
polygrafickém segmentu — od standardnich jedno-, tfi-, CtyT- a Ses-
tibodovych krabicek ptres obdlky a obaly na CD ¢i gramodesky az
po koénické a miniaturni zakdzky. VSe jednoduse, presné a rychle.

Lisovaci a vyklddaci stanice je
ve standardu identickd se sta-
nici fady Diana Smart o délce
4 metru (lisovaci sekce 2,4 m),
dostatecné i pro nejndro¢néjsi
vicebodové zakdzky na vyso-
kych gramdzich. K dispozici
je fada dopliikovych zatizeni
pro vyssi automatizaci a fizeni
kvality produkce — jmenujme
napt. vyhazovaci modul nebo
vakuovy nakladac.

Diana Easy je mimofddné uni-
verzdlni stroj, ktery pokryva
veSkeré potieby tiskdren pro
vyrobu obalt a dal$ich skld-
danych a lepenych produktti.
Spolehliva konstrukce, krdtké
pripravné casy, jednoduché
ovldddni a pfizniva cena z néj
délaji velmi dobrou volbu jak
pro komercni tiskdrny, tak
imalé a stfedni obaldfské

provozy.
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e Lisovaci stanice

- 600 mm Siroky lisovaci pds

- 2,4m dlouhd lisovaci ¢ast

- Pds z mékké gumy pro presné
rozloZeni tlaku

- Volitelna funkce Start/Stop

o Pfechodovy modul

- Dva horni a spodni pdsy

- Horni pdsy ru¢né nastavitelné,
spodni s motorizovanym nastavenim

- Volitelny inline vyhazovac

- Ovlddaci panel s dotykovou
obrazovkou pro pohodlné ovladani
stroje

o Skladaci stanice

Horni rolovaci listy (pravd i levd) jsou
teleskopické

- Skldddni leva-pred-pravou a prava-

-pred-levou jsou standardem

- Volitelné a snadno doinstalovatelné

centrdlni nosice

- Horni rolovaci lita sklopnd, spodni

pds diky lehké konstrukci snadno
rucné odnimatelny

- Je mozné (volitelné) pridat ohybaci

pds pro krabicky az do 45 mm Sitky



o Kombinovany modul

- Tfi dolni pdsy a pét hornich
rolovacich list

- Pridavnd zatizeni pro rozlozitelné
krabicky jako opce nebo jako

pozdéjsi snadnd doinstalace

- Zatizeni pro samouzaviraci krabicky
je standardem

- Koncept zabezpecovacich svételnych
zdbran pro maximdlni bezpecnost
provozu, bez omezeni pristupu
obsluhy

© Piedskladaci modul

- Konstrukce s nizkym bo¢nim
rdmem poskytuje obsluze dokonaly
pristup

- Pfedlom pro liniela 3

- Priprava pro ¢tecku ¢drovych kéda

- Horni a dolni centrdlni pdsy
(volitelné a 1ze je dokoupit)

o Naklada¢ s modulem pro

vyrovnavani prifezi

- NavrZeny pro rychlé nastaveni
- Frikcni pésy s rychloupinacimi nosici
- Frikcni pés 1ze vyménit za méné

nez minutu bez demontdze hnacich
hrideli

- Presné nastavitelné klesté nakladace,

které umoznuji snadné nakldddni
i pfifezli nepravidelnych tvara

- Prisdvdni v nakladaci (volitelné)
- Vyrovndni prifezi ve stroji je

standardem

- Vyrovndvat lze napravo nebo nalevo
- Vyrovndvaci pravitka stranové

nastavitelnd az do 50 mm

- Horni a spodni centrdlni pds, horni

pds je sklopny (volitelné a 1ze je
dokoupit)
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PRODEJ OFSETOVYCH

STROJU V ROCE 2016

Vzhledem k nejvyznamnéjsimu veletrhu drupa 2016
pro oblast polygrafie, kde se predstavuji novinky pro

TISKOVE
TECHNOLOGIE

Otdzkou je, jak soucasné pro-
deje tradi¢nich konvencnich
technologii ovliviiuji nabidky
dalsich tiskovych technologii,
predevsim v podobé digitdl-
niho tisku. Tiskarny si zvykly
na vyssi cetnost zakdzek s niz-
$imi tiskovymi ndklady a digi-
talni tiskové technologie béZné
pouZzivaji pfi malondkladovém
tisku s rentabilni hranici, kterd
se za posledni roky zvysuje.

Z tohoto pohledu posiluji v tis-
kdrndch slabd mista a dovy-
bavuji se dokonc¢ovacimi feSe-
nimi ¢i investuji do softwaru,
ktery jim umozni zpracovat jiz
limitni pocet zakdzek. Tiskovd

dalsi ¢tyri roky, se dalo ocekdvat, Ze investori
v podobé poskytovatela tiskovych sluzeb budou
vyckavat a po veletrhu si uyjasni své investicni
zdméry, coz se tyka i investic do tiskovych
technologii. Pro dodavatele ofsetovych strojt
po letech, kdy investice ovliviiovaly dotacni
programy a firmy investovaly do perfektné
vybavenych strojt, tak nebyl uplynuly rok
jednoduchy. Trh byl vykonnymi stroji nasycen

a jejich tiskova kapacita nékolikandsobné pokryla

tuzemské potfeby zadavatelu.

technologie je jiZ pouhym ndstrojem pro vyrobu polygrafického

produktu a na pofadu dne je spiS rychlost zpracovani celého pro-
duktu a jeho profitabilita, tzn. celkovy servis pro klienta v rdmci
vlastniho vyrobniho workflow.

STATISTIKA ZA POSLEDNICH 5 LET

Ctyficet dva nainstalovanych tiskovych jednotek na prvni po-

hled znaci vyrazny pokles prodejti archovych ofsetovych strojt.
Statistika za poslednich 5 let to ukazuje jasné. V roce 2012 bylo
nainstalovdno 110 tiskovych jednotek, v roce 2013 71, o rok pozdéji
107 a v roce 2015 123. Loniskych 42 t. j. je opravdu madlo. Musime
sice zohlednit, Ze vykonnost stroju stdle roste a také roste podil
stroj v B1 formdtu, presto je ale 42 novych nainstalovanych tisko-
vych jednotek velky propad.

FORMATOVE TRIiDY

doucnost archového ofsetu patii vétsim formatim (pfedevsim B1).
Dtivodi je nékolik. Jednak ekonomicky - kalkulace zakdzek na Bl

Zajimavé jsou trendy ve formdtech. Dlouhodobé se ukazuje, Ze bu-

archu vychdzi prece jen jinak
nez na malych formadtech,

a to navzdory snizZujicim se
tiskovym ndklad@m. Dal$im
dtivodem je rozmach digitdl-
nich tiskovych technologii,
které uz prakticky vytlacily B3
archové stroje a nynf{ se tlaci
i do B2 formdtu. A pak je tu
jesté jeden divod - stdle jas-
néji se ukazuje, Ze do novych
technologii investuji pfede-
vSim silné, progresivni tis-
kdrny, a ty operuji predevSim
ve formdtech B1 a vétSich.
Opét se podivejme na cisla

za poslednich pét let. Nejprve
maly formadt B3. Naposledy se
novy konvencni stroj B3 for-
madtu prodal v roce 2010. Od té
doby se prodaly jen tfi,



ale s technologii krdtkych ba-
revnik® Anicolor. Ve formdtové
tfidé B2, kterd byla historicky
dominantni silou archového
ofsetu, je zndt postupny pokles
instalaci. Je$té v roce 2010 tvo-
tily Bé-dvojky 53 %, o tfi roky
pozdéji 28 % a vloni jiZ jen 14 %
prodejti. Musime ale zminit
roky 2014 a 2015, kdy B2 format
zaznamenal velky ndrust (46,
resp. 59 %!). Jednalo se ale spiSe
o anomdlie — v roce 2014 stacila
k témto ¢islim velkd obména
strojt v tiskarné FGP a v roce
2015 silny dota¢ni program

pro malé tiskdrny. Nevyvraci to
ale dlouhodoby trend poklesu
B2 formadtu na ukor formdti
B1+. Bé-jednicky a velkofor-
madtové stroje zac¢inaji domi-
novat. Z 34 % v roce 2010 ptes
48 % v roce 2013 aZ na lonisky
podil 86 %.

16,79 50%

RMGT (Ryobi MHI
Graphic Technology)

Heidelberger
Druckmaschinen AG

TISKOVE
STROJE

16,79

Manroland Sheetfed GmbH

16, 7%

KBA Sheetfed Solutions

Printing & Creative Solutions

Kompletni nabidka materialG pro profesiondlni tisk
WWW.papyrus.com

PAPYRUS @@

Vzhledem k celkovému poctu Sesti
instalovanych tiskovych strojti

v Ceské republice je grafické
vyjadreni trznich podilil jednotlivych
dodavatell jednoduché. Heidelberg
Praha instaloval ti tiskové stroje

a ma 50% podil na trhu, je
nasledovan KBA CEE, Manroland
Czech a Miiller Martini (RMGT), vzdy
po jednom instalovaném stroji. Pét
stroji bylo ve formatu B1 a jeden B2
s technologii Anicolor.

Celkové bylo nainstalovano

42 tiskovych jednotek (tj. 7 na stroj)
a Ctyii ze Sesti strojl byly vybaveny
lakovaci jednotkou. To potvrzuje
trend vicevézovych tiskovych stroji
(6-8 tiskovych vézi), kdy nutnou
vybavou je i lakovaci vézZ pro rychlejsi
nasledné zpracovani tiskovych
zakazek.

noviny

Zdroj: Noviny pro graficky
pramysl ¢. 1/2017, redakéné
upraveno.

\\/7//4
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EFEKTIVNI
TISK

VSichni vime, jaké jsou trendy v polygrafii.
Tiskové naklady klesaji, naopak roste pocet
zpracovavanych zakazek, je obrovsky tlak
na cenu, a tedy na produktivitu. Tiskarny museji
byt mimoradné efektivni v produkci. Nejvétsi
prostor pro narlst celkové efektivity je
v neproduktivnich ¢asech strojii (pFiprava
na zakazku, myti valct, zakladani desek, prace
s daty, rozjezd a zabarveni zakazky...), ¢aste¢né
také v produktivnich ¢asech (co nejrychleji
zakazku sjet), dale v uspofe materialu (nizka
makulatura), v redukci poctu lidi (maximalni
automatizace) a rovnéz v eliminaci chyb
a snizovani zmetkovosti.
Polygraficky svét prochazi velmi rychlou zménou.
Nic uz nebude jako driv, a kdo bude chtit uspét,
musi zménit svlij dosavadni pohled na podnikani.
Co stacilo drive, uz stacit nebude! Heidelberg
reflektuje vSechny tyto zmény a budouci vyzvy -
na drupé svou vizi predstavil v ramci konceptu
Push To Stop.

Ve zkratce to znamena, ze stroj permanentné
tiskne a je prerusovan jen na nezbytné kratkou
dobu (vyména desek, zaloZeni papiru, barvy,
udrzba atp.). A nejen to, stroj se ovlada sam,
zpracovava data, navrhuje optimalni reSeni
(napf. Fazeni zakazek) a tiskaf je ,asistent”, ktery
zasahuje, jen kdyz je to nezbytné nutné. Toto je
samozrejmé teoreticky model, ale Heidelberg jde
timto smérem a diky vyspélym automatizacnim
prvkiim a inteligentnim systémuam je jiz dost
blizko. Stejné jako automobilky pfichazeji
s koncepty autonomnich vozt, které jsou
bezobsluzné, tak i tiskarsky priimysl postupné
sméruje k idealu autonomniho tisku.




HEIDELBERG
PREVZAL DIVIZI FUJI

V ¢ervnu Heidelberg prevzal divizi lakd
a tiskové chemie spolecnosti Fujifilm
pro region EMEA (Evropa, Stfedni
vychod a Asie). Fujifilm se v této oblasti
nadale soustredi predevSim na prodej
tiskovych desek.

Heidelberg timto krokem potvrzuje
zajem dale posilit v oblasti spotfebnich
akvizice britského vyrobce lak(l Hi-Tech
(r. 2008) a belgického dodavatele
tiskové chemie Blueprint (r. 2014).
Akvizice zmirnované divize Fujifilm
reprezentuje obrat zhruba ve vysi

25 mil. eur, coz Heidelbergu zveda
trzni podil v prodeji tiskové chemie

v Evropé na zhruba 10 %. V segmentu
lak(i se pozice Heidelbergu také
vyrazné posili - dostava se mezi Top 5
dodavateld.

Nakup divize Fujifilm mimo jiné také
znamena prevzeti dvou vyrobnich
zavodll v némeckém Reutlingenu

a belgickém Kruibeke, které dohromady
zaméstnavaji asi 70 pracovniku.
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SPRAVNA PERFORACE )
A DRAZKOVANIi — PRO DOKONALY SKLAD

PFi skladani se mtiZe pokazit hodné véci - roztrzeny papir, vrasky,
nerovné hrany a linie ohybu, nebo dokonce praskliny v laku.

Ve vétsSiné pripadi je to zpusobeno nedostatecnou nebo nespravnou
pripravou lomu perforovanim nebo drazkovanim.

do 90 g/m?

PERFORACE

Tento proces snizuje napéti materialu uvnitf archu a usnadnuje dosazeni
Cistého lomu. Zabrariuje vrasnéni, protoze vzduch uvéznény ve slozce

mUze uniknout. Nejlepsim feSenim pro perforaci je pouZiti pfediazené TLUSTé
hridele na prvni skladaci stanici. Tim se snizuje vzdalenost, kterou ma
arch urazit, a zajiStuje se presné umisténi jak pro hladké perforované
hrany, tak pro pfesné perfora¢ni linie, a to i pfi vysokych rychlostech.

A TUHE
MATERIALY délka mezery

|

délka Stérbiny

DELKA STERBINY A MEZERY

Cim je produkt tlustsi nebo tuzsi, tim jsou $térbiny delsi a mezery kratsi. Pro
papir do 90 g/m? vyberte niz s kratkymi Stérbinami, pro graficky papir ntiz
vysekovy niiz. Po perforovani musi zdstat vazba dostatecné stabilni, aby nedoslo
k jejimu poskozeni béhem nasledného zpracovani (napf. ve strojich na Sitou ¢i
lepenou vazbu).

STERBINOVA NEBO VYSEKOVA PERFORACE?

Stérbinova perforace je vhodna pro slozky s méné nez 30 stranami, které se

po skladani dale zpracovavaji a vytvareji produkty, jako jsou Sité (V1) nebo
lepené (V2) brozury. Vysekova perforace je dobréa pro kFizové lomy u slozek s 32
nebo vice stranami nebo pro materialy vysokych gramazi. Vysekavani drobnych
kus0 papiru o délce 11mm a Sifce az 1,2mm usnadriuje [épe nez u $térbinové
perforace unik vzduchu. Takto pfipravené slozky drzi na okrajich dobre
pohromadé. Kone¢ny produkt, napf. lepené knizni bloky, vydrzi déle.



=
UPEVNENI

PERFOROVACIHO NOZE

Zkosena hrana noze by méla tvofit

PRﬁMER PERFOROVACIHO NOZE imaginarni Sipku sméfujici vpred,
Nz by mél do protinoZe zasahovat nejméné 1mm, ale ne vice nez 2mm. Jen tak tj. smérem k dalsi skladaci stanici.
dokaze profiznout vechny vrstvy, aniz by doslo k hlubokému fezu, nebo dokonce To znamend, Ze kdyzZ je arch
roztrzeni papiru. Podfiznuti lze presné nastavit pomoci horniho posuvného hfidele. privadén do kapsy, jsou mezery na-

klonény dozadu. Je-li niz namon-
tovan opac¢né, mohou byt pfi vstu-
pu archu do skladaci kapsy
vysledné vystupky zachyceny, coz
zabranuje ¢istému lomu.

. . ammE

DRAZKOVANI

Tento postup je vhodny pro vyrobky, které nemiZeme prosekavat, jako jsou
brozury, mapy a Sité slozky. Stlaceni a posunuti materialu na linii ohybu brani
jeho praskani nebo roztrzeni, jak pfi skladani materialu, tak pri otevirani
konecného vyrobku.

i i PROMER DRAZKOVACIHO NOZE

Ve vétsiné pripadi je dostatecna hloubka drazkovani do 2mm. Je-li pramér
noze prilis velky, zasekava se na zacatku a konci do archu a ten se mize
na predni a zadni hrané roztrhnout. Je-li drazka pfili§ uzka, mohou v lomu
vznikat trhliny nebo ve hibetu vrasky.

NEGATIVNiIi DRAZKOVANI

Tato metoda je idealni pro tlusté gramaze od 170 g/m? vyse. Upnuti drazko-
vaciho noze radé&ji zespodu nez svrchu (coZ je b&zny zpiisob) pomiize lepsimu
zarovnani papiru pfi vytvareni negativni drazky v pribéhu skladani. Zabrariuje to
praskani papirovych vlaken a povrchu papiru. A také okraje lom( jsou cistsi. Lze

také pouzit pomiicku Tri-Creaser Fast Fit pro gramaze do 350 g/m?. Tento
nastroj ma namisto draZkovaciho noze gumovy krouzek. Krouzek se otaci proti

ocelové matrici s nékolika vybranimi. Rizné Sirky drazky a odpovidajici pryzové
krouzky jsou oznaceny ¢ervenou, modrou a Zlutou barvou podle zpracovavané
tlougfky graméze. i i

PAPIRY POTISTENE DIGITALNE

Ty praskaji mnohem snadnéji nez ofsetové archy, protoze toner lezi na papire.
Chcete-li praskani zabranit, doporucujeme pouzit pomUcku Tri-Creaser Fast Fit.
Trik je ale v tom, Ze nepouZijete pro gumovy prstenec stejnou Sitku drazky, ale
nasledujici vy$si - napf. modry prstenec se zlutou matrici.
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ODVAZTE SE
TISKNOUT ODLISNE

Tak znélo heslo letosniho rocniku predniho oborového veletrhu,
ktery se konal v 9 haldch hamburského vystaviste. Jak spravne
tusite, spolecné se podivame zpét na veletrh FESPA 2017, ktery

se konal na zacdtku kvétna. Na veletrh zavitali ndvstévnici
ze 139 zemi s cilem prohlédnout si prezentace vice nez
700 vystavovatell z oblasti sitotisku, digitdlniho a textilniho tisku.

FESPA predstavuje jednu z nej-
vyznamnéjsich akci v polygra-
fickém oboru, kterd se py$ni
vybornou organizaci a vysokou
kvalitou vystavnich prezentaci
a doprovodného programu.

Na takové akci jsme nemohli
chybét ani my. Jak na nds letos-
ni ro¢nik zaptisobil? Velkolepé.
Zajimavosti je, Ze veletrh
pofddany asociaci sitotiskarti
kazdoroc¢né navysuje podil
digitdlnich technologii. Z cel-
kového poctu zaplnénych hal
byly pouze asi 2 haly zaméfené

na sitotiskové technologie, zby-

tek hal pfedstavoval digitdlni

svét. Veletrh poukdzal, Ze cely segment zaznamendva obrovsky
rist, pricemz nejvyraznéji roste neprimy sublimacni potisk textilu.

Veletrhem rezonoval trend automatizace. KaZdoro¢né tento trend
sili a prichdzi se zajimavymi inovaénimi pristupy. Letos se automa-
tizace predstavovala napriklad pfi produkci tzv. kapa desek, které
byly automaticky poddvany z palet do tiskového zatizeni a poté

automaticky zpét na palety. Podobné zaméfend byla i nékterd pred-

stavovana tiskovd zafizeni pro potisk textilu z role na roli, na kterd
plynule navazovala dokoncovaci feSeni.

Druhym pojitkem celého veletrhu bylo neuvéfitelné mnoZzstvi
potiskovatelnych druhtt materidlt. D4 se Tici, Ze 1ze potisknout
opravdu cokoliv. NefeSila se aZ tak samotnd kvalita tisku, protoZe
témér vSichni vyrobci tiskovych zarizeni jsou schopni nabidnout
vysoce kvalitni tisk. Lidé se spiSe zajimali o rozmanitost materidl
a rtiznorodé aplikace, které se daji realizovat. Mnozi vyrobci se

ideas

tak na svém stdnku zamérili
spiSe neZ na prezentaci stroj
na prezentaci produktd, které
je mozZné na jejich zarize-
nich vyrobit. Mnoho z nich
predstavovalo Sirokou Skdlu
dokoncovacich zafizeni jak
pro textil, tak i tfeba pro kapa
desky. Leto$ni roc¢nik tak na-
vStévnikiim nabidl opravdu
nepieberné mnozstvi inspira-
ce a ndpadt na nové obchodni
modely.

ODLISTE SE

Poradatelim se podle nds
podafrilo naplnit obsah le-
tos$niho hesla veletrhu, které
znélo ,Dare to print different”
neboli ,Odvazte se tisknout
odlisné“. Pravé potteba odlisit
se od konkurence aktudlné
sili napfic celym polygrafic-
kym oborem. Diky dotacim

a vyhodnym finan¢nim pod-
minkdm, si vysoce kvalitni
zatizeni miiZe poridit témér
kdokoliv. Ale umét zafizeni
vytiZit tak, aby ndm prindSelo
kyZeny zisk, je véc jind. A pra-
vé na to reaguje rada vyrobct,
ktefi se snazi zdkaznikiim ne-
jen nabidnout stroj, ale chtéji



jim pomoci najit zajimavy

a odliSny obchodni model,
ktery podpoii jejich prosperi-
tu. Inspirace proto neni nikdy
dost a pravé FESPA nabizi udd-
lost, kde se propojuji kvalitni
technologie, zkuSenosti a nové
ndpady.

SKUTECNE
MEZINARODNI
VELETRH

Podle porfadatelt byla leto$ni
FESPA nejvic mezindrodnim
ro¢nikem, protoZe ndvstévnici
prijeli ze 139 rtznych statd.
Divizni Feditel Roz Guarnori

o letoSnim roc¢niku fekl, Ze

je opravdu vyzva, pofddat

v Némecku veletrh béhem
kvétna, kdy se kond i fada
dal$ich vyznamnych akci, jako
Interpack nebo Techtextil.
~Trochu jsme se obdvali, zda se
to negativné neprojevi na nd-
vStévnosti, ale nastésti byly
nase obavy mylné. Naopak
jsme obdrZeli fadu pozitiv-
nich zpétnych reakci, kdy
navstévnici kvitovali, Ze mohli
navstivit najednou nékolik
vyznamnych akci a usetfit

za cestovni vydaje,” dodal Roz
Guarnori. Pozitivné vystavova-
telé také reaguji na fakt, Ze se
FESPA kond kazdy rok, coZ jim

nabizi prileZitost pro predstaveni portfolif a zapsdni se ndvstévni-
kiim do paméti.

NOVINKY, KTERE NAS ZAUJALY

Diky véhlasu veletrhu voli fada spolecnosti datum predstaveni no-
vych technologii a produktii prdvé na veletrh FESPA. Ani letos nechy-
béla celd fada svétovych premiér.

Spolecnost Canon v evropské, africké a stiedovychodni premiéfe
predstavila novou 64palcovou roll-to-roll tiskdrnu Océ Colorado
1640 vyuZzivajici technologii UVgel. Na vystavé spole¢nost ukdzala
rovnou dva modely, aby si ndvstévnici mohli stroje a tiskové aplikace
jako ndsténné, podlahové dekorace, bannery, tapety i prosvétlené
reklamni poutace prohlédnout opravdu zblizka. Kromé toho spolec-
nost predstavila novy specidlni matny papir pro DreamLabo nebo
novy systém Océ Auto Pilot pro automatizaci workflow.

Podobné spole¢nost Fujifilm prezentovala hotovy prototyp modu-
larniho inline produkéniho systému, ktery aktudlné na trhu nema
konkurenta. Spole¢nost reagovala na zpétnou vazbu zdkaznikd,
ktefi chtéli vysoce kvalitni feSeni, které bude mit sice niz$i vykon,
ale bude cenové dostupné. Fujifilm tak prisla s plné automatizo-
vanym feSenim s UV technologii, které je zatim oznacovdno jako
B1-PE7.

Spolec¢nost Mimaki leto$ni ticast na veletrhu hodnoti jako nejuispés-
néjsi akci béhem posledni doby a predstavila novy 3D inkoustovy
stroj, jehoZ vyrobou vstoupila do nového segmentu. Jednd se stdle
o prototyp s ndzvem 3DUJ-P, ale podle spolec¢nosti jde o zcela prvni
plnobarevny modelovaci stroj, ktery nabizi pfes 10 miliont barev.

I spolecnost Ricoh ozndmila vstup do nového segmentu. Konkrétné
do segmentu pifimého potisku textilu, pro ktery pfedstavila rovnou
dva nové stroje Ricoh Ri 3000 a Ri 6000, které budou dostupné

na trhu v 3. ¢tvrtleti letoSniho roku. Obé tiskova zafizeni se vyznacu-
ji moznosti tisknout na r@izné materidly vcetné 100% bavlny pomoci
vodou feditelnych inkoustd.

Spolec¢nost HP na veletrh pfi-
vezla nova tiskova feSeni pro
potisk latexu — HP Latex 3600
a 3200, které nahrazuji pred-
chozi modely HP Latex 3500

a 3100. Spolecnost novymi
modely reaguje na pozadavky
030 % produktivnéjsi pii stejné
rychlosti a cené jako predcho-
zi modely. ,Zamérili jsme se
na feSen{ pro krdtkodobé za-
kézky stfedniho objemu,” fekl
zdstupce spolec¢nosti HP.

S feSenim pro mensi zakdzky
prijela na veletrh také spolec-
nost Kornit se strojem Storm
Duo pro pfimy potisk na riiz-
norodé materidly pri rychlosti
190 A4/hod.

Se zajimavymi feSenimi, které
stoji za zminku, prisly samo-
zfejmé i dalsi spolecnosti, ale
ty uz se ndm do ¢lanku nevesly.

Pokud jste letos neméli moz-
nost tcastnit se veletrhu
FESPA, nezoufejte. Dalsi ro¢-
nik se jiz pfipravuje a bude
se konat 15.-18. kvétna 2018
v Berliné.

noviny

Zdroj: Noviny pro graficky pramysl
¢. 11/2017.



[ 8

MAGAZIN HEIDELBERG'S
TRENDY

VYTVORTE SI
VLASTNI ZNACKU!

" Zékaznici maji stale vétsi pozadavky a zaroven
Vybér. Uspét znamena nabidnout zakaznikovi néco
jedinecného, osobniho. Trendem poslednich-let,
ktery ma velkou‘budouc_nost, je personalizace
pFed‘?nétﬁ bézné spotreby. A to je pfesné prostor
pro Omnifire - stroj pro pfimy plnobarevny potisk
pfedmétd vyspélou inkjetovou tiskovou technologii.
Omnifire otevira zcela nové moznosti
individualizovaného potisku predmétd. Ve vyrobé,
v meziskladu, ale tféba i pfimo na prodejné lze
béhem chvite personalizovat prakticky jakékoliv
predméty a poskytnout zakaznikovi novou pridanou
hodnotu, za kterou je ochoten vyrazné priplatit.
Predstavte si, Ze si jdete koupit tieba lyzafskou
helmu a pfimo v obchodu vam ji béhem chvile
potisknou motivem, ktery jste si pfinesli. Ale nejen
malé predméty mohou byt potisknuty. Zatimco
Omnifire 250 potiskuje rotacni, osové soumérné
predméty do priiméru 300 mm, Omniﬁrgmo,
predstaveny vloni v listopadu, jiz potiskuje

pfedméty libovolnych tvard do délky az 1,4 metru!.-
P
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ROZTAHOVANI PAPIRU

Automaticka kompenzace roztaznosti papiru a dalkové
natahovani tiskové desky - to jsou dvé feSeni, které Heidelberg
nabizi pro predchazeni chybam v soutisku. Které zvolit, zavisi
predevsim na struktufe zakazky a na pouzitém formatu papiru.

apir se pod tlakovym vdlcem roztahuje
predevsim kvili prijimdni emulze barvy

s vlh¢icim roztokem. U velkych formath
miiZe roztaZeni presdhnout i 1 mm. To vede
k necitelnému textu a posunu barev zptiso-
benému nepfesnym soutiskem. Pokud je na-
vic nutné tiskovy stroj zastavovat kviili me-
chanickému sefizeni nebo vyméné novych
desek, vstupuji do hry i vicendklady a ¢asové
ztrty. Automatickd kompenzace roztaznosti
papiru a dalkové natahovdni formy jsou
heidelberska feSeni, kterd jsou i ekonomicky
privétivou alternativou.

Software na ,,predpovéd roztaznosti
Automatickd kompenzace roztaznosti papi-
ru je nové softwarové reSeni, které spocita
predpoklddané roztazeni papiru a jeSté pied
tiskem upravi/nastavi tiskova data. Neni
nutné zastavovat stroj ani svitit druhou sadu
desek. Predpovéd roztaznosti je zaloZena
na kalibraci papiru s vyuzitim zndmych
parametrt zakdzky. K tomu je nutné vytisk-
nout nejméné dvé testovaci formy - jednu

s vysokym a druhou s nizkym ndnosem
barvy. Software spocitd, o kolik se zmé-

nil soutisk ve specifickém méticim bodé,

a vysledky ulozi do charakteristické krivky
spolecné s daty o barevnosti, vlhceni, poradi
barev a pouZitém substrdtu. Pfi dalSim tis-
ku se srovnatelnymi vyrobnimi parametry
pouZzije program kalibraci k predpocitdni
roztaznosti. Software kompenzuje chybu
na pozadi a tiskar do procesu nemusi viibec
zasahovat. Pokud se zméni podminky, jako
napft. vlhkost nebo tiskovd guma, pfesnost

AUTOMATICKA KOREKCE
ROZTAZNOSTI PAPIRU

Na zakladé jediné kalibrace papiru dokaze
softwarové feSeni spolehlivé predvidat
ocekavanou roztaznost pro vSechny srovnatelné
zakazky a automaticky korigovat osvitova data
jesté pred tiskem. Reseni je idedlni pfi sériové

vyrobé a opakovanych ¢&i podobnych zakazkach.

Manualni korekce lze délat za chodu stroje.

DALKOVE NATAHOVANI
TISKOVE DESKY

S timto mechanickym, déalkové ovladanym
feSenim lze korigovat odchylky soutisku
z ovladaciho pultu bez ndmahy i béhem tisku.
Kompenzace jsou nastavovany osmi
servomotory v kazdém formovém valci.
Servomotory natahuji tiskovou desku
0 +/- 0,3 mm pfi¢né a 0 0,6 mm podélné.
Dalkové natahovani tiskové formy je k dispozici
pro stroje Speedmaster XL 145 a XL 162.

predpovédi miiZe byt za chodu upravena.
Software nenf zdvisly na vyrobnim procesu.
Nejlepsich vysledkt a nejvyssi efektivity
pochopitelné dosahuje pti opakovanych za-
kdzkdch se stejnym papirem.

Dalkové natahovani tiskové desky

U velkych formadtt ale casto nestaci ani
nejvyssi presnost predpovédi. V takovém
pripadé prichdzi na fadu ddlkoveé fizené
natahovdni tiskové formy, které je nejlepsi
moznosti kompenzace roztaznosti papiru.
S timto feSenim, které je k dispozici pro
stroje Speedmaster X, 145 a XL 162, mohou
uzivatelé jednoduse ddlkové pres fidici pult
a za chodu stroje roztahovat a stahovat okra-
je tiskové desky. Kompenzace jsou provadé-
ny osmi nezdvisle pracujicimi servomotory
ve formovém vdlci. Nastavuji podélné i pric-
né ¢tyTi zdchytové segmenty v zadni ¢dsti
desky. Tiskova deska mtiZe byt posunuta

0 +/— 0,3 mm pricné a o 0,6 mm podélné.
Vzddlené fizené natahovdni tiskové formy
umoznuje plnou korekci vSech problémi

s roztahovdnim substratu, at uz se jedna

o tenké papiry, nebo nestabilni kartony.
Reseni funguje za chodu stroje a zkracuje
tak pfipravné casy a snizZuje makulaturu.
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CERVENEC

12. 7. Security Print, Wiesloch (SRN)
Ceninovy a bezpecnostni tisk na strojich Heidelberg.

SRPEN

16. 2. Open Day, Wiesloch (SRN)
Ucelena prehlidka technologii Heidelberg.

20.-23.2. Hunkeler Innovation Days, Lucern (SUI)
Prehlidka technologii pro digitalni produkci.

ZARI

9/2017 Workshop 3: Uspory ve vyrobé, Praha
Tiskoveé stroje - produktivita, kvalita, uspory.

12. 9. Coating Days, Wiesloch (SRN)

VSe o lakovani - technologie, materialy, postupy.

25.-28.9. Labelexpo Europe 2017, Brusel (BEL)
Nejvétsi mezinarodni veletrh pro vyrobce etiket.

28.9. Heidelberg Label Days, Wiesloch (SRN)

Akce vénovana vyrobé etiket - ofset, flexo, digital.
RIJEN
11. 10. Open Day, Wiesloch (SRN)

Ucelena prehlidka technologii Heidelberg.

17.-18.10.  Plné integrovana tiskarna, Wiesloch (SRN)
Rizeni vyroby a maximalizace produktivity diky Prinectu.

18.-20.10. Viscom, Diisseldorf (SRN)
Mezinarodni veletrh vizualni komunikace.

31.10.-3. 11. IPEX, Birmingham (UK)
Mezinarodni polygraficky veletrh.

LISTOPAD

11/2017 Workshop 4: Uspory ve vyrobé, Praha
Postpress — zvySovani vykond a automatizace.




1

‘PUSH
TO STOP

Push To Stop je nase predstava o tiskové produkci
]ﬂi)ucnosti. Je zaloZena na automatizaci,
inteligentnich technologiich a plné integrovanych 7
strojich, které produkuji zakdzky bez zisahu ¢lovéka.
Push To Stop zajiStuje automatizovanou, vysoce
efektivni a bezchybnou produkci. Vy se mtizete
soustredit na to podstatné: na business. 4
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