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4 AKTUALITY

LOSENICKY s novym SX 74
Tiskdrna LOSENICKY polygra-
ficky zdvod s.r.0. z Nového més-
ta nad Metuji je jako jedna

z mala v Ceské republice nosi-
telem ocenéni ,Technology by
Heidelberg“. Je dlouhodobym
partnerem Heidelbergu a v tra-
di¢ni vychodoceské tiskaiské
oblasti se dlouhodobé zamé-
fuje predevsim na tisk a zu-
$lechtovani oballl ve stfednich
a malych ndkladech. Ke svému
stdvajicimu tiskovému stro-

ji Heidelberg Speedmaster CD
74-5 z roku 2007 si v ¢ervnu le-
to$niho roku pofidila novy mo-
derni a technologicky §picko-
vy stroj Speedmaster SX 74-4-P
s obracecim zarizenim a ddle
tak navysila svou kapacitu.
www.losenicky.cz

LabelDays, 28.9.

V predvecer veletrhu Labelex-
po porddd Heidelberg ve svém
centru PMC Wiesloch prezen-
taci technologii pro vyrobu eti-
ket a obalil. Zatimco v Bruse-
lu budou k vidéni technologie
snharrow web*“ znacky Gallus,
ve Wieslochu budou predsta-
veny technologie pro vyrobu
etiket na archovych ofseto-
vych strojich. Pfedstaveny bu-
dou stroje pro vyrobu inmou-
1d a samolepicich etiket, a to

v nejriznéjsich konfiguracich
(s razbou a rota¢nim vysekem,
Duo-presss s flexo jednotkou,
stroj s archovackou CutStar pro
inmould folii 50 p, tisk s krat-
kymi barevniky Anicolor atp.).
Prezentace strojtt bude doplné-
na také prezentacemi partner-
skych dodavatelt spotfebnich
materidld a ndstroja (Treofan,
Kocher + Beck and Brigl & Berg-
meister atd.).

Label Days, 28.9., Wiesloch (SRN)

SPP s novym prezidentem
Po ndhlém umrti dlouholeté-
ho prezidenta Svazu polygra-
fickych podnikateld, pana Jana
Sochtirka, byl na kvétnovém
jedndni prezidia a dozordi rady
SPP do cela svazu nové jmeno-
van pan Zdenék Sobota. Pan So-
bota se dlouhodobé pohybuje

74dnd jind spole¢nost neni spojena s tiskem tak jako Heidel-
berg. JiZ vice neZ 150 se rozviji a dynamicky reaguje na po-
Zadavky trhu. JiZ mnoho let let poskytuje svym zdkaznikiim
komplexni a systematickou nabidku nejen v oblasti stroji, a to
se zdkonité musi projevit i v oblasti komunikace s trhem. Na
cervnovém slavnostnim otevieni nového predvddéciho centra
komercniho tisku ve Wieslochu méli ndvstévnici moznost po-
prvé se sezndmit s novou heidelberskou korpordatni identitou.
Zména loga a dalSich grafickych prvki odrdzi vyvoj, kterym
firma proSla od posledni drupy. Zddraznuje 3 hlavni oblasti za-
jmu Heidelbergu - stroje, sluzby a spotfebni materidly. Kazda
se tii oblasti je reprezentovdna jednou ze tii novych barev Hei-
delbergu. Zlutd je urcena pro sluzby, které jsou tvofeny nejen
poskytovanym servisem a ndhradnimi dily, ale také optima-
lizaci, konzultacemi, vzdéldvanim atp. Azurovd reprezentu-

je Siroké portfolio vyrdbénych stroji a zafizeni pro prepress,
tisku a dokoncujici zpracovdni. Zelend symbolizuje oblast spo-
tfebnch materidld se silnym dtrazem na ekologii a hospodar-
nost.

Doby, kdy stacilo prodat a nainstalovat stroj a pripadné

k nému zajistit servis jsou ddvno pryc¢ stejné, jako jsou pryc
doby, kdy stacilo cekat pasivné ¢ekat na zakdzku a néjak ji vy-
tisknout a dodat. Stejné jako na$i zdkaznici jiZ ddvno nejsou
pouhymi pasivnimi potiskovateli papiru, neni jiZ Heidelberg
pouze vyrobcem polygrafickych strojt. Jiz ddvno se stal sys-
tematickym partnerem svych zdkaznik, kterym nabizi kom-
plexni péci. To je cesta, kterou se Heidelberg chce ddle rozvi-
jet.

v prostfedi tiskafského a medi-
dlniho primyslu. Vyraznéji byl
trhem vnimdn napf. jako reditel
veletrhu Reklama-Polygraf.
www.svazpp.cz

Novy CD 102 do

BOOM TISKu

Silnym hrdcem v oblasti tis-

ku tzv. mailingovych zakdzek
je jisté tiskdrna BOOM TISK,
spol. s r.o. z Kolina. Dynamicky
rozvoj v tomto segmentu poly-
grafie je ddn velmi silnym zd-
zemim v dokonc¢ujicim zpraco-
vani. Dvé instalace specidlnich
mailingovych sklddacich auto-
matti Stahlfolder jsou v Ceské
republice jedinecné. Dovoluji
vyrobu sklddanych a lepenych
specidlnich zdsilkovych tisko-
vin napf. s moznosti vkladky na
pozici. Vyroba takovych tisko-
vin je podporovdna digitadlnimi
a ofsetovymi tiskovymi stroji,
dratoSickami a je stdle dopl-
novana o nové technologie. Ke
stdvajicimu Speedmasteru CD
102-5 z roku 2001 letos v kvét-
nu pribyl novy mladsi bratr ve
stejné konfiguraci — pét barev
ve formdtu B1. Oblast postpre-
ssu byla pak mésic predtim po-
silena o novou drdtoSic¢ku Stit-
chmaster ST300.
www.boomtisk.cz

Ekonomika na vzestupu
Ministerstvo financi nové odha-
duje ristu ekonomiky v letos-
nim roce na 3,9 procenta, coz
je po loniském dvouprocentnim
propadu vyrazny vzestup. Od-
had pro pristi rok je také po-
vzbudivy - 2,5%. Faktort ristu
je nékolik - vedle obecné stabil-
néjsi ekonomické situace je to
nizka cena ropy, cerpdni zdrojl
EU a relativné slabd koruna.
Mira inflace pro rok 2015 je
predpokldddna na turovni 0,5%
(2016 se ocekavd 1,5%) a neza-
méstnanost by v iuhrnu celého
roku méla ¢init asi 5,7% (2016 se
oc¢ekdvd 5,5%).

V Brné to lepi!

Dvé brnénské tiskdrny, které
od sebe déli jen pdr kilometrt
posilili svou obaldfkou vyrobu

a poridily plné vybavené lepic-
ky sklddacek Easygluer. Zatim-
co Tiskdrna Didot uz nékolik
let Gspésné rozviji vyrobu pfe-
dev3im jednobodovych a tfi-
bodovych obalti na Easyglueru
100 a ,pouze” inovovala sviij
stroj o novy a plné vybaveny,
Tiskdrna Helbich v oblasti oba-
lafiny zatim pfedevsim tiskla

a vysekdvala. Nyni obé tiskdrny
nainstalovaly roz$ifené verze
Easygluert 100 v témér shodné
konfiguraci s moduly pro ¢tyr
a Sestibodové lepeni a s kont-
rolnimi prvky EAN/UPC kédt
na chlopnich. Stroje jsou vyba-
veny modulem Plasma od firmy
Tantec pro lepeni lakovanych
nebo laminovanych piifezt

a kontrolou ndnosu lepidla jak
pro trysky tak lepici kolo.
www.tiskarna-didot.cz,
www.helbich.cz

Gallus na Labelexpo

Gallus naznacil, co predstavi na
nadchdzejicim veletrhu Labe-
lexpo. Hlavnim tahdkem bude
nejspiSe moduldrni digitdlni
stroj Gallus DCS 340 vybaveny
inkjetovymi hlavami Fujifilm.
DCS 340, ktery byl jako proto-
typ predstaven v loniském roce
by mél byt po Labelexpu sériové
doddvan na trh.

Dal$im ocekdvanym strojem
bude inovovany etalon pro tisk
etiket - Gallus RCS 430. Inovo-
vand verze tohoto stroje, kte-

ry je ve formdtu '330 v mnoha
exempldfich k vidéni také v CR,
bude vybavena ndvymi systé-
my kontroly a také novymi UV
susdky.

K vidéni ale bude také nova ver-
ze nejproddvané;jsi ,Gallusky*
ECS 340, kterou nalezneme ve
vice nez 250 etiketdrskych pro-
vozech na svété (v¢. CR). Novy
ECS 340 se predstavi mimo jiné
s novou UV flexotiskovou jed-
notkou.

www.gallus.cz

Papir vs. displej

Na jare letoSniho roku probé-
hl v anglosaskych zemich pri-
zkum zaméfeny na porovnd-
ni tiskovin a digitdlnich médii.

Spolec¢nost TISK CENTRUM v Moravanech u Brna je dlouhodobé

a stabilné se rozvijejici firma. Svoji ptivodni obchodni ¢innost do-
davatele a vyrobce reklamnich pfedmétti jiZ pfed lety vyrazné roz-
§ifila o tiskové sluzby.

TéSi nds, Ze také tato moravskd tiskdrna vsadila na Spickovou kva-
litu technologii Heidelberg nejen v tisku, ale i v pfedtiskové pfi-
pravé a knihatfském zpracovdni. Pivodni tiskové stroje Heidel-
berg Speedmaster SM 74-4 ve formdtu B2 a Speedmaster SM 102-4
ve formdtu B1 byly v priibéhu leto$niho ¢ervence doplnény o mo-
derni spolehlivy pétibarvovy Speedmaster CD 102-5+L s lakova-

ci jednotkou. Vyrazné se tim posiluje vyrobni kapacita tiskarny,
zkracuji vyrobni casy a rozsifuji moZnosti pfedevsim ve zuslech-
tovani tiskovin tak, jak je trh poptdva.

Pred vlastni instalaci nového tiskového stroje bylo v kvétnu na-
instalovdno nové CtP Suprasetter 106 a nahradilo tak dosluhujici
Prosetter. K tomu vSemu posilil v ¢ervnu knihdrnu Sestikapsovy
sklddaci stroj Stahlfolder KH 82/6-KTL s dvéma noZi a skldda-

ci kapsou v noZové jednotce. Modern{ falcka urcend predevsim

k produkci kniznich sloZkek je doplnéna o paletovy nakladac

a vysoce vykonny vykladac kniZnich sloZek SBP46. Po falckdch Ti
52 a KH 78 je to jiZ tfeti sdzka na sklddaci stroj z provérené rodi-
ny Stahlfolder. Je nutné zminit, Ze ve stejném obdobi firma zain-
vestovala také dvou novych knihatskych linek - linky na lepenou
vazbu a do Sici linky na vazbu V8 obé od firmy Miiller Martini.
TISK CENTRUM se tak zafadilo k nejlépe vybavenym tiskdrndm na
Moravé.

wwwl.tiskcentrum.cz
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Vysledky pohledu vice jak 1500
respondentd ukazuji na to, Ze
pokud se jedna o sloZity text,
tak 83% lidi preferuje tiSténé
médium pred elektronickym.
Jen 13% ctendit pouZije poci-
tacovy displej a jen zlomek lidi
Cte text radéji na mobilnich
zafizenich. Z prizkumu také
vyplyva, Ze 84% Ctendfi véri
tomu, Ze lépe porozumi a zapa-
matuji si informace ¢tené z pa-
piru. Pouze 31% lidi véri, Ze 1ze
pfes mobilni a chytré telefony
predat informace ve srozumitel-
né podobé. 77 % lidi se citi pri
Cteni z papiru odpocatéjsi a pro
zbylych 23% jsou odpocinkovéj-
$i tablety a chytré telefony.

Kalendar roku 2015

V rdmci vystavy Reklama-Poly-
graf probéhlo vyhldSeni tradic-
ni soutéZe Kalendar roku, je-
jimzZ je Heidelberg tradi¢nim
staly velkoformadtovy kalenddr
brnénské tiskarny Helbich ,Mi-
lo§ Budik 2015%, ktery si vedle
prvniho mista za design odnesl
také cenu grand prix a kalendar
»Nesmrtelnost ukrytd v kameni“
Univerzity Karlovy, ktery ziskal
prvni misto v kategoriich , Kvali-
ta zpracovdni“ a ,Fotografie®.
Dopliime, Ze zvl4$tni cenu spo-
le¢nosti Heidelberg Praha spol.

s r.0. ziskala tiskdrna Z STUDIO
za kalendar ,ICELAND 2015 fo-
tografa a majitele firmy Ondfeje
Zéaruby. Tento kalendart byl letos
ovéncen také prvni cenou v ka-
tegorii Firemny ndsténny kalen-
dar slovenské soutéze Najkrajsi
kalendar Slovenska 2015.

Novy pfedseda DR HDAG
Dozor¢i rada spole¢nosti Hei-
delberger Druckmaschinen AG
zvolila na svém pravidelném za-
seddni 2. ¢ervna 2015 svého no-
vého predsedu. Stal se jim Dr.
Siegfried Jaschinski a nahrazu-
je tak Roberta J. Koehlera, kte-
ry Zel 17. kvétna 2015 zemfel.
Dr. Jaschinski pfevezme agendu
predsedy dozordi rady na zbytek
funkéniho obdobi aZ do vyro¢ni
valné hromady akciondid, kterd
se bude konat v roce 2018.
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Vysekové stroje jsou
zarizenim, bez néhoz se

zadna tiskarna orientovana na
obalovy primysl a zpracovani
kartonaze neobejde. Silnou
pozici na svétovych trzich

maji v této oblasti i stroje se
znackou Heidelberg, které byly
donedavna zastoupeny modely
s oznacenim Varimatrix

a Dymatrix. Technologicky
vy$si model (Dymatrix)byl

z portfolia stazen a na jeho
misto nastoupil zcela novy
Promatrix 106 CS. Ten oproti
svému predchiidci nabizi celou
fadu vylepSeni pFi zachovani
vysoké kvality vyseku, coz by
mélo z nového modelu ucinit
jasnou volbu pro obalové

a kartonazni provozy.

Novy vysekovy stroj Promat-
rix 106 CS vznikl ve spolupraci
mezi Heidelbergem a speciali-
zovanym packagingovym vy-
robcem Masterwork Machine-
ry. Vedle lepicky Diana Smart
se jednd o prvni vysledek spo-
le¢ného vyvoje. Promatrix, kte-
ry vlastné v portfoliu nahrazuje
Dymatrix, je urcen pfedevsim
do specializovanych provozi.
Jednd se o vysoce pramyslové
zafizeni robustni konstrukce

s velkou stabilitou zpracovdni
i pfi plném a dlouhodobém za-
tiZeni. Pro provozy s men$imi
ndroky je pak urcen druhy vy-
sekovy stroj v heidelberském
portfoliu - Varimatrix.
Promatrix v sobé skryvd to nej-
lepsi z obou plivodnich kon-
strukénich fad - Dymatrix i Va-
rimatrix. Je doplnén o celou
radu patentovanych technolo-
gii, které mohli nasi zdkaznici
dfive nachdzet prdvé na pred-
chtidci, kterym byl Dymatrix.
Promatrix je ale vedle Dymat-
rixu technologicky opét o néco
ddle, je flexibilnéjsi a pfedevsim
levnéjsi.

Zakladni charakteristika

Pri prvnim pohledu na stroj
Promatrix 106 CS je zfejmé, Ze
jde o robustni zatizeni, jez je
uzpusobeno pro nasazeni v kar-
tondznich provozech. Dokla-
dem toho je mimo jiné i sku-
tecnost, Ze vysekovy stroj je
doddavdn pouze ve zvySené ver-
zi umoZniujici pracovat v na-
kladaci se stohem 1 200 mm

v provedeni s nonstop nakla-
dacem, a ve verzi bez nonstop
nakladace dokonce s paleta-

mi se stohem o vysi 1 500 mm.
Pro dplnost dodejme, Ze vySka
stohu ve vykladaci miazZe byt
1400 mm. Boc¢nice stroje jsou
tvofeny z jednoho kusu kvalitni
oceli, coZ nabizi stroji dostatec-
nou tuhost a stabilitu i pfi vyso-
kych produkénich rychlostech,
kterych 1ze se strojem Promat-
rix 106 CS dosahovat.
Zpracovdvat lze Siroké spektrum
médii, jejichZ formdt se mtize
pohybovat od 300 x 350 mm az
po 760 x 1 060 mm, coZ zname-

Heidelberg

nd, Ze s vysekovym strojem je mozné z hlediska formdtt obsdh-
nout kompletni produkci dnes pouZivanych stroji ve forma-

tu B1. Vysekdvat je pritom mozZné papiry od plosné hmotnosti
90 g/m?, vétsi nasazeni se vSak pfedpoklddd v oblasti kartént

a lepenky, kde 1ze pracovat s materidly do ploSné hmotnosti

2 000 g/m?, u vlnité lepenky lze pracovat s materidly do tloust-
ky 4 mm. Z technickych parametrd bychom pak méli uvést, Ze
s vysekovym strojem Promatrix 106 CS 1ze pracovat v produkd-
nich rychlostech do 8 000 archii za hodinu, coZ pfedstavuje do-
statec¢nou produktivitu pfedevsim v oblasti mensSich a stfednich
ndkladd.

Nakladani archii

Stroj Promatrix 106 CS miiZe byt vybaven nakladacem jak v non-
stop provedeni, tak i bez néj. Jednotlivé archy jsou odebirdny po-
moci savkové naklddaci hlavy a posunovany na vyrovndavaci stil
s podtlakovymi pdsy, kde dochdzi k iipravé pozice archu pfed
jeho zachyceni chytaci, které jej v pfesné pozici dopravi do vys-
ekové stanice stroje. Nakladac je vybaven automatickym centro-
vanim stohu pro snadnéjsi dorovndni archu. Stroj Promatrix 106
CS bude navic v oblasti vyrovndvdni archid pred vysekem vyba-
ven také patentovanou technologii DySet, jeZ pracuje jako forma
predchytacti, které uchyti jednotlivé archy a nasméruji je pres-
né do chytacovych tyci, které provadéji materidl celym strojem.
Pfesnd pozice je pfitom sledovdna pomoci kamerového systé-
mu, jenZ u nové verze DySet mtiZe sledovat bud libovolnou znac-
ku, nebo presné umisténi kresby na vysekdvaném archu. Znacku
nebo kresbu je mozné sledovat jak z vrchni, tak i spodni strany
archd, cozZ se vyuzivd u kaSirovanych kartonti. Toto feSeni napo-
madhd predev$im sniZeni poctu zastaveni stroje kviili problémtm
vznikajicim na naklddacim stole a zvySeni presnosti vyseku u né-
kterych problematickych materidli, jako jsou napfiklad vyseky
kasirovanych materidld.

Vysekovy automat/Promatrix

je vyraben ve verzi CS s vysekem
a vylupem, ve verzi CSB

vC. rozlamu a/take ve verzi CSF
s aplikact folie.

Vysekova jednotka a jednotka vylupu

Hlavni casti stroje je samozfejmé vlastni vysekovd jednotka,
kde na rozdil od feSeni Dymatrix dochdzi k pohybu spodniho
stolu, jenz je ovldddn hydraulicko-mechanicky. Za zminku sto-
ji, Ze je u stroje fizena teplota oleje, coZ zarucuje konstantni
vysledky z hlediska nastaveni vysekového tlaku.

Jednotka vysekového stroje je uzptisobena pro snadné ovla-
ddni a rychlou vyménu ndstrojt. Bez pouziti ndstrojt 1ze tyto
pneumaticky vymeénit, upnuti a povoleni forem je na stisk jed-
noho tlacitka. Za zminku pak stoji také to, Ze jiz v zdkladu je
stroj vybaven také jemnym doladénim, coZ vyznamné zrych-
luje pfestaveni stroje na novou zakdzku. Po zkuSebnim vyseku
je pak mozné velmi rychle posunout v ramci jemného doladé-
ni jak vysekovym plechem, tak i vrchnim protikusem tak, aby
bylo mozZné rychle pfistoupit k vyseku.
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Na presnost vyseku md vliv také
prdce s chytaci. U vyseku jsou totiz
chytacové mistky blokovany tak,
aby dochdzelo k naprosto identic-
kému umisténi archu pro vysek.
Timto krokem jsou eliminovany
pripadné nepfesnosti zptisobené
prodlouZenim fetézu vedouciho
jednotlivé chytace s archy.

Ve vylupové jednotce nastaveni
probihd podobné jako v jednot-

ce vysekové. Také zde jsou formy
pneumaticky uchyceny a jednodu-
$e vyménitelné s moznosti jemné-
ho doladéni.

Ovladani a workflow

Stroj Promatrix 106 CS bude do
budoucna napojitelny do vyrobni-
ho workflow Heidelbergu, jiZ nyni
je vybaven elektronikou a ovldda-
cim panelem, jenz odpovida stan-
dard@im pouZivanym u stroji pro
dokoncujici zpracovani pod znac-
kou Heidelberg. Ze souc¢asného
ovlddaciho panelu je mozné de-
finovat jednotlivd nastaveni stro-
je, pracovat s nastavenim zakdzek
a uklddat je pro pfipadné dalsi po-
uZziti.

Zajimavé je, Ze v rdmci nastave-

ni se nepracuje s nastavenim hod-
noty vysekového tlaku, jako tomu
byva u jinych strojd, ale pracuje se
zde s hloubkou vyseku, kterou 1ze
regulovat podle zkuSebnich vyse-
k. Obsluha tak mtiZe podstatné
Ppresnéji nastavit vysek bez ovliv-
néni sloZitosti vysekovych tvard,
které mohou ovliviiovat droven
vysekového tlaku a kvalitu vysled-
ného vyseku.

Zaveér

Stroj Promatrix 106 CS se stdva
novou vlajkovou lodi vysekovych
strojii. V blizké budoucnosti bude
doplnén o jiz zminény systém Dy-
Set pro kamerové snimdni obrazu
a presné pozicovani jednotlivych
archti na zdkladé umisténi obrazu
na archu. Pfipravuje se také ver-
ze stroje Promatrix 106 CSB, kterd
bude oproti stdvajici verzi vybave-
na také sekci rozlamu. V tuto chvi-
li je k dispozici oproti standardni
verzi také model oznaceny jako
Promatrix 106 CSE, jenZ umoznu-
je oproti standardu také féliovou
razbu. #
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Nakladaci stiil —
Savkové nakladaci hlavy posouvaji archy =~ =
na vyrovnavaci sttl's podtlakovymi pésil,
kde dochazi-k tpravé pozice archu pfed jeho
zachycenim.chytagi. Ty jej v pfesné poziei
dopravi do vysekové stanice stroje.

Nakladaé

Promatrix 106 CS je dodavan jak v zakladnim,
tak i nonstop provedeni. Ve vysokém nakladaci je
mozné pracovat se stohem az 1500 mm, coz je
vhodné predevsim pro kartonazni provozy.

— AL ELE

Stroj Prematrix 106-CS je napojitelny do vyrobniho
workflow Heidelberg a je vybaven elektronikou

a ovladacim panelem, jeﬁi odpovida standardiim
pouzivanym u strojii pro dokoncujici zpracovani pod
znackou Heidelberg.

Vysek-asvylup-—— S
Systém DySet pracuje jako.forma predchytaci, které uchyti
jednotlivé archy a nasmeéruiji je presn& do chyfaBOWCh tysi, « -
Presné pozice je sledovana pomoci-kamerového sxsté?nu. ——
U vyseku ve stroji Promatrix 106 CS dochazi k pohybtrépodniho= -«
stolu. U .st[_gje_ je Fizena teplota oleje, coZ zaruCuje konstantni

vysledky 7 hlediskanastaveni vysekového tlaku.

\

Vysekova forma

Jednotka vysekového stroje je uzplisobena

pro snadné ovladani a rychlou vyménu nastroja.
Bez pouZiti nastrojl |ze tyto pneumaticky vymeénit,
upnuti a povoleni forem se provadi stiskem
jednoho tlacitka.

=sw—— _ ___Podobné jako u nakladace,
~ === také v oblasti vykladace Ize
volit mezi zdkladnim a-nonstop -
provedenim.
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PRVNI
PROMATRIX 106 CS
V POLSKU

Po svém uvedeni do prodeje na
sebe prvni instalace nového vys-
ekového stroje nenechala dlou-
ho cekat. JiZ na konci bfezna to-
hoto roku totiz probéhla svétové
prvni instalace tohoto nového
vysekového stroje v polské oba-
lové tiskdrné Arka-Druk, sidlici
ve mésté Lapy nedaleko Bialysto-
ku severovychodné od Varsavy.
Stroj byl slavnostné uveden do
provozu na konci bfezna v rdm-
ci openhousu, ktery tato pol-
skd tiskdrna na tamnim trhu
usporddala. V rdmci této akce se
mohly dalsi polské tiskdrny se-
zndmit s novym vysekovym stro-
jem z nasi produkce, ktery byl
demonstrovan na konkrétnich
tiskovych zakdzkdch tiskdrny Ar-
ka-Druk.

Tato polskd obalovd tiskdrna
byla zaloZena v roce 2000 a dnes
md 70 zaméstnanct. Orientu-
je se v oblasti obalové produkce
niky predevsim z oblasti far-
maceutického a kosmetického
pramyslu, kde je kladen diiraz
na vysokou kvalitu obald, c¢as-
to doplnénych o specidlni prv-
ky ¢i efekty. Rozhodnuti pro nd-
kup nového vysekového stroje
Promatrix 106 CS z nasi produk-
ce predchdzely dobré zkuSenos-
ti polské tiskdrny se zafizenimi
se znackou Heidelberg. Jiz dfive
byl v této tiskdrné z Lapy nain-
stalovan vysekovy stroj Varimat-
rix 105 a také zde byl v provozu
lepici a sklddaci stroj Easygluer
100. Jak uvedl] majitel tiskdrny
pan Arthur Bach, hledala tiskdr-
na Arka-Druck pfedevsim tako-

vé feSeni v oblasti vysekovych strojii, které bude spliovat stdle se
zvySujici ndroky v oblasti sniZovdni ndkladd jednotlivych zakd-
zek. ,Testy s vysekovym strojem Promatrix 106 CS splnily vSechna
nase oCekdvani,“ doddva Arthur Bach. ,Novy vysekovy stroj zapa-
dé dobfe do naSeho konceptu priimyslové vyroby a piindsi do na-
Seho vyrobniho workflow nejenom vysokou kvalitu zpracovdni,
alei spolehlivost vyroby.”

»Jsme rddi, Ze novy vysekovy stroj Promatrix 106 CS byl tak dob-

fe pfijat ze strany naSich zdkaznik®,” uvedl Dr. Frank Schaum,
vedouci oddéleni Postpress ve spolec¢nosti Heidelberg. K insta-
laci u evropskych zdkaznikid jsou nyni pfipraveny dalsi vyseko-
vé stroje. ,Stroj Promatrix 106 CS je prvnim zafizenim, které
vzniklo ze spoluprdce mezi ¢inskym vyrobcem Masterwork Ma-
chinery a na$i spole¢nosti. V rozvoji produktového portfolia
budeme se spolecnosti Masterwork Machinery pokracovat ve
stfednédobém horizontu. Nasim cilem je doddvat vhodn4 zari-
zeni a feSeni pro oblast obalového pramyslu, kterd budou nabi-

Artur Bach (uprostfed), majitel tiskarny Arka-Druk je novym Promatrixem nadsen.
P¥i slavnostnim predani s Dr. Frankem Schaumem, manarerem postpress a Krzysztofem Pindralem, CEO Heidelberg Polsko.

zet nejenom kvalitni zpracova-

ni, ale také odpovidajici servisni
zdzemi velké spolecnosti,” doda-

vd Dr. Schaum.

Pro dplnost uvedme, Ze novy
Promatrix 106 CS, jenz je urcen
predevsim pro zpracovdni men-
$ich a stfednich ndkladd, byl
poprvé predstaven odborné ve-
fejnosti loni na podzim v rdm-
ci akce Packaging Days, kterd
se konala ve vyrobni hale 11 ve
Wieslochu. Novy stroj zaujme
Sirokou Skdlou standardnich
funkci, velmi uZivatelsky pfivé-
tivym ovldddnim a pfedevSim
velmi zajimavym pomérem
cena/vykon, #

PRINECT
INPRESS
BONTROL

TECHNOLOGIE 11

Ukolem kontinualniho systému méreni barevnosti a soutisku pfi rozbéhu zakazky je snizeni pFipravnych
¢asi, redukce makulatury, minimalizace prostoji pFi kontrole béhem tisku a pfedevSim permanentni
kontrola 100% kvality tiskového vystupu. Prinect Inpress Control pomaha tiskafi udrzet kvalitu

v priitbéhu tisku. Systém je uréen pro méfeni a korekci barevnosti a soutisku pfimo ve stroji za plné
rychlosti tisku a méri pochopitelné spektralné a v celé plose. Zarucuje perfektni kontrolu kvality tisku,
vyrazné usnadiuje a zkracuje praci tiskare, ktery nemusi absolvovat zadné zpomalovani stroje, zadné
vytahovani archu a ru¢ni promérovani na pultu.

Novd verze Prinect Inpress Con-
trol 2 pouzivd stejné jako prvni
generace spektrofotometricky
systém méfen{ barev. V porov-
ndni s ptivodni verzi navic zvy-
Suje produktivitu a snizuje ma-
kulaturu o dalSich 10 az 20 %.
Pri béhu zakdzky provddi au-
tomatizované meéfeni soutisku
a ndrtstu tiskového bodu. Sou-
¢asti nové verze je také dopli-
kovy ru¢ni mérici modul s rozsi-
fenym rejstfikem funkci. Novy
Prinect Inpress Control 2 umoz-
nuje rovnéz efektivnéjsi me-
feni metalizovanych materid-

1t a transparentnich substratl

s potiskem bilou, coZ podporuje
zejména aplikace z oblasti potis-
ku obali a etiket.

Prinect Inpress Control 2 je sou-
¢asti posledni tiskové jednotky.

V pripadé konfiguraci s obracecim zarizenim je dal$i méfici mo-
dul systému umistén pfed obracenim. Spektrofotometrickd méri-
ci jednotka méfi pfi jakékoli rychlosti tisku procesni a ptimé bar-
vy i soutisk v ploSe i na barvovych prouZzcich. Kontrola piimych
barev je zaloZena na pfisluSné databdzi direktnich barev. In-line
meéreni ténovych hodnot, eventudlné obtahovani nebo zdvojovd-
ni se provddi automaticky. Namérend data se archivuji pro vyuZi-
ti pfi opakovanych zakdzkach.

»2Nova generace Inpress Control
zvysuje produktivitu a snizuje
makulaturu o dalsich 10 az 20 %.”

Nejen podle naSeho minéni se prvni generace systému Inpress
Control stala urcitym etalonem v oblasti Iizeni barevnosti a sou-
tisku v ofsetovém tisku. Nova verze Prinect Inpress Control 2
dale posiluje pozici Heidelbergu v této oblasti. Pfi vyvoji systému
Prinect Inpress Control 2 jsme vyuzili dlouholeté zkuSenosti z vy-
voje, implementace a provozovani systému Axis Control, Image
Control a Inpress Control.

Spektrofotometricky systém in-
line méfen{ barev a soutisku
Prinect Inpress Control je dob-
fe zndm v celém polygrafickém
odvétvi. Nainstalovdn je na vice
nez tisicovce tiskovych stroji
Heidelberg. Rozsiien je i v Ces-
ké republice. VyuZivaji jej napfi-
klad tiskdrny PBtisk, Trinagl, Fi-
nidr, THB, Printo, Rondo Obaly
a dalsi. Prinect Inpress Control 2
miZe byt nainstalovan na stro-
jich Speedmaster typovych fad
XL 75, SX 102, CX 102, XL 106, XL
145 a XL 162. Provozovatelé jiz
nainstalovanych tiskovych stro-
jl se systémem Prinect Inpress
Control si mohou nechat upgra-
dovat systém na novou verzi Pri-
nect Inpress Control 2. #
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Extrémni rychlost/ Plné automatizovana priprava stroje na zakazku Zpracovani tenkych papirt
produktivita skladani Stahlfolder TX/KX je jediny stroj na trhu s opravdu plnou au- od 40 g/m?
Stahlfolder TX/KX je vybaven tomatikou nastaveni. Typizované a opakované zakazky staci Stahlfolder TX/KX zpracovdvd na-
rychlym paletovym nakladacem vybrat z databdze stroje, a stroj se ve vSech parametrech nasta-  prosto bezpec¢né nejen papiry béz-
PEX s moznosti nakldddni archtt vi. Obrovskou vyhodou u opakovanych zakdzek jsou dva pdry nych gramdzi, ale také nejtenci
v Supiné, coZz zvysuje pocet nalo- ndstrojovych hfideli, které se automaticky pristavi dle potre- papiry s gramdzi od 40 g/m?, a to
Zenych archi aZ o 30% bez potie- by. Po zaddni gramdZe papiru a rozméru archu se také auto- pri vysokych produkénich rychlos-
by zvySovat rychlost prichodu maticky nastavuje podtlak vyrovndvaciho pdsu na naklddacim  tech a naprosto presné!
archil! Za prvni sklddaci stanici stole. PInd automatizace nastaveni jednak mimoradné zrych-
Stahlfolder TX/KX byl sestaven specialné pro vysoce produktivni primyslové provozy. V zavislosti na ;(eazfz:;iz; ggﬁf;ﬁfgdf;h;x fuje pripravu, ale takeé eliminuje chybovost obsluby. §:£Z§ ﬁzsgeérindziizzi se
zakazce (formatu, typu skladu atp.) zvySuje produktivitu oproti béznym skladacim strojiim az o 50% bka, kterd slozky rozdvojuje do Plné automatizovana nozova jednotka Stahlfolder KX jeho stroj je nejlepsi. My z realné
a dosahuje rychlosti az 230 m/min, max. rychlost skladacich nozii je az 50 000 taktii/hod skladacich dvou proudi - tim se dale zdvoj- Pokud zvolite variantu s kifZovym lomem (Stahlfolder KX), praxe potvrzujeme, Ze Stahlfolder
nozt az 30 000 taktu/hod.! Extrémni produktivita se opira predevsim o vysokou rychlost prﬁchodu slozek ndsobuje prichodnost zakdzek ziskdvdte stroj s extrémné rychlou nozovou jednotkou (az TX dosahuje u 32-, 36-, ¢i 48-strdn-
strojem a plnou automatizaci nastaveni, ktera zkracuje pFipravu stroje a zjednodu§uje obsluhu. Stejné strojem, a to opét bez nutnosti 50.000 kmitti/hod), nozZe jsou pohdnény nezdvislymi servopo- kovych sloZek rychlosti zhruba
jako tiskové stroje Speedmaster XL, pFedstavuji skladaci stroje Stahlfolder X absolutni §pi(':ku v oboru. zvy§ovat. rychlost! Ethrémni rych- h?ny..V? sp01eni’s palet'ovglm naklac'la'éemVPFX S nakléiiénim 18.000 slo'iek/hod.'a uStahlfoldgr
. .y z - o . z - = o . lost stroje je zakoncena automa- v Supiné dosahujete redlné produktivity az 40.000 sloZek/hod. KX u malych formdth dosahuje
Heidelberg nabizi skladaci stroje Fady X ve dvou variantach: Stahlfolder TX (kapsovy skladaci stroj) o A o o ] N > B,
B A A i tickym bali¢kovdni ve vykladaci (dle zpracovavaného formdtu). Nastaveni nozové jednotky KX rychlosti az 40 000 sloZek/hod.
a Stahlfolder KX (skladam stroj s kfizovym lomem)' Palamides. je pochopitelné plné automatizované a u nozi garantujeme Stahlfolder TX/KX je opravdu ex-
bezudrzbovost po celou Zivotnost stroje! trémné produktivni stroj. Radi Vds

o tom presvédcime!

Dva pary
o nastrojovych hrideli Plna automatizace
. Kapsové skladaci ’ pro nejrychlejsi pfipravu nastaveni a tvorba
jednotky s rychlosti na opakované skladacich programii
az 30 000 taktti/hod. . .
. L ) zakazky. z databaze

Pl“f alft.omatucka nozova jednotka az ve stroji Automatické
nozova jednotka 50 000 taktii/hod. '

nastaveni podtlaku
nakladaciho pasu (dle
gramaze a rozméru
archu).

s nezavislym pohonem,
rychlosti az 50 000 taktl/
/hod. a bezudrzbovymi
nozi.

Vyklada¢ Palamides
umoznuje automatické
bali¢kovani produkce
i v extrémnich
rychlostech.

Paletovy nakladac
PFX s nakladanim arch

v Supiné zvySuje produktivitu

nakladani o 30 %.

Pneumaticka
vyhybka rozdvojuje tok

Predfazené
nozové hridele pro

Stahlfolder TX 82 Stahlfolder KX 82

Max. vykon 30 000 takti/hod. 50 000 taktii/hod. slozek a tim zdvojnasobuje

Max. rychlost 230 m/min. 230 m/min. produktivitu. perforaci & bigovani.
Rozmér archu min.; max. 42 x 30 mm; 82 x 112,5 mm 14 x 18 mm; 82 x 120 mm

Gramaz papiru min.; max. 40 g/m?; 250 g/m? 40 g/m?; 250 g/m?

Vyska stohu max. 120 mm 120 mm
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KNIHAM
NA SVET
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Knihy. Jsou vonavé a krasné, jsou

plné prekvapeni i pouceni a provazeji
nas zivotem od détstvi az do diichodu.

Pocaty pod pery a klavesnicemi
autorii jsou pFivadény na svét
v tiskarnach. Jednou z takovych
kniznich porodnic je tiskarna

PBtisk v Pfibrami. Vybudovana sssessmminas

doslova ,,z niceho“ jednim

odvaznym mladikem obklopenym e

partou, jak sam rika ,,vy’borng’/ch

tymovych spolupracovn

Bastar (*1964) je doslova a do
pismene ,,selfmademan*, ktery se
svou manzelkou Danou vytvoril
respektovanou knizni tiskarnu-se
160 zaméstnanci a ctvrtmiliardovym
rocnim obratem.

joes—

e

L

- Vyboma zkusenost s tiskovym
wsL‘lcojem SpeedmasterXL 106 vedla majitele
- tiskdrny PBtisk a.s. pana Pavla Bastdve
k druhé investici do téhozZ stroje.”

e
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 Nemdim prilis rid si nékde
lehnout a travit tak-cas, radeji
‘pozndvdm a objevuji. Moje heslo

1443

je: furt se.musi néco dit.

A L

Heidelberg

Cestou do kancelafi i do provozu jsem vidél knihovnu
kniznich vzorkii, mnoha ocenéni a spousty fotografii
rozesmatych lidi. Na sténach uz Vam ale misto nezbyva.

Je tu cela historie tiskarny?

Zdaleka ne, protoZe by se sem vSechno neveslo. Knihovnicka obsa-
huje mnohé historické kusy z poc¢atki PBtisku, ale také nejnovéjsi
prirtstky. Slouzi spis jako produktovy vzornik a inspirace pro zdkaz-
niky a samozfejmé ndm pripomind, co nds Zivi - vyroba knih a pub-
likaci. Ale fotografie na sténdch jsou opravdu pfipominkou historie
tiskdrny a jejich lidi. Vidite tady stavbu naseho soucasného aredlu,
ale také staré budovy a prostory, ze kterych jsme béhem ¢tvrtstole-
ti vyrostli jako dité z obleceni. Jiné fotky v nasi ,sini sldvy“ jsou pro
tymové povzbuzeni a vzpominku na sportovni zazitky, které si sami
sobé pripravujeme. Fotky z cest ukazuji krdsy z celého svéta, proto-
Ze mdm rdd cestovani a chtél bych si o ném dnes hodné povidat.

To je znat i z fotoseance, kterou jste tu véera s nasim
fotografem méli...

Jo, to jsme se pékné vyrddili (ismév). Mdm totiz uz nékolik let obyt-
ny viz, se kterym cestujeme hlavné po Evropé. Napadlo mé s nim
zajet azZ do tiskové haly vedle nového ,XLka“. Musim Fict, Ze to bylo
natésno a pii projizdéni z haly knihdrny do haly tisku jsem ho leh-
ce Skrabnul. JeStéZe to nebylo o tiskovy stroj... Pak jsme nasli stary
bicykl v barvdch PBtisku a inspirovala nds také flotila naSich firem-
nich dodavek. Vypada to, Ze je to vSechno o pohybu - rychly a vy-
konny tiskovy stroj, obytny cestovatelsky viiz, jednostopé sportovni
kolo i rozvoz tiskovin do svéta.

Sedime ve Vasi kancelari, ktera je plna map se zapichnutymi
vlajeckami. Co to znamena?

Mohlo by se zddt, Ze vlajecky oznacuji tfeba nase zdkazniky, které
mdme minimdlné po Evropé, ale tak to neni. Mapy tu mdm jako pfi-
pominku svych minulych cest a taky jako inspiraci pro cesty budou-
ci. M4 to svoji logiku - je tu mapa Ceské republiky, kterou nesmirné
miluju. Tady pak vidite Evropu plnou nddhernych destinaci a vedle
mapu celého svéta. Jsou to zdznamy naseho cestovatelského ,1itd-
ni*

Neni to paralela pro kratkodobé, strednédobé

a dlouhodobé cile?

Ale dejte pokoj! (ismév) I kdyZz svym zptsobem ¢lovék jinak plinuje
cesty po nasi zemi, do Evropy nebo do svéta. S tim svym obytndkem
uz jsme jeli tfeba 3.000 km v Laponsku jen ve snéhu, zmapovali tfe-
ba velkou ¢dst Francie, objeli cely Pyrenejsky poloostrov a skoncili
az na Gibraltaru. Pfi oslavé 25 let firmy jsme neddvno vzali naSe za-
meéstnance do fecké Leptokarie. Ja s kamarddy-golfisty se presouval
obytnidkem a dal$ich 95 lidi letadlem. Po tfidennich oslavich jsme
se s manZelkou v obytiidku dalSich deset dni toulali Peloponesem

a protoZe jsou silnice v Makedonii hrozny, pfejeli jsme trajektem do
Terstu a dojeli dom1.

Nemadm pfiliS rdd si nékde lehnout a trdvit tak c¢as. Radéji pozndvam
a objevuji — tfeba ted na podzim nds cekd cesta do Skotska. Hraju
golf, a tak cestovani spojuji i s touto aktivitou pod heslem ,furt se
musi néco dit“. Ve své chalupé na koleckach stravim kazdoroc¢né 40
az 50 noci a najezdim tak 20 000 km. S prdteli s kterymi casto jezdi-
me uZ nemdme déti Skolou povinné, tak si miiZeme vybirat terminy
mimo prdzdniny, kdyZ je vSude klid a volnéji. V ¢ervenci a v srpnu
pak jezdime spis po Cechdch nebo s kamarady na ryby. M to své vy-
hody - u rybafeni miiZete pit pivo bez rizika, Ze nékoho ohrozite
jako tfeba pfi jizdé na kole nebo mysliveckém honu.

ROZHOVOR
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Vratme se ale k tiskafiné. Prozrad'te, jak to vSechno

s PBtiskem zacalo. Mate tiskaFinu v rodiné jako vétsina
ceskych polygrafii?

Ne, rodina nemad s tiskafinou nic spolec¢ného. Tdta je kousek od-
tud z vesnice a za vdlky ho poslali do Prahy do feznictvi na vyuce-
ni, od 50.let makal 18 let v uranovych dolech. Pracoval jako lamac
a pozdéji tesaf. Skoncil pak ve stavebnim podniku, ktery shodou
okolnosti stavél také piibramskou pobocku Stfedoceskych tiskd-
ren. Otci bude letos 86 let a kromé kolen mu zdravi slouZi, na to
v jakych podminkdach drel. Doly byly tehdy velice Spatné odvétrd-
vdany, téZil se ten nejsilnéjsi uran a hornici nejezdili do 1dzni.

A jak jste se tedy k tiskafiné dostal?

Ja byl zrovna v osmé tiidé a otevirali poprvé ucebni obory s matu-
ritou tiskarf a saze¢. Mné zajimal jenom hokej, ale prostiedi nové
tiskdrny se mi zalibilo a vyucil jsem se sazeCem. Po vojné v hoke-
jové Dukle jsem chtél v hokeji pokracovat na ,,plny uvazek®. Mél
jsem jit do Vimperka, ale zemfela mi maminka a tdta tu byl sam.
Tak jsem zustal v pfibramské tiskdrné, kde jsem pak délal 3 roky
mistra vyroby. Po dvou letech nds vybrali jako prvni pro testova-
ni elektronické sazby formou DTP. V té dobé méla fotosazbu snad
jen Svoboda v Praze. V Zivoté jsem predtim pocitac nevidél, tak
jsem prosel skolenim. Chvili po odjezdu lektora mi na ¢erné ob-
razovce svitilo jen ,,C:“ a jd musel pockat, az odbornik dojede do
Prahy, dostavi se do kanceldfe, odkud mi pfes pevnou linku pora-
di. Po tfech hodindch jsem konecné uslySel ,Musite napsat ‘word’
a jeSté zmdcknout Enter!“. Hodné mé tahle novinka zajimala,

a tak jsem se naucil pocitacové sdzet.

A jaké byli Vase podnikatelské zacatky?

Po revoluci chtél jeden pravnik vydat Zivnostensky zdkon a zeptal
se mé&, zda bych ho umél pocitacové vysadit. Na tehdej$i dobu se
ndm podarilo néco neskutec¢ného - schvdleny zdkon se uz druhy
den proddval na Vdclavdku. Pravnik se mé zeptal, jestli v tomhle
nechci podnikat. Rodina vybrala uspory a z Vidné jsem pfive-

zl pocitac, ktery je vystaveny tady na chodbé. Manzelka a $vag-
rova ,datlovali“ pres vikend texty zdkonf, ja je pfinesl v pondéli
ke korektufe a pripravil do tisku. Prdce pfibyvala, nebylo unos-
né pfi prdci o vikendech , podnikat®, a tak vznikl PBtisk. Pomalu
jsem zacal i tisknout na starém romayoru. Pres zdkony jsme se do-
stali ke knizkdm. Archy jsme tiskly ve formdtu A3 a vSe knihafi-

li v Praze nebo ve Vimperku. Tam byli zvykli na formdt B1 a moc
nevédéli, co s ndmi. Nakonec jsem nechal sazby a zacal se staral

o prostory, stroje a vyrobu. V té dobé byl risk soukromé podnikat.
Nevédéli jsme, jestli se komunisti nevrdti. To by s ndmi asi dobfe
nedopadlo.

Vse zacinalo v pokojiku, pak jsem koupil polorozpadly diim, pak
vétsi dim, kde kamardd dodnes déld tamponovy tisk. I to bylo
madlo a pfikoupili jsme sousedni diim, kam $la naSe prvni dvouba-
revka Speedmaster 74 a pak i ¢tyrbarevka GTO. Zanedlouho jsme
se stéhovali do budovy byvalé samoobsluhy Jednoty. Vyménili
jsme GTOcko za novou pétibarevku Speedmaster 74 a zacali budo-
vat vlastni knihdrnu. Prdce pfibyvala a my pofidili stroje na vaz-
bu V2 a rucni V8, kterd nds tak vyucila, Ze jsme si nakonec koupili
Kolbusku. PriSti rok to bude 20 let co jsme vsadili v tisku na Hei-
delberg a jsme velmi spokojeni. S novou dvoubarevkou Speedmas-
ter 102, zacalo byt i na Bfezovych hordch tésno. Dva tfi roky jsem
se rozmyslel, protoZe jsme neméli penize na stavbu nové tiskdrny.
Ale nakonec padlo rozhodnuti a dvousetmiliénovd investice je to,
co tady ted vidite.

s G AL - IN
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V soucasnosti je 65 %
naseho obratu ze zahranici,
a to cislo se stdle zvysuje.
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,Jd spis pozndvdm svét z kola.
idedlni — ani pomalé, ani
16. Jsem vlastné nécim mezi
,m ﬁdlfém‘ a dobrodruhem.*

»

To je silny pfibéh. Zni to
v§echno hodné pozitivné.
Neméli jste za celou dobu
problémy?

Ale jo - jeden ¢as uZ vrabci na
stromeé Stébetali, Ze PBtisk konci,
ale naStésti se vSe podarilo uko-
¢irovat. Nejsme sice ,za vodou®,
ale lépe se ndm dychd. Jedno mi
bylo vZdycky jasné — nejdriv se
musi investovat penize, ¢as a za-
riskovat - pak Ize Cekat néja-

ké vysledky. Je to podobné jako
ve sportu. Jagr, Kvitovd, Kreuzi-
ger, Zdhrobskad 15 let dfeli, aby
byly na vrcholu. A povede se to
jen nékolika z velkého mnoz-
stvi. Ani ndm to nemuselo vyjit -
s bardkem, s knihafskou linkou
V2, s prvnim XLkem...

Vyrobné s tiskem i diky spoleh-
livé XL technologii nikdy pro-
blémy nebyly. I proto mdme od
letoSka uz druhy tiskovy stroj

XL 106 a k tomu jesSté Anicolor
na tisk kniZnich obdlek. Dale-
ko vice starosti ndm délala kni-
hdrna. Pfedevsim lidsky, proto-
Ze sehnat naprfiklad zkuSeného
falcife neni viibec jednoduché.
Musi byt kreativni, protoZe nedé-
14 potdd to samé. Jednou to jsou
Sestndctky, pak dvaatficitky, na-
leZato, z riznych materidld - ob-
sluhovat falcku je pomalu sloZi-
t&jsi neZ tiskovy stroj. To samé
plati o operdtorech na kniZnich
linkdch V2 a V8.

A navic neni cas. Jd pamatuji
doby, kdy se knizka délala 2-3
meésice. Dnes jsou to dny. Slibo-
vat a riskovat ,,ono to néjak do-
padne* je v popisu prace kazdé-
ho prodejce, ale pokud je naSim
zdkladem kvalita, cena a termin,
musime se s tim kaZzdodenné
prdtive vyrobé. Zdkaznika neza-
jimaji zacpy na ddlnici v Némec-
ku, ani fakt, Ze zakdzka musi
projit nutnymi technologickymi
postupy jako je napf. uschnout.

Mluvite o zakazkach do
Némecka a asi i do jinych
zemi. Jaky vlastné mate
podil prace z neceskych
trha?

V minulosti pred kriz{ jsme méli
dobré kontakty do Némecka

a také euro mélo jinou hodno-

Heidelberg

tu. Bylo to v dobé, kdy jsme stavéli novy aredl a rozsirili vyrobu.
Pak priSel rok 2008 a zakdzky ze zahranici zacaly mizet. Pres-

to jsme zacali budovat sit obchodnich zdstupcil a v soucasnosti
mdme 65% obratu ze zahranici a to ¢islo se stdle zvySuje. DiileZité
jsou pro nds vSechny evropské trhy. Némecko je plné konkurence
z Polska a Pobalti, Nejvétsi konkurence je v ,¢ernych” knizkach,
kdy se proddva vlastné jen papir potiStény pismeny. My jsme se
tiskneme na jeden druh papiru a stdle navySujeme kapacitu, aby-
chom mohli ndro¢nym zdkazniktim ddt ¢as k ndhledu i u stroje.
protoze je to sluzba pro zdkazniky. Oni si postoji den u tisku, fek-
nou si k tomu svoje a maji své dilko pod kontrolou.

,UZ neresim kazdodenni
jednotlivosti. Jsem pro spolecniky
spise ombudsmanem, kdyz se
nemohou dohodnout.”

Vratim se k tém sportovnim fotografiim na chodbach

a v ,sini slavy“. Vypada to, Ze jste dobra parta.

jenom sami Ronaldové, i u nds je nezbytnd tymovd spoluprdce.

A navic to s vétSinou naSich lidi tdhneme uZ od poc¢atku. Mnozi se
tady vlastné vyucili svému femeslu. Jsme kamarddi a viddme se

i mimo prdci pii sportu, na pivé a to nejen management. Dnes tu
pracuje 160 lidi a ndS vyrobni feditel fikd: ,Nevim, co bych délal,
kdybychom neméli praci. VSichni jsou dobfi, Ze nevim koho bych
meél propustit.“ Kdyz $lape tym, motivuje to i kazdého jednotlivce.
Moje role v tymu se v poslednich letech zménila. UZ nefeSim kaz-
dodenni jednotlivosti. Jsem pro spole¢niky spiSe ombudsmanem,
kdyZ se nemohou dohodnout. Ob¢as mé ale néco nového napa-
da a néco vymyslim. Kolegové mi fikaji: ,Dej uz pokoj a odjed*.
Ale v dne$ni dobé mohu sedét tfeba na druhé strané zemékoule

a stejné byt s nimi ve spojeni (smich). Také se do déni ve vedeni
firmy stdle vice zapojuje dcera Radka. Ta jesté studuje VS, zdro-
ven hraje zdvodné tenis na republikové urovni, takZe je dostatec-
né vytiZend.

A jsme zpét u cestovani. Nabizi se tedy otazka, kde se
Vam nejvic libilo a jaké mate cestovatelské plany?

Jak uZ jsem zminil, mné se hrozné 1ibi v Cechdch. Jsem tipl-

né spokojenej, protoZe tady za rohem mam Brdy, kousek Suma-
vu, 1ib{ se mi tdmhle Vltava. Z Evropy jsem byl dvakrdt v Nor-

sku, kde jsem byl vZdy uchvdicen pfirodou a mdm v pldnu dojet
az na Nordkapp. Nékolikrdt v Portugalsku, v pfijemném Algarve
nebo Portu. Chorvatské mofe je na koupani skvélé a v Recku bych
mohl byt dva mésice v kuse. Fantastickd destinace je Korsika, Spa-
nélsko md prekrdsnd mésta. Madeira je dZasnd a uZ se téSim na Is-
land. Ve svété mé uchvatilo Peru s Bolivii, brazilské vodopady Ig-
uazu, Kostarika nebo Botswana, kde jsme byli i s Heidelbergem.
Ale dva zazitky jsou nejvétsi: prvnim byl pro mé ledovec Perito
Moreno v Argentiné. Mdm ho vSude - na kreditn{ karté, na tapeté
v mobilu i PC. A druhy zdzZitek bylo pozorovdni ranniho “nasvét-
lovdni” Mont Everestu, které jsem dvé hodiny v mrazu sledoval

ze zdkladniho tdbora. V ném jsme strdvili noc ve stanu Tibetani
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pri cyklistickém, 1100 km dlou-
hém, prejezdu z tibetské Lhasy
do nepdlského Kathmandu. Ces-
tou jsme piejeli 7 pétitisicovych
prasmykda.

Do budoucna mé 1dkd Mada-
gaskar, nachystané je Mexiko

a pripravujeme Aljasku na kole.
Tdmhle mdm fotku tuc¢ndka ci-
safského, kterého bych rad v An-
tarktidé potkal. Nejsem ale ex-
pedicni typ. Mdm veliky respekt
k tém, ktefi se dokdzi “zmack-
nout” a jit na hranici svych moz-
nosti. Ja spiS pozndvdm svét

z kola. Je idedlni - ani pomalé,
ani rychlé. Jsem vlastné néc¢im
mezi “masndkem” a dobrodru-
hem (smich).

Prece jen mi jde na

zaveér hlavou otazka, jak

pFi svych obchodnich

i osobnich cestach hodnotite
budoucnost knizniho trhu?
Pred ¢tyfmi, péti lety jsem to
vidél podstatné hir nez dnes.
MozZnd podobné jako s ofsetovy-
mi tiskovymi stroji. My ale vyrd-
bime stdle vic a zdroven vidime,
Ze se trh cisti od kniZek a pub-
likaci, které moznd nemély byt
nikdy vyddny nebo jsou prezZit-
kem (telefonni seznamy, jizdni
fdady apod.). Stdle ale tiskneme
napf. cestovni priivodce, o kte-
rych se rikalo, Ze nebudou po-
tfeba. Sdm je mdm v knihovné
skoro jako deniky - potrhané

a namoklé s pozndmkami z cest.
Neddvno jsem si v ciziné na pld-
7i fotil tfi mladé holky. ManZel-
ka se divila co to déldm, ale bylo
to pro mé prijemné prekvape-
ni - ony si Cetly papirovy knihy.
A to jsem musel poslat kolegtim
do prace. I v ¢ekdrné u doktora
nebo v letadle jsem spokojenej,
kdyZ vidim mladé lidi ¢ist. Kni-
ha jeSté dlouho ztistane hodnot-
nou véci jako direk a na rozdil
od eletroniky kniha voni. Sdm
nevim, kam se média posunou,
protoZe tfeba denni zprdvy ¢tu
uz takfka vyhradné v mobilu
nebo v pocitaci. Ale kdybych
mél cas nebo u toho hned neu-
snul, rdd bych ¢etl vice i knizky
(smich).

Dékujeme za rozhovor. 7
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PORAD SLAPOU
JAKO HODINKY

,Spickové hodinky jsou prakticky nerozbytné, udrzuji
si vysokou hodnotu.a pri dobré tidrzbe mohou slouzit
desetileti. Podobne je to se stroji Heidelberg — to ze
slouzily jinde neznamend, ze nemohou dobte slouzit
Vam, to, ze slouzily Vam, neznamend, ze jesté nemohou
slouzit jinde...”

Petr Mlensky ma v Heidelbergu na
starosti vykupy a prodeje pouzitych strojd.
P¥i vykupu pro Vas stroj najde vhodného
kupce, pfi prodeji naopak nalezne spravny
stroj pro Vas a zajisti bezpe€nou dodavku,
instalaci i rozjeti stroje.

P¥i zvazovani investic do rozsireni ¢i modernizace
tiskarny nejednoho majitele napadne porovnat
nabidku novych tiskovych a polygrafickych
technologii s variantou nakupu technologie
pouzité, ktera sice vétSinou nepredstavuje
zarizeni s vybavenim posledni generace, na
druhou stranu nabizi ¢asto velmi vyhodnou cenu.
S nakupem pouzitého stroje vSak ¢asto byvaji
spojena i jista rizika, proto je nutné zvazovat
nejenom kvalitu a vybaveni daného strojem, ale

i jeho dodavatele. Jaky je obchod s pouzitymi
tiskovymi technologiemi? Proc pfi koupi pouzitého
stroje vsadit na spolecnost Heidelberg? Tyto

a dalsi otazky jsme polozili Petru Mlenskému,
ktery ma v nasi firmé na starosti podporu prodeje
pouzitych technologii v celém regionu Stredni
Evropy.

TECHNOLOGIE 23
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Repasovaci centrum Techpark ve Vidni je specializovanym pracovistém Heidelbergu pro stfedni Evropu.
Rozklada se na plose 3500 m? a kazdy rok tu kompletni repasi projde asi 70 tiskovych jednotek.

Pane Mlensky, pro¢
Heidelberg nabizi kromé
novych technologii také
pouzité tiskové stroje?
Odpovéd je pomérné jednodu-
chd. Uvédomujeme si, Ze zdkaz-
nici mohou mit nejriiznéjsi po-
tfeby a je rada takovych, ktefi se
rozhodnou pro ndkup pouZité
technologie, tfeba z toho davo-
du, Ze pro jejich skladbu zaka-
zek md dany stroj velmi dobry
pomér cena/vykon. PouZité stro-
je znamenaji pii ndkupu techno-
logie zajimavou financ¢ni dspo-
ry, jeZ je pro fadu tiskdren
zajimavym faktorem. Zvlasté

v prvnich letech po koupi ma
novy stroj vysokou amortizaci,
kterd firmy zatéZuje. U pouzité
technologie je amortizace o po-
zndni mensi.

Cena je jisté klicovym
divodem pro pofizeni
pouzitého stroje, ale jisté ne
jedina...

Jisté. Téma rozhodovani mezi
novym a pouZzitym strojem je
dovani vstupuje celd fada fakto-
rl, které mohou byt pro jednot-
livé zdkazniky rdzné zdsadni. Je
dilezité na jaké zakdzky a v ja-

kém rozsahu md byt stroj pofizen, nékdy rozhoduje fakt, Ze po-
uzity stroj je okamzité k dispozici a necekd se na doddni nového

atp. My zdkaznikim vzdy nabizime nové stroje a jako urcitou al-

ternativu také stroje pouzité. V obou piipadech ale zdkaznikim

Heidelberg je s rocnim obratem
ca. 150 mil Euro nejvétsim dealerem
pouzitych polygrafickych strojii na
svete!

poskytujeme stejné sluzby, at uz se jednd o pfedinvesti¢ni kon-
zultace, finandi feSeni, dopravu, instalaci, rozjeti stroje, zaskole-
ni obsluhy, garance, servis a ndhradni dily atp. My vzdy rikame,
Ze nejlepsi volbou pro zdkaznika je novy Heidelberg a druhou
nejlepsi volbou pouzity Heidelberg...

Jakeé stroje jsou v nabidce pouzitych technologii?
Prdvé v $ifi nabidky mdme velmi silnou pozici. Sdili-
me totiZ celosvétovou heidelberskou databdzi s pou-

Zitymi stroji a zdkaznikovi tak miZeme nabidnout
skutecné nepfeberné mnozstvi stroji v riznych

V nasi globadlni databazi se

v primeru nachdzi ca 250
strojil, pricemz ke zmene stavu
dochazi kazdych 10 minut!

N

drovnich vybavy, stafi, opotiebe-
ni a také ceny. Je pritom jedno,
zdali stroj stoji v Evropé, ¢i na ji-
ném kontinentu. Dle zdkladnich
poZadavk jsme schopni zdkaz-
nikovi nabidnout hned nékolik
alternativ, z nichZ miiZe vybirat.
Stroje v nasi databdzi se pfitom
pravideln& obménuji. Casto jde
totiZ o stroje, které proddvaji
nasi zdkaznici pri koupi nové
technologie ¢i modernizaci pro-
vozu. Jde tak o stroje provérené,
u nichZ zndme jejich historii,
presné parametry a vybavu

a muZeme tak zdkaznikovi podat
plné informace. V na$i databdzi
jsou pfitom stroje jak jiz vykou-
pené nékterou z nasich pobocek,
tak i stroje ve vyhledu, o kterych
vime, Ze je k ur¢itému datu bu-

deme mit k dispozici. Pro pfed-
stavu, v nasi globdlni databdzi se
v praméru nachdzi ca 250 stro-
ja, pficemz ke zméné stavu do-
chdzi kazdych 10 minut!

Proc¢ by se mél pFi nakupu
pouzitého stroje zakaznik
obratit na Heidelberg?

Téch divodi je hned nékolik
stejné jako uhld pohledu. Prv-
nim diivodem, ktery bych rdd
zminil je $ife nabidky. V nasi
databdzi je v soucasnosti velké
mnoZstvi stroji nabizenych ex-
kluzivné pravé prostfednictvim
Heidelbergu, a proto je velmi
pravdépodobné, Ze na klientem
zvolenou konfiguraci od nds
dostane nabidku ne jednoho,
ale hned nékolika strojt rizné-
ho stdri, miry opotiebeni, apod.
Dal$im diivodem je predevsim
to, Ze zdjemce kupuje stroj pro-
véreny, se zndmou historii

a také se zndmym stavem.

U jednotlivych stroji navic 1ze
volit v zdvislosti na stavu stroje,
jeho opotiebeni a poZadavku
zdkaznika také dalsi doplnkové
sluzby zahrnujici ¢iSténi stroje
¢i kompletni repasi. V takovém
pripadé dostdvd zdkaznik stroj
v poZadovaném stavu s prislus-
nymi zdrukami.

Pomérné zdsadnim faktorem

v rozhodovdni klientdi mohou
byt také servisni sluzby, které
se strojem nabizime, a které
klienti znaji v pfipadé koupé
novych technologii. Tiskdrna
tak i v pripadé koupé pouZité
technologie md zaruceny servis
a podporu v pfipadé poruchy
stroje ¢i jakékoliv nepredvida-
telné udalosti. To mtiZe byt za-
sadni rozdil oproti nékterym
dealertim zabyvajicim se pouze
rychlym obchodem s pouzZitymi
stroji, kde jejich prdce casto
kondi instalaci stroje u zdkazni-
ka. U nds je instalace pouze me-
zikrokem, na ktery navazuje
dalsi spoluprdce tak, aby byl
stroj vZzdy plné funk¢ni. Neza-
nedbatelnym faktorem muizZe
byt pro tiskdrny také spoluprd-
ce s obchodniky a techniky,

s nimiz se jiz delSi dobu znaji

a maji k nim davéru.

Heidelberg

Zminil jste moZnosti repase pouzitych stroji. Jak takova
sluzba probiha?

Zakaznik nemusi vyuZivat repase stroje. Stroj 1ze dodat presné

v takovém stavu, v jakém byl demontovdn v pivodni tiskdrné. Po-
kud vSak zvoli v rdmci pofizeni ¢dste¢nou ¢i iplnou repasi, popri-
padé c¢dstecné ¢i uplné vycisténi stroje, je takovy stroj odvezen do
naseho specializovaného repasovaciho centra ve Vidni, kde zkuSe-
ni technici provadéji vSechny potfebné upravy v ramci dohodnuté
drovné repase. V takovém pripadé dostdva zdkaznik stroj ve velmi
dobré kondici a se zdrukou.

,2Heidelberg vykupuje veskeré
polygrafické stroje, pricemz je
schopen garantovat jak termin,
tak i cenu vykupu.”

Doposud jsme mluvili o zakaznicich, ktefi uvazuji

o koupi pouzitého stroje. Jaka je situace v pFipadé,

kdy naopak tiskarna chce pouzity stroj prodat?
Pochopitelné, Ze nasi silnou strdnkou je také odkup polygrafic-
kych strojt ze stdvajicich provozii. Odkupy strojt se provadi ne-
jenom jako protihodnota ¢i akontace stroje nové pofizovaného,
ale také naprosto nezdvisle. Zvl3sté v oblasti vymény strojového
vybaventi je naSe pozice pomérné silnd. Heidelberg ma totiz

v této oblasti jednu nespornou vyhodu a tou je sprdvné nacaso-
vani. MtizZeme diskutovat o vysi vykupnich cen, o poskytovanych
sluzbdch, garancich atp., ale nac¢asovdni je prdvé to co nds u zd-
kaznikd zdobi. OdvdZime stroj totiZ vZidy v dohodnutém termi-
nu, coz byva tésné pred instalaci nového stroje. Zdkaznik tak ne-
zUstdva bez strojového vybaveni, nebo naopak mu nezutstdvaji
stroje v provozu dva. Nacasovani je tak pomérné dualezité. U nds
totiz plati to, Ze stroj vykupujeme a odvdzime, i kdyZ na néj za-
tim nemdme kupce, coZ je zdsadni odliSnost od vétSiny obchod-
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nik® s pouzitymi technologiemi.
Ti totiz vétSinou vykupuji a de-
montuji stroje az ve chvili, kdy
maji na dané zatizeni nového
kupce a stroj tak putuje rovnou
do nového piisobisté.

To zni jako Vase silna vyhoda...
Jisté. Predstavte si, Ze kupujete
novy stroj, ktery je jiz na cesté

a ma se zanedlouho instalovat,
a dealer, kterému jste svéril pro-
dej starého stroje, pro néj stdle
nenaslel kupce, a tedy jej od Vds
nechce. Nebo naopak pro néj
ma kupce hned ted, ale Vas§ novy
stroj dorazi aZ za nékolik tydnd,
¢i mésicl. Pravdépodobnost, Ze
se dealer strefi do terminu je
prakticky nulovd a na majitele
to vytvari tlak, ktery vétSinou
kondi razantnim sniZovdnim
ceny, jen aby se stroj prodal. Si-
tuace okolo téchto vymén zkrat-
ka neni jednoduchd.

Naznacil jste ale, ze
vykupujete i nezavisle na
prodeji novych stroji.

Ano. Pokud se zdkaznik pldnuje
zbavit nékterych svych stroji, vel-
mi rddi je vykoupime. Pochopitel-
né vzdy se zdkaznikem vS$e konzul-
tujeme a nabidneme vykup. Opét
s urditymi garancemi, at se jedna
o termin, nebo minimdln{ cenu.
Dékujeme za rozhovot. #

Heidelberg k pouzitym strojim dodava kompletni sluzby. Poskytujeme garance, Skoleni i servis a ve svém
logistickém centru v Némecku drzime nahradni dily i ke vSem starSim strojtim.
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TIPS
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Neni vzdy jednoduché vyrobit spravné lepenou vazbu v mékkych
deskach - casto to byva predmétem reklamaci. Problémem je, Ze ne
vzdy se podaf¥i, aby prvni a posledni strana p¥i otevirani ve hibetu dobre
drzely. Navic byvaji vidét na okrajich hrbetu zbytky lepidla a to neni nic
pékného. Diivodii pro¢ se to déje je mnoho a riiznych - od fyzikalnich
vlastnosti papiru a lepidla samotného az po nespravné kombinace

kvalitu lepené vazby si nyni popiSeme.

Symetrické nakladani

Naklddani do frézy musi byt symetrické, aby se predeSlo defor-
maci knizniho bloku nebo jeho opracovdni pouze na jedné stra-
né. Pri sloZenych arsich, kde je stoh na hrbetni strané vyssi, musi
byt podobné nestejné nastaveny i predni a zadni vodici liSty. To je
jediny zpusob, kdy je kniZni blok naloZen do frézovaci jednotky
opravdu rovné. Je také dobré se ujistit, Ze ta ¢dst kniZzniho bloku,
kterd visi ven z klesti, je krats$i nezZ 9 mm.

Spravna nastaveni

Zdakladni nastaveni hornich a pri¢nych protinozi v hlavni fréze

a u srovndvacich a narezdvacich ndstrojt sedi s nastavenim v pro-
voznim ndvodu ke stroji. Napfiklad u maximdlni tloustky bloku,
by méla byt srovndvaci hloubka nastavena na 0,5 mm. Hloubka
jemného narezavaciho noZe by méla byt mezi 0,1 a 0,2 mm. Tim
je zajisténo dostatecné zdrsnéni okrajti archu a dobrd prilnavost
lepidla. Pouzivdni jemného narezdvdani je nezbytné zvldsté pro le-
peni lepidlem PUR.

Pokud naopak klestové uchopeni vyZaduje pouziti hrubého nebo
normdlniho natezdvdni, idedlni rozestup mezi jednotlivymi za-
fezy se pohybuje mezi 6 a 8 mm. DuleZité je také zajistit sprdvné =
nastaveni kartd¢t pro dostatecné ocisténi hibetu od veSkerho pra-
chu.

A navic musi byt pouZité frézovaci ndstroje ostré a cisté, aby ne-
dochdzelo ke Spatnému fezu a vytrhdvani na zadnim okraji bloku.
Oboji pak vede k nerovhomérnému ndnosu lepidla.

Lepeni hibetu a boki

Pri lepeni tavnym lepidlem je vrstva lepidla uprostfed bloku vzdy
silnéjsi a vede k tzv. véSdkovému efektu. Diky tomu je vrstva lepi-
dla tenci na kritickych mistech, jako jsou hrany kniZniho bloku.
Re$enim je pouZit fizenou penetraci lepidla do hloubky 0,1 mm.
Tim se trochu lepidla vimdckne mezi jednotlivé stranky a dosdhne
se tak silného spojeni prdvé na okrajich bloku.

Uspéch této metody z4visi na dvou faktorech - spravné teploté
lepidla a optimdlnim nastaveni hibetniho lepeni. BéZnd provoz-
ni teplota u tavného lepidla je alesponl 170°C nebo radéji 175°C
(méfeno na vrchni ¢dsti nandseciho valecku u stérky). Teplota pro
bocni lepeni musi byt mezi 170°C a 180°C a tlousStka vrstvy lepidla
nesmi presdhnout 0,1 mm. Cilem hibetniho lepeni je zalepit okraj
list uZ prvnim vdleckem.

Nasledujici nastaveni lepici jednotky vytvori dostatecny tlak po-
tfebny k takovému zalepeni. VSechna nastaveni pak mohou byt
jemneé korigovdna v zdvislosti na daném vyrobku

Drazkovani

Aby obdlka spravné obepinala knizni blok, musi byt draZkovani
co nejostrejsi, ale bez popraskaného archu i potisku a bez odchli-
plé laminace. NejdtleZitéjsi je tedy spravné umisténi drdzky vici
kniZznimu bloku. Mnozi uZivatelé umistuji drdzku na stfed hra-
ny kniZniho bloku, ale to mtiZe vést k neZddoucimu napéti a do-
konce deformaci okraje bloku. Zvlasté u vysSich gramdzi md tedy
smysl drdZzku umistit bliZe k licu a rubu obdlky.

Lisovani

jisti, Ze hfbet ma zarovnané hrany a vSechny listy jsou spojeny
lepidlem ve hibetu, musime zacit nejprve lisovat hibet zespodu
pred lisovanim ze stran. U lepicky Eurobind Pro mtiZe obsluha na-
stavit spravné casovani jednotlivych lisovacich krokt. Vzhledem
k tomu, Ze jsou prvni a posledni listy kniZzniho bloku vétSinou po-
souvdny vzhiru horizontdlnimi lisy, je prvni lisovaci stanice na
Eurobind Pro vybavena pouze lisovacim stolem bez bo¢nich listi.
Na cesté od lisovaciho stolu do lisovaci stanice ma tak lepidlo ve
hibetu vice ¢asu vyzrat a zafixovat jednotlivé stranky. Knizni blok
je ndsledné findlné slisovdn zespodu i ze stran v hlavni lisovaci
stanici.

Spravna kombinace materialil

Spojeni materidli hraje dileZitou roli. Tenky vnitfni papir (napf.
60 g/m?) kombinovany s tlustou obdlkou (napf. 350 g/m?) a navrch
laminace - to vZdy vede k problém@m u prvnich a poslednich lis-
td, jak bylo vySe popsdno. Proto musi byt vZdy brdny v dvahu gra-
mdz obdlky, pevnost v ohybu a objem. Zde je nékolik tip@l pro op-
timdlni pomér mezi tloustkou bloku a gramdzi obdlky
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1. lepici valecek

Otevieni stérky (v zdvislosti na
hloubce nafezu): 0,6 az 0,7 mm
Vzdalenost bloku od lepiciho
valecku: 0,5 mm

2. lepici valecek

Otevfeni stérky: 2 aZ 3 mm
Vzdalenost bloku od lepiciho
vdlecku: 1,5 mm

Bocni valecky
Vzddlenost od bloku: 0,7 mm

* do 5 mm: 150-180 g/m?

* 6-10 mm: 200-220 g/m?

* 11-15 mm: 250-270 g/m?

* pfes 15 mm: 300-350 g/m?
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NOVE PREDVADECI
CENTRUM HEIDELBERG

Na pocatku cervna jsme pii vyrobnim zavodu ve Wieslochu otevreli zbrusu nové
pfedvadéci centrum pro vSechny oblasti komercniho tisku. S plochou ptesahujici 4700 m?
se jedna o nejvétsi predvadéci centrum svého druhu na svété.

Na pocatku éervna jsme otevreli v arealu vyrobniho zavodu Wiesloch-Walldorf
zbrusu nové predvadéci centrum pro komeréni tisk (tzv. Print Media Center;
PMC). Nové moderni centrum se rozklada na plose presahujici 4700 m? a jsou
zde predstaveny vSechny technologie pro komercni tiskarny - od predtiskové
prFipravy, pres tisk a zuSlechtovani, az po technologie dokoncovaci. Pochopitelné
nechybéji ani technologie pro integraci a Fizeni jednotlivych fazi vyroby,
spotiebni materialy, Ci prezentace servisnich sluzeb.

JiZ v roce 2008 bylo ve Wieslo-
chu otevieno predvddécim cen-
trum pro obaldfské provozy
(tzv. Print Media Center Packa-
ging). Obé prezenta¢ni centra

s plochou pfesahujici 10000 m?
predstavuji nejvétsi predvadéci
centrum pro komerén{ a obalo-
vy tisk na svété. V obou predva-
décich centrech pracuje asi 100

zaméstnancd, ktefi zajistuji ofi-

cidlni prezentacni akce, indivi-
dudlni ,dema“ strojt a také in-
dividudlni testy (tiskové i jiné).
V roce 2014 bylo takovych akci
celkem na 2000. Neni divu, za-

a individudlni predvadéci akce

a testy stroju se stdvaji normou.

Pro zdkazniky z Ceské republi-

ky tim spiSe, Ze vyrobni zdvod Wiesloch je z Prahy dostupny
za méné nez 5 hod.

Slavnostni otevreni

Nové pfedvadéci centrum bylo slavnostné otevieno ve dnech
9.-11. ¢ervna. Akce se zucastnilo asi 500 zdkaznikd z celého sveé-
ta a nechybéli ani zdkaznici z Ceské republiky, pro které jsme
na zahajovaci akci nového centra uspofddali jednodenni z4-
jezd.

K vidéni bylo opravdu hodné. V oblasti tisku to bylo zhotove-
ni tiskovych zakdzek, vzdy dle specifickych ndrokd na jednot-
livé zakdzky s diirazem na efektivitu, produktivitu a profit.
Naprtiklad pro provozy s ¢astou zménu zakdzek s nizkym nd-
kladem bylo pfedvedeno tiskové feSeni Anicolor. Pro potisk
rtznorodych substrdtd pak nizkoenergetické UV technologie

tivitu pak byly pfedstaveny napf. tiskové stroje tfidy XL s rych-
losti 18000 archii/hod., in-line spektrdlnim fizenim barevnosti
a soutisku a plnou automatizaci v¢. Autopalate PRO, diky niZ
probéhne vyména vSech desek ve stroji za 1.15 min!

Heidelberg dlouhodobé posilu-
je v oblasti digitdlniho tisku a na
predvadéci akci to bylo vidét. Na
tonerové bdzi Heidelberg tspés-
né spolupracuje jiz nékolik let

se spole¢nostmi RICOH a FUJIL.

V PMC je digitdlnimu tisku vy-
hrazeno nékolik strojil Linoprint
a pfi otevieni PMC byl demonst-
rovan novy stroj Jetmaster 3D pro
digitdlni potisk 3D pfedmeétd.

K vidéni bylo pochopitelné mno-
hem vice - termdlni automatickd
CtP Suprasetter s nizkou spotfe-
bou energie a extrémni Zivot-
nosti laserové hlavy, superrychlé
sklddaci stroje Stahlfolder TX/KX
s rychlosti 30000 taktti/hod. kap-
sového stroje a 50000 taktti/hod.
nozové jednotky, ¢i fezaci stroje
POLAR s periferiemi. Celkem bylo
na ploSe predstaveno 20 strojt.

Nové strategické zaméreni
Otevieni nového predvddéciho
centra spojil Heidelberg s pre-
zentaci novych strategii. Hei-
delberg jako dlouhodoby lidr
trhu ,klasické polygrafie* vidy
reflektoval poZadavky svych zd-
kaznikt. V soucasné dobé se
tyto pozadavky vyznamné méni
a Heidelberg na né reaguje po-
stupnou transformaci, kterd za-
pocala jiz pfed nékolika lety.
Diky tomu je nyni Heidelberg
pfipraven a z ust svého generdl-
niho feditele dr. Gerolda Linzba-
cha mohl predstavit novy kurz.
Pilife nového sméfovdni jsou tfi:
technologie, spotfebni materidly
a sluzby. ,Diiraz neni kladen pou-
ze na jednotlivd zatizeni, ale daleko
vice na integrovdni celkového procesu
a vech potfebnych komponent,” vy-
svétlil dr. Gerold Linzbach. ,Vyhody,
které nabizime nasim zdkaznikiim,
jsou vZdy nasim klicovym hlediskem,
protozZe nds vlastni uspéch zdvisi na
tispéchu nasich zdkazniku.“ #

POLAR prichdzi se zcela unikdtnim feSenim, kdy jsou jednotlivé
archy fezdny pomoci pocitacové rizeného laseru. Diky tomu lze
zpracovdvat libovolné tvary s nejjemnéjsimi konturami a detaily,
a to v rdmci jednotlivych archt. Kompaktni zafizeni je velmi jed-
noduché na ovladadni a vyzaduje manudlni zakldddni a odebirdni
jednotlivych archii. Zpracovavané archy pfitom mohou dosaho-
vat rozmeéri az 860 x 610 mm, coZ znamend, Ze s jednoarchovou
rezackou Digicut je moZzné obsdhnout nejenom formdtovou pro-
dukci digitdlnich stroji, ale také kompletni tiskovou produkci
polygrafickych stroji s maximdlnim tiskovym formdtem B2.
POLAR Digicut pracuje se vzduchem chlazenym CO2 laserem
s vykonem 30 W. Zajimavosti je, Ze tento laser je ve stroji Digi-
cut plné fiditelny, coZ vyznamné zvysSuje moznosti vyuZiti ce-
1ého zatizeni. Kromé rychlosti laseru, kterd miiZe dosahovat az
2 032 mm za vtefinu, je totiZ plné regulovatelny i jeho vykon.
Ten je tak mozné regulovat od 0 az po 100 %, diky cemuz je moz-
né jednotlivé archy nejenom fezat, ale také bigovat, nasekdvat,
apod. Lze tak naptiklad zpracovdvat samolepky bez toho, aby do-
Slo k profiznuti nosice samolepiciho materidlu. VSechny tyto dil-
{ operace je pritom moZné provadét po jednom zaloZeni archu
dq stroje. Pfednosti Digicutu je také to, Ze s nim lze zpracovd-
vat Siroké spektrum materidld s riznymi ploSnymi hmotnostmi.
Z materidlt neni mozné zpracovdvat pouze PVC.

Materidl je do stroje zakldiddn manudlné po odklopeni prihled-
ného vrchniho krytu. Vzhledem k tomu, Ze pfi pouZiti laseru ne-
dochdzi ke kontaktu s materidlem, neni nutnd jeho fixace. Po
uloZeni archu na pracovni plochu a jeho pfesném pozicovdni

je vybrdn pracovni program a zacind proces zpracovani archu.

K vytvoreni ofezové cesty je mozné vyuzit béZnych vektorovych
programu jako je napiiklad Adobe Illustrator ¢i CorelDraw. Jed-
notlivd nastaveni jako je vykon laseru, jeho rychlost apod. jsou

Technicka data

Vykon laseru (vzduchem chlazeny) 30W

Rizeni vykonu laseru 0% -100 %
Rizeni rychlosti laseru 0,1% - 100 %

Maximalni rychlost laseru 2 032 mm/s

Max rozmér archu/fezané plochy 860 x 610 mm
Propojitelnost paralelni port, USB 2.0
Rozméry zafizeni 1365 x 880 x 1010 mm

v programu definovdny rozdil-
nou barvou jednotlivych stop.
Systém pak pfi jejich provadeé-
ni presné vi, jak md v kazdém
kroku probihat nastaveni laseru
a samotny vysek. K pocitaci pak
muZe byt Digicut pfipojen pro-
stfednictvim paralelniho por-

tu ¢i USB 2.0. Opakované rezo-
vé programy mohou byt uloZeny
primo v pameéti stroje pro jejich
snadné vyvoldni. Po dokonce-

ni zpracovdni archu je obsluha
akusticky upozornéna a po od-
klopeni vrchniho prithledného
krytu je arch manudlné odebrdn
a stroj je pripraven na dalsi za-
kdzku/arch.

Zatizeni POLAR Digicut je velmi
zajimavou variantou predevsim
pro malé a kreativni provozy,
kde je mozZné zpracovdvat za-
kdzky jiz od jednoho archu. Di-
gicut prakticky nemd limity, co
se podoby vyrezdvaného obrazce
tyce, zvlada sebejemnéjsi kontu-
ry a detaily. Na rozdil od vyseko-
vych strojlt nejsou s pouZitim
digicutu spojeny Zddné naklady
na porizeni vysekovych ndstroji
a zakdzku lze realizovat ihned.
Digicut zpracovava sice zakdzku
po jednotlivych arSich, ale diky
jednoduché obsluze a snadnému
ovldddni je mozné zpracovdvat

i podstatné vétsi zakdzky. Digicu-
turcité neni alternativou k jed-
nonozové fezacce, ale vSude tam,
kde je nutné vyuzivat vyseku, bi-
govdni a perforace miiZe byt Di-
gicut velmi zajimavym reSenim,
které jisté stoji za pozornost. Ko-
nec konct, je to prdvé dodatecné
zuSlechténi tiskoviny, které na
zakdzce prindsi nejveétsi zisk. #
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24.9. HEI Open Day, Wiesloch (SRN)

Prezentace technologii pro komercni tiskarny.
28.9. Label Days, Wiesloch (SRN)

Technologie a postupy pro vyrobu etiket.
29.9.-2.10.  LabelExpo, Brusel (Belgie)

Tradicni veletrh pro etiketdfe a obaldre.
7.10. Digital Days, Wiesloch (SRN)

Digitdlni tisk - technologie, aplikace, trZzni

mozZnosti.
13.10. Coating Days, Wiesloch (SRN)

Vse o lakovani - technologie, materidly, postupy.
14.-18. 10. Knizni veletrh, Frankfurt (SRN)

Tradi¢ni mezindrodni knizni veletrh.
21.10. Stahlfolder & POLAR, Wiesloch (SRN)

V3e o produktivité sklddacich stroja Stahlfolder

a fezacek POLAR.
22.10. HEI Open Day, Wiesloch (SRN)

Prezentace technologii pro komercni tiskarny.
10. 1. Packaging Day, Wiesloch (SRN)

Vse pro tisk, vysek, lepeni a skldddn{ krabicek.
26. 11. HEI Open Day, Wiesloch (SRN)

Prezentace technologii pro komercni tiskarny.

Osvit desek je ted hracka.

-HEID=LBE,

Ctp SuDrasetter A75

Termalni CtP Suprasetter A75 vé. PC a softwaru
+ 5 let garance na laserovou hlavu

+ 3 roky servis a nahradni dily zdarma

* nyni pouze za 1292 500 K¢
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